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Сетка проволочная тканая с квадратными
ячейками, соответствующая ГОСТ 3826-82
Страна происхождения товара - Россия
	















Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	
Номер сетки
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	«05»
	
	05                     

	
	
	
	Номинальный размер стороны ячейки в свету
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	0,5
	
	0,5

	
	
	
	
Номинальный диаметр проволоки
	min
	не менее 0,20
	не установлено
	не установлено
	
мм
	0,20

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Допускаемое отклонение от номинального размера для среднего арифметического размера стороны ячейки в свету
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

%
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	± 9
	не установлено
	
	± 9

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	

	
	
	
	Максимальное допускаемое отклонение от номинального для размера отдельной увеличенной ячейки в свету
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

%
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
40
	
	40

	
	
	
	Сетки не имеют механических повреждений, перегибов, разорванных и сшитых мест
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	соответствие
	
	соответствие

	
	
	
	
Допускаются сращивания концов проволоки, перегиб в начале куска сетки, ткацкие дефекты в виде галочек, петель, скруток в количестве, не превосходящем двух
на 1 м2 сетки, изменяющих правильность формы ячеек
	
min
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	



-
	

	
	
	
	
	
max
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
соответствие
	
	соответствие

	
	
	
	

Назначение
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
предназначается для прокладок соединений, применяемых в среде воды, воздуха
	
	предназначается для прокладок соединений, применяемых в среде воды, воздуха

	
	
	
	

Состав картона
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	изготовлен из небеленой хвойной целлюлозы и макулатуры
	
	изготовлен из небеленой хвойной целлюлозы и макулатуры



	





2
	


Картон строительный прокладочный марки Б, соответствующий ГОСТ 9347-74
Страна происхождения товара - Россия
	




Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	
Плотность картона
	min
	не установлено
	не мене 0,70
	не установлено
	
г/см3
	не мене 0,70

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Впитываемость при полном погружении воды
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
%
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 120
	не установлено
	
	не более 120

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Предел прочности при растяжении в поперечном направлении
	min
	не менее 16
	не установлено
	не установлено
	
МПа
	не менее 16

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Линейная деформация в поперечном направлении после
выдерживания в гигростате
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
%
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более "+0,8"
	не установлено
	
	не более "+0,8"

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Влажность
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
%
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	10±2
	не установлено
	
	10±2

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Поверхность картона и прокладок из него ровная, без короблений, вмятин, складок, морщин, неволокнистых включений и пятен, ухудшающих потребительские свойства
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	


-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	

/
	

не установлено
	

не установлено
	

соответствие
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Шнур асбестовый общего назначения марки ШАОН, соответствующий ГОСТ 1779-83
Страна происхождения товара - Россия
	




















Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	



Назначение шнура
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	



-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	


/
	


не установлено
	


не установлено
	

применяется для теплоизоляции и уплотнения соединений в различных тепловых агрегатах и теплопроводящих системах при температуре до 400 °С
	
	применяется для теплоизоляции и уплотнения соединений в различных тепловых агрегатах и теплопроводящих системах при температуре до 400 °С

	
	
	
	
Рабочая среда
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	газ, пар, вода
	
	газ, пар, вода

	
	
	
	
Массовая доля асбестового волокна в шнурах
	min
	не менее 78
	не установлено
	не установлено
	
%
	не менее 78

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Шнур устойчивый к изгибу и при испытании не расслаивается и не имеет разрывов нитей.
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
соответствие
	
	соответствие

	
	
	
	


Диаметр шнура
	min
	 не менее 8,0
	не установлено
	не установлено
	


мм
	не менее 8,0

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	

	
	
	
	
Результирующая линейная плотность
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
ктекс
	

	
	
	
	
	max
	не более 79,0 не менее 32,1
	не установлено
	не установлено
	
	32,1-56,0

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	

На поверхности шнуров нет поврежденных наружных нитей
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	


-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	соответствие
	не установлено
	
	соответствие

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	



	
	
	
	
Сердечник не выступает из-под наружных нитей
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	соответствие
	
	соответствие
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Гвозди толевые круглые, соответствующие ГОСТ 4029-63
Страна происхождения товара - Россия
	








Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	
Диаметр стержня
	min
	не установлено
	не установлено
	3
	
мм
	3

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Длина гвоздя
	min
	не установлено
	не установлено
	40
	
мм
	40

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Теоретическая масса 1000 круглых гвоздей
	min
	не установлено
	не установлено
	≈ 2,230
	
кг
	≈ 2,230

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Предельные отклонения на длину гвоздей
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	± 3,0
	не установлено
	
	3,0

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	


Отклонение
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	


мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	должно быть от соосности головки относительно стержня не более 0,3
	не установлено
	
	от соосности головки относительно стержня 0,3

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
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Раствор готовый кладочный цементный, соответствующий ГОСТ 28013-98
Страна происхождения товара - Россия
	
















Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	Норма подвижности растворной смеси по погружению конуса
	min
	не установлено
	свыше 8 не более 14
	не установлено
	
см
	12-14

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Водоудерживающая способность растворной смеси
	min
	не менее 90
	не установлено
	не установлено
	
%
	90

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Расслаиваемость свежеприготовленной смеси
	min
	не установлено
	не более 10
	не установлено
	
%
	10

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	

Содержание золы-уноса в растворной смеси
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

% массы цемента
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 20
	не установлено
	
	не более 20

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	

	
	
	
	


Проектный возраст раствора
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	


сут
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
28
	
	28

	
	
	
	
Марка прочности раствора на сжатие в проектном возрасте
	min
	не менее М100
	не установлено
	не установлено
	
-
	М100

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	

Марка по морозостойкости раствора
	min
	не ниже F50
	не установлено
	не установлено
	

-
	F50

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Средняя плотность затвердевших растворов в проектном возрасте
	min
	менее 1500
	не установлено
	не установлено
	
кг/м³
	1400

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
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Краска МА-015, соответствующая ГОСТ 6586-77
Страна происхождения товара - Россия
	





















Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	

Определение краски
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	представляет собой пасту, состоящую из смеси сажи с наполнителем, затертых на комбинированной олифе с введением
добавок или без них
	
	представляет собой пасту, состоящую из смеси сажи с наполнителем, затертых на комбинированной олифе с введением
добавок или без них

	
	
	
	Массовая доля пленкообразующего вещества
	min
	не менее 24
	не установлено
	не установлено
	
%
	24

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Массовая доля летучих веществ
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
%
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 13
	не установлено
	
	не более 13

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Степень перетира
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
мкм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 50
	не установлено
	
	50

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	

Время высыхания до степени 3 при температуре (20±2) °С
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	


ч
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не более 24
	
	не более 24

	
	
	
	

Время высыхания до степени 3 при температуре (70±2) °С
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

ч
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не более 4
	
	не более 4

	
	
	
	

Твердость покрытия по
маятниковому прибору типа М-3
	min
	не менее 0,1
	не установлено
	не установлено
	


условные единицы
	0,1

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	

	
	
	
	
Твердость покрытия по
маятниковому прибору типа ТМЛ (маятник В)
	min
	не менее 0,05
	не установлено
	не установлено
	

условные единицы
	0,05

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	

Эластичность пленки при изгибе
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 1
	не установлено
	
	1

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
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Гвозди строительные с плоской головкой, соответствующие ГОСТ 4028-63
Страна происхождения товара - Россия
	









Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	
Диаметр стержня
	min
	не установлено
	не установлено
	1,6
	
мм
	1,6

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Длина гвоздя
	min
	не установлено
	не установлено
	50
	
мм
	50

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Теоретическая масса 1000 круглых гвоздей
	min
	не установлено
	не установлено
	≈ 0,791
	
кг
	≈ 0,791

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	

Предельные отклонения на длину гвоздей
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	± 1,6
	не установлено
	
	1,6

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	



	
	
	
	


Отклонения
	
min
	
не установлено
	должно быть от соосности головки относительно стержня не более 0,2 и от круглости головок не
более 0,5
	
не установлено
	


мм
	от соосности головки относительно стержня 0,2 и от круглости головок 0,4

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
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Шурупы с полукруглой головкой, соответствующие ГОСТ 1144-80
Страна происхождения товара - Россия
	


















Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	
Диаметр резьбы «d»
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	4
	
	4

	
	
	
	
Внутренний диаметр резьбы «d2»
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 2,8
	не установлено
	
	2,8

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Шаг резьбы «P»
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	1,75
	
	1,75

	
	
	
	

Предельные отклонения по шагу резьбы
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	±0,2 «P»
	не установлено
	
	±0,2 «P»

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	

	
	
	
	


Диаметр головки «D»
	min
	8
	не установлено
	не установлено
	


мм
	8

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	

	
	
	
	
Высота головки «K»
	min
	не установлено
	2,8
	не установлено
	
мм
	2,8

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	

Радиус сферы «R1»
	min
	≈ 6,4
	не установлено
	не установлено
	


мм
	≈ 6,4

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	
не установлено
	
	

	
	
	
	
Радиус сферы «R2»
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	≈ 3,2
	не установлено
	
	≈ 3,2

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Длина шурупа
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
мм
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	40
	
	40

	
	
	
	

Применение
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	

-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	
/
	
не установлено
	
не установлено
	для пропитки или для пропитки и получения покровного битума
	
	для пропитки или для пропитки и получения покровного битума

	
	
	
	


Марки кровельных нефтяных битумов получают
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	


-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	

/
	

не установлено
	

не установлено
	окислением остатков атмосферно- вакуумной перегонки нефтей или окислением сырья для производства кровельных битумов по нормативно- технической документации
	
	окислением остатков атмосферно- вакуумной перегонки нефтей или окислением сырья для производства кровельных битумов по нормативно- технической документации
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Битумы нефтяные кровельные, соответствующие ГОСТ 9548-74
Страна происхождения товара - Россия
	

Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	Глубина проникания иглы при 25
°С
	min
	не установлено
	160-220
	не установлено
	
(0,1 мм)
	160-220

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Температура размягчения по кольцу и шару
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
°С
	

	
	
	
	
	max
	37-50
	не установлено
	не установлено
	
	40-50

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Растворимость в толуоле или хлороформе
	min
	не менее 90,50
	не установлено
	не установлено
	
%
	99,50

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Изменение массы после прогрева
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
%
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 0,80
	не установлено
	
	не более 0,80

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	Глубина проникания иглы при 25
°С в остатке после прогрева
	min
	не менее 60
	не установлено
	не установлено
	% от  первоначальной
величины
	60

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	

Температура
	
min
	должна быть вспышки не ниже 240, самовоспламенения не менее 300
	
не установлено
	
не установлено
	

°С
	вспышки 240, самовоспламенения 300

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
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Поковки, соответствующие ГОСТ 7505-89
Страна происхождения товара - Россия
	












Перечень товаров поставляемых при выполнении работ
	
Класс точности поковок
	min
	не ниже Т1
	не установлено
	не установлено
	
-
	Т1

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Исходный индекс
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 16
	не установлено
	
	6

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Группа стали поковок
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более М3
	не установлено
	
	М3

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Степень сложности поковок
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
-
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более С4
	не установлено
	
	С2

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	




Характеристика группы стали
	




min
	




не установлено
	




не установлено
	сталь с массовой долей углерода свыше 0,35% или суммарной массовой долей легирующих элементов свыше 2,0% либо сталь с массовой долей углерода свыше 0,65% или суммарной массовой долей легирующих элементов свыше 5,0% либо сталь с массовой долей углерода до 0,35% включительно и суммарной массовой долей легирующих элементов до 2,0% включительно
	




-
	сталь с массовой долей углерода свыше 0,65% или суммарной массовой долей легирующих элементов свыше 5,0% 

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	

	
	
	
	
Масса поковки
	min
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
кг
	

	
	
	
	
	max
	не установлено
	не более 1,8
	не установлено
	
	1,5

	
	
	
	
	/
	не установлено
	не установлено
	не установлено
	
	




