1. 


[bookmark: _GoBack]Стойка тип 1. Функция вертикальной металлической конструкции предназначенной  для крепления монтажа ограждений: 
Покрытие цинковое горячее: наличие 
Толщина цинкового покрытия, выполненного методом горячего цинкования :  от 80 до 200 мкм 

Материал: труба стальная  электросварная прямошовная. 

 

 





Соответ-
ствие тре-
бованиям 
ГОСТ 
10704-91: 

 

 

наличие. 

 

 





Соответ-
ствие тре-
бованиям 
ГОСТ 
10705-80: 

 

 

наличие. 

 

 





Материал 
стали: 

 

 

Ст3сп или Ст3пс. 

 

 





Предельный 
внешний 
размер - 
высота: 

. 4000 

 

 

 

мм. 





Предельный 
внешний 
размер -
диаметр: 

.76 

 

 

 

мм. 





Масса 
стойки 
тип 1: 

. 33 

 

 

 

кг. 





Толщина 
стенки 
стойки 
тип 1: 

. 3,5 

 

 

 

мм. 





2. 


Стойка тип 
2. 

 

Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы стой-
ки тип 2 – 

 

. 8000 

 

 

мм. 





высота, яв-
ляющаяся 
совокупно-
стью высот 
сборочной 
единицы 





тип 1, сбо-
рочной еди-
ницы тип 2, 
сборочной 
единицы 
тип 3, сбо-





рочной еди-
ницы тип 4 
в соединен-
ном состоя-
нии: 





Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы стой-
ки тип 2 

 

. 3700 

 

 

мм. 





– ширина: 





Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы стой-
ки тип 2 

 

. 250 

 

 

мм. 





– глубина: 





Масса сбо-
рочной еди-
ницы стой-
ки тип 2, 
включающая 
массы сбо-

 

. 127,76 

 

 

кг. 





рочной еди-
ницы тип 1, 
сборочной 
единицы 
тип 2, сбо-
рочной еди-





ницы тип 3: 





Толщина 
цинкового 
покрытия 
всех дета-
лей сбороч-
ной единицы 

от 80 

до 200 

 

 

мкм 





стойки 
тип 2, 
кроме кре-
пежных де-
талей болт, 
гайка, шай-





ба, выпол-
ненного ме-
тодом го-
рячего цин-
кования : 





Количество 
сборочных 
единиц тип 
1, в составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





стойки 
тип 2: 





Количество 
сборочных 
единиц тип 
2, в составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





стойки 
тип 2: 





Количество 
сборочных 
единиц тип 
3, в составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





стойки 
тип 2: 





Количество 
сборочных 
единиц тип 
4, в составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





стойки 
тип 2: 





Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы тип 1 
– высота: 

. 2000 

 

 

 

мм. 





Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы тип 1 
– ширина: 

. 240 

 

 

 

мм. 





Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы тип 1 
– глубина: 

. 240 

 

 

 

мм. 





Масса сбо-
рочной еди-
ницы тип 1, 
включающая 
массы всех 
ее деталей: 

. 34,06 

 

 

 

кг. 





Количество 
деталей 
тип 1, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 1: 





Количество 
деталей 
тип 2, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 1: 





Количество 
деталей 
тип 3, в 
составе 
сборочной 
единицы 

. 6 

 

 

 

шт. 





тип 1: 





Масса де-
тали тип 
1, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 1: 

. 30 

 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
1, в составе 
сборочной 

. 2000 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1 – 
высота: 





Наружный 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

. 159 

 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
1 сборочной 
единицы 





тип 1 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Толщина 
стенки де-
тали тип 1 
сборочной 
единицы 
тип 1: 

. 3,0 

 

 

 

мм. 





Марка ста-
ли без тер-
мической 
обработки 
детали тип 
1 сборочной 

 

 

Ст3сп или Ст3пс 

 

 





единицы 
тип 1: 





Внутренний 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

 

. 153 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
1 сборочной 
единицы 





тип 1 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Масса де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 1: 

. 2,8 

 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 

. 240 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1 – 
ширина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 

. 240 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1 – 
глубина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 

. 16 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1 – 
толщина: 





В центре 
детали тип 
2 сборочной 
единицы 
тип 1 вы-
резано круг-

 

 

наличие. 

 

 





лое отвер-
стие для 
соединения с 
деталью 
тип 1 сбо-
рочной еди-





ницы тип 1, 
путем 
вставки и 
дальнейшей 
сварки, при 
этом плос-





кость де-
тали тип 2 
сборочной 
единицы 
тип 1 
находится 





на одном 
уровне с 
верхней 
торцевой 
поверхно-
стью дета-





ли тип 1 
сборочной 
единицы 
тип 1: 





Диаметр 
отверстия 
детали тип 
2 сборочной 
единицы 
тип 1 для 

. 159 

 

 

 

мм. 





соединения с 
деталью 
тип 1 сбо-
рочной еди-
ницы тип 1: 





Наименьшее 
расстояние 
от края 
отверстия 
детали тип 
2 сборочной 

 

. 44,5 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1 до 
наружного 
края детали 
тип 2 сбо-
рочной еди-





ницы тип 1: 





Количество 
соедини-
тельных 
отверстий 
на детали 
тип 2 сбо-

Не менее 
1 6 

 

 

 

шт. 





рочной еди-
ницы тип 1: 





Диаметр 
соедини-
тельных 
отверстий 
детали тип 
2 сборочной 

. 20 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1: 





Масса де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 1: 

 

. 0,21 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 40 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1 – 
ширина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 8 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1 – 
толщина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 120 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 1 – 
высота: 





Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы тип 2 
– высота: 

. 4000 

 

 

 

мм. 





Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы тип 2 
– ширина: 

. 240 

 

 

 

мм. 





Предельный 
внешний 
размер сбо-
рочной еди-
ницы тип 2 
– глубина: 

. 240 

 

 

 

мм. 





Масса сбо-
рочной еди-
ницы тип 2, 
включающая 
массы всех 
ее деталей: 

 

. 55,9 

 

 

кг. 





Количество 
деталей 
тип 1, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 2: 





Количество 
деталей 
тип 2, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 2: 





Количество 
деталей 
тип 3, в 
составе 
сборочной 
единицы 

. 6. 

 

 

 

шт 





тип 2: 





Количество 
деталей 
тип 4, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 2: 





Количество 
деталей 
тип 5, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
2 

 

 

 

шт. 





тип 2: 





Количество 
деталей 
тип 6, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 2: 





Масса де-
тали тип 
1, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 2: 

. 37 

 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
1, в составе 
сборочной 

. 3000 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
высота: 





Наружный 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

. 133 

 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
1 сборочной 
единицы 





тип 2 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Толщина 
стенки де-
тали тип 1 
сборочной 
единицы 
тип 2: 

. 3,0 

 

 

 

мм. 





Марка ста-
ли без тер-
мической 
обработки 
детали тип 
1 сборочной 

 

 

Ст3сп или Ст3пс. 

 

 





единицы 
тип 2: 





Внутренний 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

 

. 127 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
1 сборочной 
единицы 





тип 2 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Масса де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 2: 

 

. 5 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 

. 240 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
ширина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 

. 240 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
глубина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 

. 16 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
толщина: 





В центре 
детали тип 
2 сборочной 
единицы 
тип 2 вы-
резано круг-

 

 

наличие. 

 

 





лое отвер-
стие для 
соединения с 
деталью 
тип 1 сбо-
рочной еди-





ницы тип 2, 
путем 
вставки и 
дальнейшей 
сварки, при 
этом плос-





кость де-
тали тип 2 
сборочной 
единицы 
тип 2 
находится 





на одном 
уровне с 
нижней 
торцевой 
поверхно-
стью дета-





ли тип 1 
сборочной 
единицы 
тип 2: 





Диаметр 
отверстия 
детали тип 
2 сборочной 
единицы 
тип 2 для 

. 133 

 

 

 

мм. 





соединения с 
деталью 
тип 1 сбо-
рочной еди-
ницы тип 2: 





Расстояние 
от края 
отверстия 
детали тип 
2 сборочной 
единицы 

 

. 57,5 

 

 

мм. 





тип 2 до 
наружного 
края детали 
тип 2 сбо-
рочной еди-
ницы тип 2: 





Количество 
соедини-
тельных 
отверстий 
на детали 
тип 2 сбо-

Не менее 
6 

 

 

 

шт. 





рочной еди-
ницы тип 2: 





Диаметр 
соедини-
тельных 
отверстий 
детали тип 
2 сборочной 

. 20 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2: 





Масса де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 2: 

 

. 0,4 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 50 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
ширина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 8 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
толщина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 150 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
высота: 





Масса де-
тали тип 
4, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 2: 

. 7 

 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
4, в составе 
сборочной 

. 1200 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
высота: 





Наружный 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

. 89 

 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
4 сборочной 
единицы 





тип 2 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Толщина 
стенки де-
тали тип 4 
сборочной 
единицы 
тип 2: 

. 2,0 

 

 

 

мм. 





Марка ста-
ли без тер-
мической 
обработки 
детали тип 
4 сборочной 

 

 

Ст3сп или Ст3пс. 

 

 





единицы 
тип 2: 





Внутренний 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

 

. 85 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
4 сборочной 
единицы 





тип 2 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Масса де-
тали тип 
5, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 2: 

 

. 1,5 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
5, в составе 
сборочной 

 

. 127 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
ширина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
5, в составе 
сборочной 

. 16 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
толщина: 





В центре 
детали тип 
5 сборочной 
единицы 
тип 2 вы-
резано круг-

 

 

наличие. 

 

 





лое отвер-
стие для 
соединения с 
деталью 
тип 4 сбо-
рочной еди-





ницы тип 2, 
путем 
вставки и 
дальнейшей 
сварки, при 
этом плос-





кость де-
тали тип 5 
сборочной 
единицы 
тип 2 
находится 





на одном 
уровне с 
нижней 
торцевой 
поверхно-
стью дета-





ли тип 4 
сборочной 
единицы 
тип 2: 





Диаметр 
отверстия 
детали тип 
5 сборочной 
единицы 
тип 2 для 

. 87 

 

 

 

мм. 





соединения с 
деталью 
тип 4 сбо-
рочной еди-
ницы тип 2: 





Расстояние 
от края 
отверстия 
детали тип 
5 сборочной 
единицы 

 

. 19 

 

 

мм. 





тип 2 до 
наружного 
края детали 
тип 5 сбо-
рочной еди-
ницы тип 2: 





Масса де-
тали тип 
6, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 2: 

 

. 1,5 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
6, в составе 
сборочной 

. 133 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
ширина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
6, в составе 
сборочной 

. 16 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 2 – 
толщина: 





В центре 
детали тип 
6 сборочной 
единицы 
тип 2 вы-
резано круг-

 

 

наличие. 

 

 





лое отвер-
стие для 
соединения с 
деталью 
тип 1 сбо-
рочной еди-





ницы тип 2 
для отцен-
тровки в 
верхней 
точки де-
тали тип 4 





сборочной 
единицы 
тип 2 
внутри де-
тали тип 1 
сборочной 





единицы 
тип 2: 





Диаметр 
отверстия 
детали тип 
6 сборочной 
единицы 
тип 2 для 

. 89 

 

 

 

мм. 





соединения с 
деталью 
тип 1 сбо-
рочной еди-
ницы тип 2: 





Расстояние 
от края 
отверстия 
детали тип 
6 сборочной 
единицы 

. 19 

 

 

 

мм. 





тип 2 до 
наружного 
края детали 
тип 6 сбо-
рочной еди-
ницы тип 2: 





Масса сбо-
рочной еди-
ницы тип 3, 
включающая 
массы всех 
ее деталей: 

 

. 37,8 

 

 

кг. 





Количество 
деталей 
тип 1, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 3: 





Количество 
деталей 
тип 2, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 3: 





Количество 
деталей 
тип 3, в 
составе 
сборочной 
единицы 

. 4 

 

 

 

шт. 





тип 3: 





Количество 
деталей 
тип 4, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 3: 





Количество 
деталей 
тип 5, в 
составе 
сборочной 
единицы 

Не менее 
1 

 

 

 

шт. 





тип 3: 





Масса де-
тали тип 
1, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 3: 

 

. 28 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
1, в составе 
сборочной 

.1700 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 3 – 
высота: 





Наружный 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

. 76 

 

 

 

мм. 





ной трубы с 
толщиной 
стенки три 
миллимет-
ра, из ко-
торой вы-





полнена 
деталь тип 
1 сборочной 
единицы 
тип 3 кон-
соль вынос-





ная путем 
сгибания 
трубы до 
получения 
Г-образной 
формы: 





Марка ста-
ли без тер-
мической 
обработки 
детали тип 
1 сборочной 

 

 

Ст3сп или Ст3пс. 

 

 





единицы 
тип 3: 





Вылет го-
ризонталь-
ной части 
детали тип 
1 сборочной 
единицы 

. 3500 

 

 

 

мм. 





тип 3 над 
проезжей 
частью: 





Масса де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 3: 

. 1,0 

 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 

. 133 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 3 – 
диаметр: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
2, в составе 
сборочной 

. 16 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 3 – 
толщина: 





В центре 
детали тип 
2 сборочной 
единицы 
тип 3 вы-
резано круг-

 

 

наличие. 

 

 





лое отвер-
стие для 
соединения с 
деталью 
тип 1 сбо-
рочной еди-





ницы тип 3, 
путем 
вставки и 
дальнейшей 
сварки, при 
этом плос-





кость де-
тали тип 2 
сборочной 
единицы 
тип 3 
находится 





на одном 
уровне с 
нижней 
торцевой 
поверхно-
стью дета-





ли тип 1 
сборочной 
единицы 
тип 3: 





Диаметр 
отверстия 
детали тип 
2 сборочной 
единицы 
тип 3 для 

. 76 

 

 

 

мм. 





соединения с 
деталью 
тип 1 сбо-
рочной еди-
ницы тип 3: 





Расстояние 
от края 
отверстия 
детали тип 
2 сборочной 
единицы 

. 27,5 

 

 

 

мм. 





тип 3 до 
наружного 
края детали 
тип 2 сбо-
рочной еди-
ницы тип 3: 





Масса де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 
единицы 
тип 3: 

 

. 0,2 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 30 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 3 – 
ширина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 8 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 3 – 
толщина: 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
3, в составе 
сборочной 

. 70 

 

 

 

мм. 





единицы 
тип 3 – 
высота: 





Масса де-
тали тип 4 
в составе 
сборочной 
единицы 
тип 3: 

. 6 

 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
4, в составе 
сборочной 

 

1200 

 

 

мм. 





единицы 
тип 3 – 
высота: 





Наружный 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

. 76 

 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
4 сборочной 
единицы 





тип 3 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Толщина 
стенки де-
тали тип 4 
сборочной 
единицы 
тип 3: 

. 3,0 

 

 

 

мм. 





Марка ста-
ли без тер-
мической 
обработки 
детали тип 
4 сборочной 

 

 

Ст3сп или Ст3пс. 

 

 





единицы 
тип 3: 





Внутренний 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

 

. 70 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
4 сборочной 
единицы 





тип 3 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Масса де-
тали тип 5 
в составе 
сборочной 
единицы 
тип 3: 

. 2 

 

 

 

кг. 





Предельный 
внешний 
размер де-
тали тип 
5, в составе 
сборочной 

 

250 

 

 

мм. 





единицы 
тип 3 – 
высота: 





Наружный 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

. 133 

 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
5 сборочной 
единицы 





тип 3 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





Толщина 
стенки де-
тали тип 5 
сборочной 
единицы 
тип 3: 

. 2,0 

 

 

 

мм. 





Марка ста-
ли без тер-
мической 
обработки 
детали тип 
5 сборочной 

 

 

Ст3сп или Ст3пс. 

 

 





единицы 
тип 3: 





Внутренний 
диаметр 
стальной 
электро-
сварной 
прямошов-

 

. 127 

 

 

мм. 





ной трубы, 
из которой 
выполнена 
деталь тип 
5 сборочной 
единицы 





тип 3 с 
торцевыми 
поверхно-
стями пер-
пендикуляр-
ными оси 





трубы: 





3. 


Стойка тип 
3. 

 

Функция 
вертикаль-
ной метал-
лической 
конструк-
ции предна-

 

 

наличие. 

 

 





значенной 
для крепле-
ния монта-
жа : 





Покрытие 
цинковое го-
рячее: 

 

 

наличие. 

 

 





Толщина 
цинкового 
покрытия, 
выполненно-
го методом 
горячего 

от 80 

до 200 

 

 

мкм 





цинкования : 





Материал: 

 

 

труба стальная 
электросварная 
прямошовная. 

 

 





Соответ-
ствие тре-
бованиям 
ГОСТ 
10704-91: 

 

 

наличие. 

 

 





Соответ-
ствие тре-
бованиям 
ГОСТ 
10705-80: 

 

 

наличие. 

 

 





Материал 
стали: 

 

 

Ст3сп или Ст3пс 

 

 





Предельный 
внешний 
размер - 
высота: 

 

. 5000 

 

 

мм. 





Предельный 
внешний 
размер - 
диаметр: 

.76 

 

 

 

мм. 





Масса 
стойки 
тип 3: 

. 25 

 

 

 

кг. 





Толщина 
стенки 
стойки 
тип 3: 

. 3,5 

 

 

 

мм. 





4. 


Щебень 

ГОСТ 8267-
93 Щебень и 
гравий из 
плотных 

Фракция 

 

 

[св. 10 до 15 мм], 

[св. 10 до 20 мм] 
или 

[св. 20 до 40] 

 

мм 





горных пород 
для строи-
тельных ра-
бот от 
01.01. 1995 

Порода 

 

 

Щебень из осадоч-
ных и метамор-
фических пород; 
щебень из извер-
женных пород 

 

 





г. 

Марка по 
дробимости 

 

 

От 600 до 1400 

 

 





Марка по 
истираемо-
сти 

 

 

И1; И2; И3 

 

 





Группа 
щебня 

 

 

1; 2; 3 

 

 





Вид щебня 

 

 

Из интрузивных 
пород; из эффузив-
ных пород 

 

 





5. 


Смеси щебе-
ночно-
гравийно-
песчаные 

ГОСТ 

Номер сме-
си 

 

До С6 

 

 

 





25607-
2009. Смеси 
щебеночно-
гравийно-
песчаные для 
покрытий и 

Наибольший 
размер зе-
рен Д 

 

Не > 120 

 

 

мм 





оснований 
автомо-
бильных до-
рог и аэро-
дромов. Тех-
нические 





условия. 

Для покры-
тий, для ос-
нований. 

Дата введе-
ния 2011-





01-01 





6. 


Строитель-
ные раство-
ры на мине-
ральных 

Вяжущих, 

Марка 

 

 

25; 50; 75 

 

 





тип 1 

 

Гост 
28013-98 
растворы 
строитель-

Основное 
вяжущее 

 

 

ПЦ-Д5, ПЦ-Д20 

 

 





ные. Общие 
технические 
условия с из-
менением n 1 

Дата введе-
ния 1999-

Добавки 

 

 

специальные пла-
стифицирующие 
добавки или гидро-
фобизирующие по-
верхностноактив-
ные добавки 

 

 





07-01 

Марка по 
подвижно-
сти 

от пк1* 

 

 

 

 





Марка по 
морозо-
стойкости: 

 

 

F25 или F50 

 

 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





7. 


Смесь бетон-
ная 

ГОСТ 27005-
2014 ГОСТ 
31384-2017 
ГОСТ 32803-

Мелкий за-
полнитель 

 

 

пески по ГОСТ 
26633 и\или ГОСТ 
8736 и\или песок 
пористый 

 

 





2014 ГОСТ 
7473-2010 
ГОСТ 10060-
2012 

Крупный за-
полнитель 

 

 

Щебень по ГОСТ 
26633 и\или ГОСТ 
8267 и\или ГОСТ 
5578 и\или запол-
нители по ГОСТ 
25820 и\или ГОСТ 

 

 





32496 





Тип бетона 

 

 

Легкий, тяжелый 

 

 





Марка по 
морозостой-
кости 

Не менее 
100 

 

 

 

 





8. 


Строитель-
ные раство-
ры с добав-
ками 

 

 

Марка 

 

 

50 или 75 

 

 





Гост 
28013-98 
растворы 
строитель-
ные. Общие 
технические 

Назначение 

 

 

для кладки и мон-
тажа строитель-
ных конструкций 
при возведении зда-
ний и сооружений 
или крепления об-

 

 





условия с из-
менением n 1 

лицовочных изделий 
или штукатурки. 





Дата введе-
ния 1999-
07-01 

По составу 

 

 

На сложных вяжу-
щих\ \на простых 
вяжущих 

 

 





Тип 

 

 

Легкие \ тяжелые 

 

 





Морозо-
стойкость 

 

 

F100 или F150 

 

 





Марка по 
подвижно-
сти 

 

 

пк2 или пк3 или 
пк4 

 

 





Водоудер-
живающая 
способность 
растворных 
смесей 

.90 

 

 

 

% 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





Основные 
вяжущие 

 

 

цемент для стро-
ительных раство-
ров и\или глина 

 

 





9. 


Строитель-
ные раство-
ры на мине-
ральных вя-
жущих, тип 

Марка 

 

 

50; 75, 100 

 

 





2 

 

 

Гост 
28013-98 
растворы 

Основное 
вяжущее 

 

 

пц-д5, пц-д20 

 

 





строитель-
ные. Общие 
технические 
условия с из-
менением n 1 

Дата введе-

Добавки 

 

 

специальные пла-
стифицирующие 
добавки или гидро-
фобизирующие по-
верхностноактив-
ные добавки 

 

 





ния 1999-
07-01 

Марка по 
подвижно-
сти 

 

 

Пк3;Пк4 

 

 





Марка по 
морозо-
стойкости: 

 

 

F25 или F50 

 

 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





10. 


Бетонная 
смесь тип1 

 

ГОСТ 
26633-2015 

 

Класс 
прочности 
на сжатие 

 

 

В3,5; В5; В7,5; 
В10; В12,5; В15, 
В20; В25/ В30; 
В35; В40; В45; 
В50; В55; В60; 
В70; В80; В90; 

 

 





Бетоны тя-

В100. 





желые и мел-
козернистые. 
Технические 
условия 

Дата введе-

Марка 
уплотнение 

От КУ1 

 

 

 

 





ния 2016-
09-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 
Бетоны лег-

Расплыв ко-
нуса 

От 30 

до 65 

 

 

см 





кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-
07-01 

 

Класс проч-
ности на 
растяжение 
при изгибе: 

 

 

Btb 1,2; Btb 1,6; 
Btb 2,0; Btb 2,4; 
Btb 2,8; Btb 3,2; 
Btb 3,6; Btb 4,0; 
Btb 4,4, Btb 4,8; 
Btb 5,2; Btb 5,6; 

 

 





ГОСТ 7473-
2010. Смеси 
бетонные. 

Btb 6,0; Btb 6,4; 
Btb 6,8; Btb 7,2; 
Btb 8,0. 





Технические 
условия 

Дата введе-
ния 2012-
01-01 

 

Тип 

 

 

Тяжелый и\или 
мелкозернистый 

 

 





ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-
кие и ячеи-
стые. Прави-

Наборы 
фракций 
крупного 
заполнителя 

 

 

[5 3-10] и\или 

[св.10-20] и\или 
[св.20- 40] 
и\или 

[св.40 -80] 

 

 





ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-
ния 2015-
07-01 

Вид 

 

 

Неармирован-
ные\Армированные 
с ненапрягаемой 
армату-
рой\Армированные 
с предварительно 

 

 





 

напряженной ар-
матурой 





Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелких 
заполнителей для 
бетонов применя-
ют песок из отсе-
вов дробления гор-
ных пород с истин-

 

 





ной плотностью 
от 2000 до 2800 
кг/м ГОСТ 26633-
2015, природные 
пески, их смеси, со-
ответствующие 





требованиям ГОСТ 
8736-2014 или 
ГОСТ 31424-
2010, песок из до-
менных и ферро-
сплавных шлаков 





черной металлур-
гии и никелевых и 
медеплавильных 
шлаков цветной 
металлургии по 
ГОСТ 5578-94, а 





также золошлако-
вые смеси по ГОСТ 
25592-91, золы-
уноса по ГОСТ 
25818-2017. 





Содержание 
фракций 

От 5 3 до 
10 мм, 

Св. 10 до 20 
мм, 

 

До 65 

 

 

% 
массы 





Св. 20 до 40 
мм 

В крупном 
заполнителе 





Крупные 
заполните-
ли должны 
иметь 
среднюю 
плотность 

от 
2000 

до 3000 

 

 

кг/м3 





зерен 





Морозо-
стойкость 

Не.F100 

 

 

 

 





Минималь-
ное количе-
ство це-
мента 

 

До 300 

 

 

кг/м3 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

От W2 

 

 

 

 





Показатель 
удобоукла-
дываемости 

 

 

жесткие Ж2-Ж4; 

подвижные П1-П5; 
растекающиеся 

Р1-P6. 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д0;ПЦ-Д5; 
ССПЦ-Д0; 
ЦЕМI;ПЦ-Д20; 
ССПЦ-20; ЦЕМ 
II,ШПЦ; ЦЕМ III; 
ЦЕМ IV; ЦЕМ V 

 

 





Марка 

 

D2300, 
менее 

 

 

 





Осадка ко-
нуса 

От 1 

до 22 

 

 

см 





Жесткость 

5 

50 

 

 

 





11. 


Бетонная 
смесь тип 2 

 

ГОСТ 
26633-2015 

 

Класс 
прочности 
на сжатие 

 

 

В3,5; В5; В7,5, 
В10; В12,5; В25; 
В30; В35; В40 

 

 





Бетоны тя-
желые и мел-
козернистые. 
Технические 
условия 

Марка 
уплот-
нение 

От КУ1 

 

 

 

 





Дата введе-
ния 2016-
09-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 

Расплыв ко-
нуса 

От 30 
до 65 

 

 

 

см 





Бетоны лег-
кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-
07-01 

Класс проч-
ности на 
растяжение 
при изгибе: 

 

 

Btb 1,2; Btb 1,6; 
Btb 2,0; Btb 2,4; 
Btb 2,8, Btb 3,2; 
Btb 3,6; Btb 4,0; 
Btb 4,4; Btb 5,2; 
Btb 5,6; Btb 6,0; 

 

 





 

ГОСТ 7473-

Btb 6,4; Btb 6,8; 
Btb 7,2; Btb 8,0. 





2010. Смеси 
бетонные. 
Технические 
условия 

Дата введе-

Тип 

 

 

Мелкозернистый/ 
легкий 

 

 





ния 2012-
01-01 

 

ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-

Наборы 
фракций 
крупного 
заполнителя 

 

 

[5 3-10] и\или 

[св.10-20] и\или 
[св.20- 40] 
и\или 

[св.40 -80] 

 

 





кие и ячеи-
стые. Прави-
ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-

Вид 

 

 

Армированные с 
ненапрягаемой ар-
мату-
рой/Армированные 
с предварительно 
напряженной ар-

 

 





ния 2015-

матурой 





07-01 

 

Коэффици-
ент требу-
емой плот-
ности Кт 

От 
0,97 

 

 

 

 





Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелких 
заполнителей для 
бетонов применя-
ют песок из отсе-
вов дробления гор-
ных пород с истин-

 

 





ной плотностью 
от 2000 до 2800 
кг/м ГОСТ 26633-
2015; природные 
пески, их смеси, со-
ответствующие 





требованиям ГОСТ 
8736-2014; песок 
из доменных и фер-
росплавных шлаков 
черной металлур-
гии и никелевых и 





медеплавильных 
шлаков цветной 
металлургии по 
ГОСТ 5578-94 





Содержание 
фракций 

От 5 3 до 
10 мм, 

Св. 10 до 20 
мм, 

До 65 

 

 

 

% 
массы 





Св. 20 до 40 
мм 

В крупном 
заполнителе 





Крупные 
заполните-
ли должны 
иметь 
среднюю 
плотность 

от 
2000 до 
3000 

 

 

 

кг/м3 





зерен 





Морозо-
стойкость 

F300> 

 

 

 

 





Минималь-
ное количе-
ство це-
мента 

До 300 

 

 

1) 


кг/м3 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

От W2 

 

 

 

 





Показатель 
удобоукла-
дываемости 

 

 

жесткие Ж1-Ж2; 
подвижные П3-П5\ 
\растекающиеся 
Р2-P6 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д5; ССПЦ-
Д0;ЦЕМI,ПЦ-Д20; 
ССПЦ-20; ЦЕМ 
II\ШПЦ; 

 

 





Коэффици-
ент вариа-
ции Vп 

 

 

4 

 

% 





Осадка ко-
нуса 

От 1 до 
22 

 

 

 

см 





Класс лёг-
кого бетона 

 

 

Теплоизо-ляционные 

и\или конструкци-
оннотепло-
изоляционные 

и\или конструкци-
онные бетоны 

 

 





Жесткость 

5 

50 

 

 

 





Коэффици-
ент уплот-
нения 

Менее 
1,45 

 

 

 

 





12. 


Песок тип 1 

 

ГОСТ 8736-
2014 Песок 
для строи-
тельных ра-

Тип по 
крупности 
зерен 

 

 

Крупный\ Мелкий, 
Повышенной круп-
ности\ Тон-
кий,средний\очень 
мелкий 

 

 





бот. Техниче-
ские условия с 
Поправкой 

Дата введе-
ния 2015-

Тип по про-
исхождению 

 

 

Дробленный\ При-
родный\ Фракцио-
нированный для 
строительных ра-
бот 

 

 





04-01 

 

ГОСТ 8735-
88. Песок для 
строитель-
ных работ. 

Песок дол-
жен пред-
ставлять 
собой 

 

 

неорганический сы-
пучий материал с 
максимальной 
крупностью зерен 
до 5 мм, образо-
вавшийся в резуль-

 

 





Методы ис-
пытаний с 
Изменениями 
N 1, 2 

Дата введе-
ния 1989-

тате естествен-
ного разрушения 
скальных горных 
пород и получае-
мый при разработ-
ке песчаных или 





07-01 

песчано-гравийных 
месторождений 

первого/ 

/второго класса без 
использования или с 
использованием 





специального обо-
гатительного обо-
рудования 





Модуль 
крупности, 
Мк: 

От 0,7 

до 3,5 

 

 

 





Содержание 
посторон-
них засоря-
ющих при-
месей 

 

 

Песок не должен со-
держать посто-
ронних засоряющих 
примесей 

 

 





13. 


Песок тип 2 

ГОСТ 8736-
2014 Песок 
для строи-
тельных ра-

Тип по 
крупности 
зерен 

 

 

Крупный\ Мелкий; 
Повышенной круп-
ности\ Тон-
кий\средний\очень 
мелкий 

 

 





бот. Техниче-
ские условия с 
Поправкой 

Дата введе-
ния 2015-

Тип по про-
исхождению 

 

 

Дробленный\ При-
родный\ Фракцио-
нированный для 
строительных ра-
бот 

 

 





04-01 

 

ГОСТ 8735-
88. Песок для 
строитель-
ных работ. 

Песок дол-
жен пред-
ставлять 
собой 

 

 

неорганический сы-
пучий материал с 
максимальной 
крупностью зерен 
до 5 мм, образо-
вавшийся в резуль-

 

 





Методы ис-
пытаний с 
Изменениями 
N 1, 2 

Дата введе-
ния 1989-

тате естествен-
ного разрушения 
скальных горных 
пород и получае-
мый при разработ-
ке песчаных или 





07-01 

песчано-гравийных 
месторождений 
первого, второго 
класса без исполь-
зования или с ис-
пользованием спе-





циального обога-
тительного обору-
дования 





Модуль 
крупности, 
Мк 

От 0,7 

до 3,5 

 

 

 





Содержание 
посторон-
них засоря-
ющих при-
месей 

 

 

Песок не должен со-
держать посто-
ронних засоряющих 
примесей 

 

 





14. 


Щебень 

 

ГОСТ 8267-
93. Щебень и 
гравий из 
плотных 

Фракция 

53*- 

120 * 

 

 

мм 





горных пород 
для строи-
тельных ра-
бот. Техниче-
ские условия с 

По массе 
содержание 
дробленых 
зерен в ко-
личестве 

 

Должно 
быть 
не>70 

 

 

% по 
массе. 





Изменениями 
N 1-4 

 

Дата введе-
ния 1995-
01-01 

Содержание 
зерен пла-
стинчатой 
лещадной и 
игловатой 
формы 

 

должно 
быть не 
больше 
50 

 

 

% по 
массе. 





 

 

Класс по 
Аэфф 

 

 

1*-2* 

 

 





Группа 

 

До 2 

 

 

 





Марка по 
истираемо-
сти щебня 
и гравия 
должна 
быть: 

 

 

И1*-И4* 

 

 





Марка по 
дробимости 
щебня: 

800, бо-
лее 

 

 

 

 





Группа по 
морозо-
стойкости 

Не . 
F200 

 

 

 

 





15. 


Бетон тип 1 

 

 

 

ГОСТ 
31384-2017 

Тип2 бетон-
ной смеси 

 

 

БСТ, БСМ, БСЛ 

 

 





Защита бе-
тонных и 
железобетон-
ных кон-
струкций от 
коррозии. 

Содержание 
отдельных 
фракций 
крупного 
заполнителя 
в составе 

 

 

10;20/40;80;120 

 

мм 





Общие тех-
нические 
требования 

 

 

бетона 
Наибольшая 

Крупность 

Заполните-
ля: 





ГОСТ 
26633-2015 
Бетоны тя-
желые и мел-
козернистые. 

Жесткость 

По ГОСТ 
7473-2010 

 

До 50 

 

 

с 





Технические 
условия 

Дата введе-
ния 2016-
09-01 

 

Коэффици-
ент уплот-
нения по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 
1,03 

до 1,46 

 

 

 





ГОСТ 7473-
2010. Смеси 
бетонные. 
Технические 
условия 

Бетон 
структура 

 

 

поризованный, 

крупнопористый; 
Плотный 

 

 





Дата введе-
ния 2012-
01-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 

Класс по 
прочности 
на сжатие 

 

 

В15, В20; В22,5; 
В25, В30; В35; 
В40; В45; В50; 
В55, В60; В70; 
В80; В90; В100 

 

 





Бетоны лег-
кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-

Класс по 
прочности 
на растя-
жение при 
изгибе 

 

 

Btb1,2; Btb1,6; 
Btb2,0; Btb2,4; 
Btb2,8; Btb3,2; 
Btb3,6; Btb4.0 

 

 





07-01 

 

ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-
кие и ячеи-

Характери-
стика 

 

 

Тяжелый/Легкий 

 

 





стые. Прави-
ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-

Класс по 
прочности 
на осевое 
растяжение 

 

 

Bt1,2; Bt1,6; Bt2; 
Bt2,4; Bt2,8; Bt3,2 

 

 





ния 2015-
07-01 

Марка по 
морозо-
стойкости 
крупного 
заполнителя 

Не ниже 
F100 

 

 

 

 





Содержание 
фракций 
«Св. 80 до 
120 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 35* 

 

 

% 





Минималь-
ный расход 
цемента 

От 
150* 

 

 

 

кг/м3 





Марки по 
уплотнению 

 

 

К1;К2,К3;К4;К5 

 

 





Назначение 
бетона 

 

 

Однослойное верх-
ний слой двухслой-
ного покрытия 
и\или Нижний слой 
двухслойного по-
крытия и\или Ос-

 

 





нование 





Осадка ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 1* 

до 21 

 

 

см 





Крупный 
заполнитель 

 

 

В качестве крупно-
го заполнителя для 
бетона следует 
щебень не из оса-
дочных пород и\или 
щебень из дробле-

 

 





ного бетона и 
железобетона 





Содержание 
фракций 
«Св. 40 до 
80 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 55* 

 

 

% 





Крупный 
заполнитель 
марка по 
дробимости 

не ниже 
800 

 

 

 

 





Добавки 

 

 

Могут приме-
няться одновре-
менно 

водоредуцирующие/ 

пластифицирую-
щие и воздухововле-

 

 





кающие газообра-
зующие добавки 





Марка бе-
тона по 
средней 
плотности 

От 
D500 

 

 

 

 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

 

 

W4 и\или W6 и\или 
W8 и\или W10 
и\или W12 и\или 
W14 и\или W16 
и\или W18 и\или 
W20 

 

 





Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелкого 
заполнителя при-
меняют природный 
песок по ГОСТ 
8736-2014 и\или 
дробленый керам-

 

 





зитовый и\или 
шунгизитовый 
и\или аглопори-
товый и\или шла-
копемзовый песок 
по ГОСТ 32496-





2013 и\или песок 
из доменных и фер-
росплавных шлаков 
черной металлур-
гии и\или никеле-
вых и медеплавиль-





ных шлаков цвет-
ной металлургии 
по ГОСТ 5578-94 





Содержание 
фракций 
«Св. 10 до 
20 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 75* 

 

 

% 





Расплыв ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 34 

до 63 

 

 

см 





Содержание 
фракций 
«Св. 20 до 
40 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 65* 

 

 

% 





Марка по 
удобоукла-
дываемости 

 

 

Р1;Р2;Р6,Р4;Р5; 
Р3/П1;П2,П5;П3;П4/Ж4;Ж1,Ж2;Ж5;
Ж3 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д0 и\или ПЦ-
Д5 и\или 

ЦЕМ I и\или ЦЕМ I 
СС 

ПЦ-Д20 и\или 
ЦЕМ II и\или 

 

 





ЦЕМ II СС 

ШПЦ и\или ЦЕМ 
III ACC и\или ЦЕМ 
III и\или ЦЕМ IV 
и\или ЦЕМ V 





Марка по 
истираемо-
сти круп-
ного запол-
нителя 

 

 

И1 

 

 





Содержание 
зерен пла-
стинчатой 
лещадной и 
игловатой 
форм в 

 

Не более 
35 

 

 

% 
массы 





крупном за-
полнителе 





Группа 

 

 

Р/П/Ж 

 

 





Тип бетон-
ной смеси 

 

 

бетонные смеси 
тяжелого бетона 
и\или бетонные 
смеси мелкозерни-
стого бетона 
и\или бетонные 

 

 





смеси легкого бе-
тона 





Содержание 
фракций 
«От 5 3 до 
10 мм» в 
крупном за-
полнителе 

От 5* 

 

 

 

% 





Водоце-
ментное 
отношение 

 

Не> 0,90 

 

 

 





16. 


Бетон тип 2 

 

 

 

ГОСТ 
31384-2017 

Тип бетон-
ной смеси 

 

 

БСТ, БСМ; БСЛ 

 

 





Защита бе-
тонных и 
железобетон-
ных кон-
струкций от 
коррозии. 

Содержание 
отдельных 
фракций 
крупного 
заполнителя 
в составе 

 

 

10;40,80;120 

 

мм 





Общие тех-
нические 
требования 

 

 

бетона 
Наибольшая 

Крупность 

Заполните-
ля 





ГОСТ 
26633-2015 
Бетоны тя-
желые и мел-
козернистые. 

Жесткость. 

По ГОСТ 
7473-2010 

5*- 

50* 

 

 

с 





Технические 
условия 

Дата введе-
ния 2016-
09-01 

 

Коэффици-
ент уплот-
нения по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 
1,03 

до 1,46 

 

 

 





ГОСТ 7473-
2010. Смеси 
бетонные. 
Технические 
условия 

Бетон 
структура 

 

 

поризованный, 

крупнопористый, 
Плотный 

 

 





Дата введе-
ния 2012-
01-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 

Класс по 
прочности 
на сжатие 

 

 

В30; В35; В40; 
В55, В60, В70; 
В80; 

 

 





Бетоны лег-
кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-

Класс по 
прочности 
на растя-
жение при 
изгибе 

 

 

Btb1,2; Btb1,6; 
Btb2,8; Btb3,2; 
Btb3,6; Btb4.0 

 

 





07-01 

 

ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-
кие и ячеи-

Характери-
стика 

 

 

Тяжелый/Легкий 

 

 





стые. Прави-
ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-

Класс по 
прочности 
на осевое 
растяжение 

 

 

Bt2,4; Bt2,8; Bt3,2 

 

 





ния 2015-
07-01 

Марка по 
морозо-
стойкости 
крупного 
заполнителя 

Не ниже 
F100 

 

 

 

 





Содержание 
фракций 
«Св. 80 до 
120 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 35* 

 

 

% 





Марки по 
уплотнению 

 

 

К1;К2,К3;К4;К5 

 

 





Назначение 
бетона 

 

 

Однослойное верх-
ний слой двухслой-
ного покрытия 
и\или Нижний слой 
двухслойного по-
крытия и\или Ос-

 

 





нование 





Осадка ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 1* 

до 21 

 

 

см 





Крупный 
заполнитель 

 

 

В качестве крупно-
го заполнителя для 
бетона следует 
щебень не из оса-
дочных пород и\или 
щебень из дробле-

 

 





ного бетона и 
железобетона 





Содержание 
фракций 
«Св. 40 до 
80 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 55* 

 

 

% 





Крупный 
заполнитель 
марка по 
дробимости 

не ниже 
800 

 

 

 

 





Добавки 

 

 

Могут приме-
няться одновре-
менно 

водоредуцирующие/ 

пластифицирую-
щие и воздухововле-

 

 





кающие газообра-
зующие добавки 





Марка бе-
тона по 
средней 
плотности 

 

До 
D2500* 

 

 

 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

 

 

W6 и\или W10 
и\или W12 и\или 
W4 и\или W16 
и\или W18 и\или 
W20 

 

 





Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелкого 
заполнителя при-
меняют природный 
песок по ГОСТ 
8736-2014 и\или 
дробленый керам-

 

 





зитовый и\или 
шунгизитовый 
и\или аглопори-
товый и\или шла-
копемзовый песок 
по ГОСТ 32496-





2013 и\или песок 
из доменных и фер-
росплавных шлаков 
черной металлур-
гии и\или никеле-
вых и медеплавиль-





ных шлаков цвет-
ной металлургии 
по ГОСТ 5578-94 





Содержание 
фракций 
«Св. 10 до 
20 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 75* 

 

 

% 





Расплыв ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 34 

до 63 

 

 

см 





Содержание 
фракций 
«Св. 20 до 
40 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 65* 

 

 

% 





Марка по 
удобоукла-
дываемости 

 

 

Р1,Р2;Р6,Р4;Р5; 
Р3/П1;П2,П5,П3,П4/Ж4;Ж1;Ж3 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д0 и ПЦ-Д5 
и\или 

ЦЕМ I и\или ЦЕМ I 
СС 

ПЦ-Д20 и\или 
ЦЕМ II и\или 

 

 





ЦЕМ II СС 

ШПЦ и\или ЦЕМ 
III ACC и\или ЦЕМ 
III и\или ЦЕМ IV 
и\или ЦЕМ V 





Марка по 
истираемо-
сти круп-
ного запол-
нителя 

 

 

И1 

 

 





Содержание 
зерен пла-
стинчатой 
лещаднойн и 
игловатой 
форм в 

 

Не более 
35 

 

 

% 
массы 





крупном за-
полнителе 





Группа 

 

 

Р/П;Ж 

 

 





Тип бетон-
ной смеси 

 

 

бетонные смеси 
тяжелого бетона 
и\или бетонные 
смеси мелкозерни-
стого бетона 
и\или бетонные 

 

 





смеси легкого бе-
тона 





Содержание 
фракций 
«От 5 3 до 
10 мм» в 
крупном за-
полнителе 

От 5* 

 

 

 

% 





Водоце-
ментное 
отношение 

Не> 0,90 

 

 

 

 





17. 


Щебень 

ГОСТ 
22263-76. 
Щебень и пе-
сок из пори-
стых горных 

Описание 

 

 

Должен быть ис-
кусственный пори-
стый заполнитель, 
полученный пориза-
цией расплава шла-
ков металлургиче-

 

 





пород. Техни-

ского производства. 





ческие усло-
вия с Изме-
нением N 1 

Дата введе-
ния 1978-

Фракция2 


 

 

;от 5 до 10 мм; 

;от 10 до 20 мм 

;от 20 до 40 мм 

 

 





01-01 

ГОСТ 
32496-2013 
Заполнители 
пористые для 

Марка4 по 
насыпной 
плотности 

Более 
М250 

 

 

 

 





легких бето-
нов. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-

Марка по 
прочности 

Не менее 
П25 

 

 

 

 





01-01 

Марка по 
морозо-
стойкости 

не ниже 
F15 

 

 

 

 





18. 


Бетон тип 3 

 

 

 

ГОСТ 
31384-2017 

Тип бетон-
ной смеси 

 

 

БСТ; БСМ и БСЛ 

 

 





Защита бе-
тонных и 
железобетон-
ных кон-
струкций от 
коррозии. 

Содержание 
отдельных 
фракций 
крупного 
заполнителя 
в составе 

 

 

10/80/120 

 

мм 





Общие тех-
нические 
требования 

 

 

бетона 
Наибольшая 

Крупность 

Заполните-
ля 





ГОСТ 
26633-2015 
Бетоны тя-
желые и мел-
козернистые. 

Жесткость. 

По ГОСТ 
7473-2010 

5*- 

50* 

 

 

с 





Технические 
условия 

Дата введе-
ния 2016-
09-01 

 

Коэффици-
ент уплот-
нения по 
гостн 

7473-2010 

От 
1,03 

до 1,46 

 

 

 





ГОСТ 7473-
2010. Смеси 
бетонные. 
Технические 
условия 

Бетон 
структура 

 

 

поризованный; 

крупнопори-
стый;Плотный 

 

 





Дата введе-
ния 2012-
01-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 

Класс по 
прочности 
на сжатие 

 

 

В15, В20; В22,5; 
В25, В30; В35; 
В40; В45; В50; 
В55, В60; В70; 
В80; В90; В100 

 

 





Бетоны лег-
кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-

Класс по 
прочности 
на растя-
жение при 
изгибе 

 

 

Btb1,2; Btb1,6; 
Btb2,0; Btb2,4; 
Btb2,8; Btb3,2; 
Btb3,6; Btb4.0 

 

 





07-01 

 

ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-
кие и ячеи-

Характери-
стика 

 

 

Тяжелый/Легкий 

 

 





стые. Прави-
ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-

Класс по 
прочности 
на осевое 
растяжение 

 

 

Bt1,2; Bt1,6; Bt2; 
Bt2,4; Bt2,8; Bt3,2 

 

 





ния 2015-
07-01 

Марка по 
морозо-
стойкости 
крупного 
заполнителя 

Не ниже 
F100 

 

 

 

 





Содержание 
фракций 
«Св. 80 до 
120 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 35* 

 

 

% 





Минималь-
ный расходн 
цемента 

От 
150* 

 

 

 

кг/м3 





Назначение 
бетона 

 

 

Однослойное верх-
ний слой двухслой-
ного покрытия 
и\или Нижний слой 
двухслойного по-
крытия и\или Ос-

 

 





нование 





Осадка ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 1* 

до 21 

 

 

см 





Крупный 
заполнитель 

 

 

В качестве крупно-
го заполнителя для 
бетона следует 
щебень не из оса-
дочных пород и\или 
щебень из дробле-

 

 





ного бетона и 
железобетона 





Содержание 
фракций 
«Св. 40 до 
80 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 55* 

 

 

% 





Крупный 
заполнитель 
марка по 
дробимости 

не ниже 
800 

 

 

 

 





Добавки 

 

Могут 
приме-
няться 
одновре-
менно 

водореду-

 

 

 





цирую-
щие/ 

пласти-
фициру-
ющие и 
воздухово-





влекаю-
щие газо-
образую-
щие до-
бавки 





Марка бе-
тона по 
средней 
плотности 

От 
D500 

 

 

 

 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

 

 

W6 и\или W12 
и\или W4 и W16 
и\или W18 и\или 
W20 

 

 





Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелкого 
заполнителя при-
меняют природный 
песок по ГОСТ 
8736-2014 и\или 
дробленый керам-

 

 





зитовый и\или 
шунгизитовый 
и\или аглопори-
товый и\или шла-
копемзовый песок 
по ГОСТ 32496-





2013 и\или песок 
из доменных и фер-
росплавных шлаков 
черной металлур-
гии и\или никеле-
вых и медеплавиль-





ных шлаков цвет-
ной металлургии 
по ГОСТ 5578-94 





Содержание 
фракций 
«Св. 10 до 
20 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 75* 

 

 

% 





Расплыв ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 34 

до 63 

 

 

см 





Содержание 
фракций 
«Св. 20 до 
40 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 65* 

 

 

% 





Марка по 
удобоукла-
дываемости 

 

 

Р1,Р2;Р6,Р4;Р5; 
Р3/П1;П2,П5,П3,П4/Ж4;Ж1;Ж3 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д0 и\или ПЦ-
Д5 и\или 

ЦЕМ I и\или ЦЕМ I 
СС 

ПЦ-Д20 и\или 
ЦЕМ II и\или 

 

 





ЦЕМ II СС 

ШПЦ и\или ЦЕМ 
III ACC и\или ЦЕМ 
III и\или ЦЕМ IV 
и\или ЦЕМ V 





Марка по 
истираемо-
сти круп-
ного запол-
нителя 

Не хуже 
И2 

 

 

 

 





Содержание 
зерен пла-
стинчатой 
лещадной и 
игловатой 
форм в 

 

Не более 
35 

 

 

% 
массы 





крупном за-
полнителе 





Группа 

 

 

Р;П и Ж 

 

 





Тип бетон-
ной смеси 

 

 

бетонные смеси 
тяжелого бетона 
и\или бетонные 
смеси мелкозерни-
стого бетона 
и\или бетонные 

 

 





смеси легкого бе-
тона 





Содержание 
фракций 
«От 53 до 
10 мм» в 
крупном за-
полнителе 

От 5* 

 

 

 

% 





Водоце-
ментное 
отношение 

 

Не> 0,90 

 

 

 





19. 


Пиломате-
риалы Бруски 
обрезные 
квадратного 
и прямо-

Длина 

От 4 

 

 

 

м 





угольного се-
чения 

Ширина 

От 75* 

 

 

 

мм 





Толщина 

От 75* 

 

 

 

мм 





20. 


Строитель-
ные раство-
ры по ГОСТ 
28013-98 

Тип по со-
ставу 

 

 

На сложных вяжу-
щих от М50, 

на простых вяжу-
щих до М10 

 

 





Вяжущие 

 

 

Цемент для стро-
ительных раство-
ров и\или глина 

 

 





Марка по 
морозо-
стойкости 

 

Не более 
F150 

 

 

 





Водоудер-
живающая 
способность 
растворных 
смесей 

Не менее 
90 

 

 

 

% 





21. 


Сетка 
стальная 
тканая с 
квадратными 
ячейками для 

Группа по 
точности 
размера 
ячейки: 

 

 

1, 2 

 

 





армирования 

 

Гост 3826-
82. Сетки 
проволочные 
тканые с 

Номер сет-
ки 

 

 

04; 045; 05; 055; 
063; 07; 08; 09; 1; 
1,1; 1,2; 1,4; 1,6; 
1,8; 2; 2,2; 2,5; 
2,8; 3,2; 3,5; 4; 
4,5, 5; 6; 7; 8; 9; 

 

 





квадратными 
ячейками. 

10; 12; 14; 16, 18; 
20; 





Технические 
условия с из-
менениями n 
1, 2, 3 

 

Дата введе-

Номиналь-
ный диа-
метр про-
волоки 

От 
0,20 

 

 

 

мм 





ния 1984-
01-01 

Изготовле-
ние сетки 

с за-
крайка-
ми 

без за-
крайки 

 

 

 





Назначение 

 

 

Должна приме-
няться для рассева 
сыпучих материа-
лов, арматуры 
ограждения, при 
теплоизоляции 

 

 





промышленного 
оборудования, воз-
духоочистки 





Номиналь-
ный размер 
стороны 
ячейки в 
свету 

 

 

0,40 и\или 0,45 
и\или 0,50 и\или 
0,55 и\или 0,63 
и\или 0,70 и\или 
0,80 и\или 0,90 
и\или 1,00 и\или 

 

мм 





1,10 и\или 1,20 
и\или 1,40 и\или 
1,60 и\или 1,80 
и\или 2,00 и\или 
2,20 и\или 2,50 
и\или 2,80 и\или 





3,20 и\или 3,50 
и\или 4,00 и\или 
4,50 и\или 5,00 
и\или 6,00 и\или 
7,00 и\или 8,00 
и\или 9,00 и\или 





10,00 и\или 
12,00 и\или 
14,00 и\или 
16,00 и\или 
18,00 и\или 
20,00 





Допускае-
мое откло-
нение от 
номинально-
го размера 
для среднего 

 

±9 

 

 

% 





арифмети-
ческого раз-
мера сто-
роны ячейки 
в свету 





Масса 1 м 
сетки 

От 
0,57 

 

 

 

кг 





Число про-
волок на 1 
дм сетки 

 

 

166,7 и\или 153,9 
и\или 153,9 и\или 
142,9 и\или 113,6 
и\или 105,3 и\или 
108,7 и\или 102,0 
и\или 98,0 и\или 

 

шт 





95,2 и\или 89,3 
и\или 89,3 и\или 
79,4 и\или 80,0 
и\или 75,8 и\или 
71,4 и\или 72,5 
и\или 68,5 и\или 





65,8 и\или 62,5 
и\или 56,8 и\или 
54,1 и\или 48,8 
и\или 52,1 и\или 
50,0 и\или 44,4 
и\или 42,6 и\или 





40,0 и\или 41,7 
и\или 40,0 и\или 
38,5 и\или 33,3 
и\или 31,3 и\или 
37,7 и\или 34,5 
и\или 142,9 и\или 





133,3 и\или 125,0 
и\или 129,9 и\или 
120,5 и\или 34,5 
и\или 33,3 и\или 
32,3 и\или 31,1 
и\или 27,0 и\или 





27,0 и\или 25,0 
и\или 22,7 и\или 
22,8 и\или 22,7 
и\или 22,2 и\или 
21,7 и\или 20,0 
и\или 19,2 и\или 





19,2 и\или 18,5 
и\или 15,9 и\или 
17,5 и\или 16,1 
и\или 15,2 и\или 
14,3 и\или 14,9 
и\или 13,9 и\или 





12,5 и\или 13,0 
и\или 12,2 и\или 
11,4 и\или 11,5 
и\или 10,9 и\или 
10,4 и\или 10,0 
и\или 10,0 и\или 





9,1 и\или 8,9 
и\или 9,1 и\или 
8,3 и\или 7,7 
и\или 7,6 и\или 
7,1 и\или 6,7 
и\или 6,5 и\или 





6,3 и\или 5,7 
и\или 5,4 и\или 
5,1 и\или 4,9 
и\или 4,6 и\или 
4,5 и\или 4,4 





Допускае-
мое число 
ячеек с мак-
симально 
увеличенны-
ми разме-

 

Не более 
8 

 

 

% 





рами сто-
рон в свету, 
%, не более 





Максималь-
ное допуска-
емое от-
клонение от 
номинально-
го для раз-

25< 

 

 

 

% 





мера от-
дельной уве-
личенной 
ячейки в 
свету 





Ширина 
сетки 

 

1500±500 

 

 

мм 





Технические 
требования 

 

 

Сетки не должны 
иметь механиче-
ских повреждений, 
перегибов, разо-
рванных и сшитых 
мест. Допускается 

 

 





сращивание концов 
проволоки, перегиб 
в начале куска 
сетки, ткацкие 
дефекты в виде га-
лочек, петель, 





скруток в количе-
стве не более двух 
на 1 м2 сетки. 

Допускается уто-
нение проволоки для 
сеток большой 





плотности на 
0,01 мм от мак-
симального мину-
сового допуска на 
диаметр. 





Внешний вид 

 

 

Концы проволоки 
утка должны быть 
ровно подрезаны 
или загнуты для 
предотвращения 
выпадения крайних 

 

 





проволок основы. 





Минималь-
ная длина 
куска сетки 

не менее 
2 

 

 

 

м 





Масса руло-
на 

От 80* 

 

 

 

кг 





Живое сече-
ние сетки 

 

 

44,5 и\или 37,9 
и\или 48,2 и\или 
41,7 и\или 51,2 
и\или 44,0 и\или 
58,0 и\или 51,0 
и\или 47,0 и\или 

 

% 





58,2 и\или 51,6 
и\или 64,7 и\или 
50,9 и\или 64,0 
и\или 57,5 и\или 
51,0 и\или 63,7 
и\или 56,9 и\или 





62,3 и\или 56,2 
и\или 63,3 и\или 
57,4 и\или 46,5 
и\или 69,4 и\или 
64,0 и\или 64,0 
и\или 58,6 и\или 





51,9 и\или 69,4 
и\или 64,0 и\или 
59,3 и\или 44,4 
и\или 39,0 и\или 
68,9 и\или 57,6 
и\или 51,0 и\или 





44,6 и\или 39,0 
и\или 50,0 и\или 
43,6 и\или 74,3 
и\или 69,5 и\или 
65,0 и\или 74,1 
и\или 55,9 и\или 





74,8 и\или 64,0 
и\или 53,0 и\или 
69,6 и\или 63,2 
и\или 60,5 и\или 
75,6 и\или 64,0 
и\или 59,3 и\или 





75,1 и\или 69,6 
и\или 50,7 и\или 
77,0 и\или 65,0 
и\или 57,4 и\или 
51,0 и\или 80,0 
и\или 69,3 и\или 





56,3 и\или 83,0 
и\или 72,9 и\или 
63,4 и\или 84,0 
и\или 75,6 и\или 
69,4 и\или 64,0 
и\или 81,0 и\или 





66,8 и\или 64,7 
и\или 82,6 и\или 
69,4 и\или 85,2 
и\или 82,6 и\или 
73,5 и\или 87,2 
и\или 82,6 и\или 





76,6 и\или 82,5 
и\или 74,8 и\или 
82,6 и\или 78,0 
и\или 86,0 и\или 
82,6 и\или 79,0 





Материал 
изготовле-
ния сетки 

 

 

Низко-
углеродистая про-
волока/ высоко-
легированная про-
волока 

 

 





22. 


Гвозди 

Строитель-
ные 

ГОСТ 4028-
63 Гвозди 

d 

 

< 8 

 

 

мм 





строитель-
ные. Кон-
струкция и 
размеры 

с Изменения-

Длины 

 

 

8/ 16/ 32/ 40/ 
50/ 70/ 100/ 200 

 

мм 





ми 

N 1, 2, 3 

Дата введе-
ния 1964-
08-01, 

 

Гвозди 

 

 

с плоской 

головкой, трефо-
вые, 

трефовые с 

перемычками 

 

мм 





ГОСТ 283-
75 Гвозди 
проволочные. 
Технические 
условия с 

Размер а 

От 1,7 

 

 

 

мм 





Изменениями 

N 1-4 

 

Дата введе-
ния 1977-
07-01 

Наименьший 
диаметр 
головки 

 

не более 
14 

 

 

мм 





Масса 1000 
шт. 

 

не более 
43,1 

 

 

кг 





23. 


Строитель-
ные 

Растворы на 
простых 

Вяжущих, 

Марка 

75 

100 

 

 

 





тип 3 

 

Гост 
28013-98 
растворы 
строитель-

Основное 
вяжущее1 

 

 

пц-д5, пц-д20 

 

 





ные. Общие 
технические 
условия с из-
менением n 1 

Дата введе-
ния 1999-

Добавки 

 

 

специальные пла-
стифицирующие 
добавки или гидро-
фобизирующие по-
верхностноактив-
ные добавки 

 

 





07-01 

Марка по 
подвижно-
сти 

от пк1* 

 

 

 

 





Марка по 
морозо-
стойкости: 

 

 

F25 или F50 

 

 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





24. 


Строитель-
ные раство-
ры Тип 4 

 

ГОСТ 
28013-98 

Марка 

 

 

50 или 75 

 

 





Растворы 
строитель-
ные. Общие 
технические 
условия с 
Изменением 

Назначение 

 

 

для кладки и мон-
тажа строитель-
ных конструкций 
при возведении зда-
ний и сооружений 
или крепления об-

 

 





N 1 

Дата введе-

лицовочных изделий 
или штукатурки. 





ния 1999-
07-01 

По составу 

 

 

На сложных вяжу-
щих\ \на простых 
вяжущих 

 

 





Тип 

 

 

Легкие \ тяжелые 

 

 





Морозо-
стойкость 

 

 

F100 или F150 

 

 





Марка по 
подвижно-
сти 

 

 

пк2 или пк3 или 
пк4 

 

 





Водоудер-
живающая 
способность 
растворных 
смесей 

.90 

 

 

 

% 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





Основные 
вяжущие 

 

 

цемент для стро-
ительных раство-
ров и\или порт-
ландцемент для 
строительных 
растворов и\или 

 

 





глина 





25. 


Строитель-
ные раство-
ры на мине-
ральных вя-
жущих, тип 

Марка 

 

 

50; 75, 100 

 

 





5 

 

 

Гост 
28013-98 
растворы 

Основное 
вяжущее 

 

 

пц-д5, пц-д20 

 

 





строитель-
ные. Общие 
технические 
условия с из-
менением n 1 

Дата введе-

Добавки 

 

 

специальные пла-
стифицирующие 
добавки или гидро-
фобизирующие по-
верхностноактив-
ные добавки 

 

 





ния 1999-
07-01 

Марка по 
подвижно-
сти 

 

 

Пк3;Пк4 

 

 





Марка по 
морозо-
стойкости: 

 

 

F25 или F50 

 

 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





26. 


Бетонная 
смесь тип3 

 

ГОСТ 
26633-2015 

 

Класс3 
прочности 
на сжатие 

В7,5 

В30 

 

 

 





Бетоны тя-
желые и мел-
козернистые. 
Технические 
условия 

Марка 
уплотнение 

КУ1 

 

 

 

 





Дата введе-
ния 2016-
09-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 

Расплыв ко-
нуса 

 

65* 

 

 

см 





Бетоны лег-
кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-
07-01 

Класс проч-
ности на 
растяжение 
при изгибе: 

 

 

Btb 1,2; Btb 1,6; 
Btb 2,0; Btb 2,4; 
Btb 2,8; Btb 3,2; 
Btb 3,6; Btb 4,0; 
Btb 4,4, Btb 4,8; 
Btb 5,2; Btb 5,6; 

 

 





 

ГОСТ 7473-
2010. Смеси 

Btb 6,0; Btb 6,4; 
Btb 6,8; Btb 7,2; 
Btb 8,0. 





бетонные. 
Технические 
условия 

Дата введе-
ния 2012-

Тип 

 

 

Тяжелый и\или 
мелкозернистый 

 

 





01-01 

 

ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-
кие и ячеи-

Наборы 
фракций 
крупного 
заполнителя 

 

 

[5 3-10] и\или 

[св.10-20] и\или 
[св.20- 40] 
и\или 

[св.40 -80] 

 

 





стые. Прави-
ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-
ния 2015-

Вид 

 

 

Неармирован-
ные\Армированные 
с ненапрягаемой 
армату-
рой\Армированные 
с предварительно 

 

 





07-01 

 

напряженной ар-
матурой 





Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелких 
заполнителей для 
бетонов применя-
ют песок из отсе-
вов дробления гор-
ных пород с истин-

 

 





ной плотностью 
от 2000 до 2800 
кг/м ГОСТ 26633-
2015, природные 
пески, их смеси, со-
ответствующие 





требованиям ГОСТ 
8736-2014 или 
ГОСТ 31424-
2010, песок из до-
менных и ферро-
сплавных шлаков 





черной металлур-
гии и никелевых и 
медеплавильных 
шлаков цветной 
металлургии по 
ГОСТ 5578-94, а 





также золошлако-
вые смеси по ГОСТ 
25592-91, золы-
уноса по ГОСТ 
25818-2017. 





Содержание 
фракций 

От 5 3 до 
10 мм, 

Св. 10 до 20 
мм, 

 

До 65 

 

 

% 
массы 





Св. 20 до 40 
мм 

В крупном 
заполнителе 





Условия экс-
плуатации 
по ГОСТ 
31384-
2017 

 

 

ХС4 

 

 





Крупные 
заполните-
ли должны 
иметь 
среднюю 
плотность 

от 
2000 

до 3000 

 

 

кг/м3 





зерен 





Морозо-
стойкость 

F100< 

 

 

 

 





Минималь-
ное количе-
ство це-
мента 

 

До 300 

 

 

кг/м3 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

От W2 

 

 

 

 





Показатель 
удобоукла-
дываемости 

 

 

жесткие Ж2-Ж4; 

подвижные П1-П5; 
растекающиеся 

Р1-P6. 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д0;ПЦ-Д5; 
ССПЦ-Д0; 
ЦЕМI;ПЦ-Д20; 
ССПЦ-20; ЦЕМ 
II,ШПЦ; ЦЕМ III; 
ЦЕМ IV; ЦЕМ V 

 

 





Марка 

 

D2300, 
менее 

 

 

 





Осадка ко-
нуса 

От 1 

до 22 

 

 

см 





Жесткость 

 

До 50 

 

 

 





27. 


Бетонная 
смесь тип 4 

 

 

ГОСТ 
26633-2015 

Класс 
прочности 
на сжатие 

 

 

В7,5, В10; В12,5 

 

 





 

Бетоны тя-
желые и мел-
козернистые. 
Технические 
условия 

Марка 
уплотнение 

От КУ1 

 

 

 

 





Дата введе-
ния 2016-
09-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 

Расплыв ко-
нуса 

От 30 

до 65 

 

 

см 





Бетоны лег-
кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-
07-01 

Класс проч-
ности на 
растяжение 
при изгибе 

 

 

Btb 1,2; Btb 1,6; 
Btb 2,0; Btb 2,4; 
Btb 2,8, Btb 3,2; 
Btb 3,6; Btb 4,0; 
Btb 4,4; Btb 5,2; 
Btb 5,6; Btb 6,0; 

 

 





 

ГОСТ 7473-

Btb 6,4; Btb 6,8; 
Btb 7,2; Btb 8,0. 





2010. Смеси 
бетонные. 
Технические 
условия 

Дата введе-

Тип 

 

 

Мелкозернистый/ 
легкий 

 

 





ния 2012-
01-01 

 

ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-

Наборы 
фракций 
крупного 
заполнителя 

 

 

[5 3-10] и\или 

[св.10-20] и\или 

[св.20-40] и\или 

[св.40 -80] 

 

 





кие и ячеи-
стые. Прави-
ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-

Вид 

 

 

Армированные с 
ненапрягаемой ар-
мату-
рой/Армированные 
с предварительно 
напряженной ар-

 

 





ния 2015-

матурой 





07-01 

 

Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелких 
заполнителей для 
бетонов применя-
ют песок из отсе-
вов дробления гор-
ных пород с истин-

 

 





ной плотностью 
от 2000 до 2800 
кг/м ГОСТ 26633-
2015; природные 
пески, их смеси, со-
ответствующие 





требованиям ГОСТ 
8736-2014; песок 
из доменных и фер-
росплавных шлаков 
черной металлур-
гии и никелевых и 





медеплавильных 
шлаков цветной 
металлургии по 
ГОСТ 5578-94 





Содержание 
фракций 

От 5 3 до 
10 мм, 

Св. 10 до 20 
мм, 

До 65 

 

 

 

% 
массы 





Св. 20 до 40 
мм 

В крупном 
заполнителе 





Крупные 
заполните-
ли должны 
иметь 
среднюю 
плотность 

от 
2000 до 
3000 

 

 

 

кг/м3 





зерен 





Морозо-
стойкость 

F300> 

 

 

 

 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

От W2 

 

 

 

 





Показатель 
удобоукла-
дываемости 

 

 

жесткие Ж1-Ж2; 
подвижные П3-П5\ 
\растекающиеся 
Р2-P6 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д5; ССПЦ-
Д0;ЦЕМI,ПЦ-Д20; 
ССПЦ-20; ЦЕМ 
II\ШПЦ; 

 

 





Коэффици-
ент вариа-
ции Vп 

 

 

4 

 

% 





Осадка ко-
нуса 

От 1 до 
22 

 

 

 

см 





Класс лёг-
кого бетона 

 

 

Теплоизоляционные 

и\или конструкци-
оннотепло-
изоляционные 

и\или конструкци-
онные бетоны 

 

 





Жесткость 

 

До 50 

 

 

 





Коэффици-
ент уплот-
нения 

Менее 
1,45 

 

 

 

 





28. 


Песок тип 3 

 

ГОСТ 8736-
2014 Песок 
для строи-
тельных ра-

Тип по 
крупности 
зерен 

 

 

средний 

 

 





бот. Техниче-
ские условия с 
Поправкой 

Дата введе-
ния 2015-

Тип по про-
исхождению 

 

 

Природный 

 

 





04-01 

 

ГОСТ 8735-
88. Песок для 
строитель-
ных работ. 

Модуль 
крупности, 
Мк: 

От 0,7 

до 3,5 

 

 

 





Методы ис-
пытаний с 
Изменениями 
N 1, 2 

Дата введе-
ния 1989-

Содержание 
посторон-
них засоря-
ющих при-
месей 

 

 

Песок не должен со-
держать посто-
ронних засоряющих 
примесей 

 

 





07-01 





29. 


Гвозди 

ГОСТ 4028-
63 

Длина 

 

 

8, 16, 25 или 40 

 

мм 





Диаметр 
стержня 
«d» 

 

 

До 1,6 

 

мм 





30. 


Пружинная 
разрезная 
шайба Грове-
ры 

Внешний вид 

 

 

На поверхности 
шайб не должно 
быть окалин, за-
усенцев, трещин и 
коррозии. 

 

 





Тип 

 

 

Л и Т 

 

 





Размер k 

 

 

Не < 0,3 

 

мм 





Диаметр d 

 

 

до 50* 

 

мм 





31. 


Песок тип 4 

ГОСТ 8736-
2014 Песок 
для строи-
тельных ра-

Тип по 
крупности 
зерен 

 

 

Крупный\ Мелкий; 
Повышенной круп-
ности\ Тон-
кий\средний/ 

/очень мелкий 

 

 





бот. Техниче-
ские условия с 
Поправкой 

Дата введе-
ния 2015-

Тип по про-
исхождению 

 

 

Дробленный\ При-
родный\ Фракцио-
нированный для 
строительных ра-
бот 

 

 





04-01 

 

ГОСТ 8735-
88. Песок для 
строитель-
ных работ. 

Модуль 
крупности, 
Мк 

От 0,7 

до 3,5 

 

 

 





Методы ис-
пытаний с 
Изменениями 
N 1, 2 

Дата введе-
ния 1989-

Содержание 
посторон-
них засоря-
ющих при-
месей 

 

 

Песок не должен со-
держать посто-
ронних засоряющих 
примесей 

 

 





07-01 





32. 


Щебень 

 

ГОСТ 8267-
93. Щебень и 
гравий из 
плотных 

Фракция2 со-
гласно 

ГОСТ 8267-
93 

53* 

120 * 

 

 

мм 





горных пород 
для строи-
тельных ра-
бот. Техниче-
ские условия с 

По массе 
содержание 
дробленых 
зерен в ко-
личестве 

 

Должно 
быть 
не>70 

 

 

% по 
массе. 





Изменениями 
N 1-4 

 

Дата введе-
ния 1995-
01-01 

Содержание 
зерен пла-
стинчатой 
лещадной и 
игловатой 
формы 

 

должно 
быть не 
больше 
50 

 

 

% по 
массе. 





 

 

Класс по 
Аэфф 

 

 

1*-2* 

 

 





Группа 
(щебня) 

 

До 2 

 

 

 





Марка по 
истираемо-
сти щебня 
и гравия 
должна 
быть: 

 

 

И1*-И4* 

 

 





Марка по 
дробимости 
щебня: 

800, бо-
лее 

 

 

 

 





Группа по 
морозо-
стойкости 

Не . 
F200 

 

 

 

 





33. 


Бетон тип 4 

 

 

 

ГОСТ 
31384-2017 
Защита бе-

Содержание 
отдельных 
фракций 
крупного 
заполнителя 
в составе 

 

 

20 и 40 

 

мм 





тонных и 
железобетон-
ных кон-
струкций от 
коррозии. 

бетона 
Наибольшая 

Крупность 

Заполните-
ля 





Общие тех-
нические 
требования 

 

 

ГОСТ 

Жесткость 

По ГОСТ 
7473-2010 

 

До 50 

 

 

с 





26633-2015 
Бетоны тя-
желые и мел-
козернистые. 
Технические 

Коэффици-
ент уплот-
нения по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 
1,03 

до 1,46 

 

 

 





условия 

Дата введе-
ния 2016-
09-01 

 

ГОСТ 7473-

Бетон 
структура 

 

 

поризованный, 

крупнопористый; 
Плотный 

 

 





2010. Смеси 
бетонные. 
Технические 
условия 

Дата введе-

Класс по 
прочности 
на сжатие 

 

 

В15, В20; В22,5; 
В25, В30; В35; 
В40; В45; В50; 
В55, В60; В70; 
В80; В90; В100 

 

 





ния 2012-
01-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 
Бетоны лег-

Класс по 
прочности 
на растя-
жение при 
изгибе 

 

 

Btb1,2; Btb1,6; 
Btb2,0; Btb2,4; 
Btb2,8; Btb3,2; 
Btb3,6; Btb4.0 

 

 





кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-
07-01 

 

Характери-
стика 

 

 

Тяжелый/Легкий 

 

 





ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-
кие и ячеи-
стые. Прави-

Класс по 
прочности 
на осевое 
растяжение 

 

 

Bt1,2; Bt1,6; Bt2; 
Bt2,4; Bt2,8; Bt3,2 

 

 





ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-
ния 2015-

Марка по 
морозо-
стойкости 
крупного 
заполнителя 

Не ниже 
F100 

 

 

 

 





07-01 

Содержание 
фракций 
«Св. 80 до 
120 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 35* 

 

 

% 





Минималь-
ный расход 
цемента 

От 
150* 

 

 

 

кг/м3 





Марки по 
уплотнению 

 

 

К1;К2,К3;К4;К5 

 

 





Назначение 
бетона 

 

 

Однослойное верх-
ний слой двухслой-
ного покрытия 
и\или Нижний слой 
двухслойного по-
крытия и\или Ос-

 

 





нование 





Осадка ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 1* 

до 21 

 

 

см 





Крупный 
заполнитель 

 

 

В качестве крупно-
го заполнителя для 
бетона следует 
щебень не из оса-
дочных пород и\или 
щебень из дробле-

 

 





ного бетона и 
железобетона 





Содержание 
фракций 
«Св. 40 до 
80 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 55* 

 

 

% 





Крупный 
заполнитель 
марка по 
дробимости 

не ниже 
800 

 

 

 

 





Добавки 

 

 

Могут приме-
няться одновре-
менно 

водоредуцирующие/ 

пластифицирую-
щие и воздухововле-

 

 





кающие газообра-
зующие добавки 





Марка бе-
тона по 
средней 
плотности 

От 
D500 

 

 

 

 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

 

 

W4 и\или W6 и\или 
W8 и\или W10 
и\или W12 и\или 
W14 и\или W16 
и\или W18 и\или 
W20 

 

 





Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелкого 
заполнителя при-
меняют природный 
песок по ГОСТ 
8736-2014 и\или 
дробленый керам-

 

 





зитовый и\или 
шунгизитовый 
и\или аглопори-
товый и\или шла-
копемзовый песок 
по ГОСТ 32496-





2013 и\или песок 
из доменных и фер-
росплавных шлаков 
черной металлур-
гии и\или никеле-
вых и медеплавиль-





ных шлаков цвет-
ной металлургии 
по ГОСТ 5578-94 





Содержание 
фракций 
«Св. 10 до 
20 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 75* 

 

 

% 





Расплыв ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 34 

до 63 

 

 

см 





Содержание 
фракций 
«Св. 20 до 
40 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 65* 

 

 

% 





Марка по 
удобоукла-
дываемости 

 

 

Р1;Р2;Р6,Р4;Р5; 
Р3/П1;П2,П5;П3;П4/Ж4;Ж1,Ж2;Ж5;
Ж3 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д0 и\или ПЦ-
Д5 и\или 

ЦЕМ I и\или ЦЕМ I 
СС 

ПЦ-Д20 и\или 
ЦЕМ II и\или 

 

 





ЦЕМ II СС 

ШПЦ и\или ЦЕМ 
III ACC и\или ЦЕМ 
III и\или ЦЕМ IV 
и\или ЦЕМ V 





Марка по 
истираемо-
сти круп-
ного запол-
нителя 

 

 

И1 

 

 





Содержание 
зерен пла-
стинчатой 
лещадной и 
игловатой 
форм в 

 

Не более 
35 

 

 

% 
массы 





крупном за-
полнителе 





Группа 

 

 

Р/П/Ж 

 

 





Тип бетон-
ной смеси 

 

 

бетонные смеси 
тяжелого бетона 
и\или бетонные 
смеси мелкозерни-
стого бетона 
и\или бетонные 

 

 





смеси легкого бе-
тона 





Содержание 
фракций 
«От 5 3 до 
10 мм» в 
крупном за-
полнителе 

От 5* 

 

 

 

% 





Водоце-
ментное 
отношение 

 

Не> 0,90 

 

 

 





34. 


Бетон тип 5 

 

 

 

ГОСТ 
31384-2017 
Защита бе-

Содержание 
отдельных 
фракций 
крупного 
заполнителя 
в составе 

 

80, менее 

10;40,80;120 

 

мм 





тонных и 
железобетон-
ных кон-
струкций от 
коррозии. 

бетона 
Наибольшая 

Крупность 

Заполните-
ля 





Общие тех-
нические 
требования 

 

 

ГОСТ 

Жесткость 

По ГОСТ 
7473-2010 

От 5* 

До 50* 

 

 

с 





26633-2015 
Бетоны тя-
желые и мел-
козернистые. 
Технические 

Коэффици-
ент уплот-
нения по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 
1,03 

до 1,46 

 

 

 





условия 

Дата введе-
ния 2016-
09-01 

 

ГОСТ 7473-

Бетон 
структура 

 

 

поризованный, 

крупнопористый, 
Плотный 

 

 





2010. Смеси 
бетонные. 
Технические 
условия 

Дата введе-

Класс по 
прочности 
на сжатие 

 

 

В30; В35; В40; 
В55, В60, В70; 
В80; 

 

 





ния 2012-
01-01 

 

ГОСТ 
25820-2014 
Бетоны лег-

Класс по 
прочности 
на растя-
жение при 
изгибе 

 

 

Btb1,2; Btb1,6; 
Btb2,8; Btb3,2; 
Btb3,6; Btb4.0 

 

 





кие. Техниче-
ские условия 

Дата введе-
ния 2015-
07-01 

 

Характери-
стика 

 

 

Тяжелый/Легкий 

 

 





ГОСТ 
27005-2014 
Бетоны лег-
кие и ячеи-
стые. Прави-

Класс по 
прочности 
на осевое 
растяжение 

 

 

Bt2,4; Bt2,8; Bt3,2 

 

 





ла контроля 
средней 
плотности 

Дата введе-
ния 2015-

Марка по 
морозо-
стойкости 
крупного 
заполнителя 

Не ниже 
F100 

 

 

 

 





07-01 

Содержание 
фракций 
«Св. 80 до 
120 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 35* 

 

 

% 





Минималь-
ный расход 
цемента 

От 
150* 

 

 

 

кг/м3 





Марки по 
уплотнению 

 

 

К1;К2,К3;К4;К5 

 

 





Назначение 
бетона 

 

 

Однослойное верх-
ний слой двухслой-
ного покрытия 
и\или Нижний слой 
двухслойного по-
крытия и\или Ос-

 

 





нование 





Осадка ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 1* 

до 21 

 

 

см 





Крупный 
заполнитель 

 

 

В качестве крупно-
го заполнителя для 
бетона следует 
щебень не из оса-
дочных пород и\или 
щебень из дробле-

 

 





ного бетона и 
железобетона 





Содержание 
фракций 
«Св. 40 до 
80 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 55* 

 

 

% 





Крупный 
заполнитель 
марка по 
дробимости 

не ниже 
800 

 

 

 

 





Добавки 

 

 

Могут приме-
няться одновре-
менно 

водоредуцирующие/ 

пластифицирую-
щие и воздухововле-

 

 





кающие газообра-
зующие добавки 





Марка бе-
тона по 
средней 
плотности 

 

До 
D2500* 

 

 

 





Марка по 
водонепро-
ницаемости 

 

 

W6 и\или W10 
и\или W12 и\или 
W4 и\или W16 
и\или W18 и\или 
W20 

 

 





Мелкий за-
полнитель 

 

 

В качестве мелкого 
заполнителя при-
меняют природный 
песок по ГОСТ 
8736-2014 и\или 
дробленый керам-

 

 





зитовый и\или 
шунгизитовый 
и\или аглопори-
товый и\или шла-
копемзовый песок 
по ГОСТ 32496-





2013 и\или песок 
из доменных и фер-
росплавных шлаков 
черной металлур-
гии и\или никеле-
вых и медеплавиль-





ных шлаков цвет-
ной металлургии 
по ГОСТ 5578-94 





Содержание 
фракций 
«Св. 10 до 
20 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 75* 

 

 

% 





Расплыв ко-
нуса по 
ГОСТ 
7473-2010 

От 34 

до 63 

 

 

см 





Содержание 
фракций 
«Св. 20 до 
40 мм» в 
крупном за-
полнителе 

 

До 65* 

 

 

% 





Марка по 
удобоукла-
дываемости 

 

 

Р1,Р2;Р6,Р4;Р5; 
Р3/П1;П2,П5,П3,П4/Ж4;Ж1;Ж3 

 

 





Вид вяжу-
щего 

 

 

ПЦ-Д0 и ПЦ-Д5 
и\или 

ЦЕМ I и\или ЦЕМ I 
СС 

ПЦ-Д20 и\или 
ЦЕМ II и\или 

 

 





ЦЕМ II СС 

ШПЦ и\или ЦЕМ 
III ACC и\или ЦЕМ 
III и\или ЦЕМ IV 
и\или ЦЕМ V 





Марка по 
истираемо-
сти круп-
ного запол-
нителя 

 

 

И1 

 

 





Содержание 
зерен пла-
стинчатой 
лещаднойн и 
игловатой 
форм в 

 

Не более 
35 

 

 

% 
массы 





крупном за-
полнителе 





Группа 

 

 

Р/П;Ж 

 

 





Тип бетон-
ной смеси 

 

 

бетонные смеси 
тяжелого бетона 
и\или бетонные 
смеси мелкозерни-
стого бетона 
и\или бетонные 

 

 





смеси легкого бе-
тона 





Содержание 
фракций 
«От 5 3 до 
10 мм» в 
крупном за-
полнителе 

От 5* 

 

 

 

% 





Водоце-
ментное 
отношение 

Не> 0,90 

 

 

 

 





35. 


Сталь горя-
чекатанная 

 

ГОСТ 
34028-2016 
Прокат ар-

Класс 

 

 

А-I А240; А-II 
А300, А-III А400; 
А-IV А600; А-V 
А800; А-VI А1000 

 

 





матурный 
для железо-
бетонных 
конструкций. 
Технические 

Внешний вид 
должен 
быть 

 

 

Гладкая \ периоди-
ческого профиля 

 

 





условия Да-
та введения 
2018-01-01 

Номиналь-
ный диа-
метр глад-
кого 
стержня 

 

 

14 или 16 или 

20 / 22, 25 

 

мм 





Масса про-
филя 

Не менее 
7,26 

 

 

 

кг 





Марка ста-
ли 

 

 

Ст3кп и\или 
Ст3пс и\или 
Ст3сп и\или 
Ст5сп и\или 
Ст5пс и\или 
1НГ2С и\или 

 

 





10ГТ и\или 35ГС 
и\или 25Г2С 
и\или 32Г2Рпс 
и\или 80С и\или 
20ХГ2Ц и\или 
23Х2Г2Т и\или 





22Х2Г2АЮ и\или 
22Х2Г2Р и\или 
20Х2Г2СР 





Площадь 
поперечного 
сечения 
стержня 

 

не . 
6,160 

 

 

См2 





Длина про-
филя 

 

 

6;6,5,7/8 и 
9/10;11,12 

 

м 





Плотность 
стали 

 

 

7,85.103 

 

м3 





H 

Не менее 
1,25 

 

 

 

мм 





D1 

От 
15,5* 

 

 

 

мм 





H1 

Не менее 
1,25 

 

 

 

мм 





T 

Не менее 
7 

 

 

 

мм 





B1 

От 2,0* 

 

 

 

мм 





B 

От 1,0* 

 

 

 

мм 





R 

Не менее 
1,9 

 

 

 

мм 





36. 


Шурупы 

Тип 1 

 

ГОСТ 1147-
80 Шурупы. 
Общие тех-

Исполнение 

 

 

1 и\или 2 и\или 3 
и\или 4 

 

 





нические 
требования с 
Изменениями 
N 1, 2, 3 

Дата введе-

Описание 

 

 

Шурупы латун-
ные/ 

стальные 

 

 





ния 1982-
01-01 

 

ГОСТ 1144-
80 Шурупы с 
полукруглой 

Резьба 

 

 

Резьба должна 
быть острой 

 

 





головкой. 
Конструкция 
и размеры с 
Изменениями 
N 1, 2 

 

Длина шу-
рупа 

 

90> 

 

 

мм 





Дата введе-
ния 1982-
01-01 

Глубина 
вхождения в 
крестооб-
разный шлиц 

От 1,0 

до 6,3 

 

 

мм 





Покрытие 

 

 

Есть или нет 

 

 





Шлиц номер 

От 0 

 

 

 

 





Диаметр 
резьбы d1 

 

 

2.0;2.5/3.0; 
3.5;4;5;6,8;10 

 

мм 





Радиус сфе-
ры R1 

 

Не более 
16,0 

 

 

мм 





Высота го-
ловки 

 

Не должно 
превы-
шать се-
ми целых 
нуля де-
сятых 

 

 

мм 





Радиус сфе-
ры R2 

Не менее 
1,3 

 

 

 

мм 





Внутренний 
диаметр 
резьбы d2 

> 1,1 

 

 

 

мм 





Шлиц 

 

 

Прямой/ 

Крестообразный 

 

 





Размеры 
шурупов 
длина 

 

 

Длины должны 
быть стандарт-
ными 

 

 





Диаметр 
шлица 

От 2,0 

 

 

 

мм 





Диаметр 
головки 

Не < 5,0 

 

 

 

мм 





Глубина 
шлица 

5.6, < 

 

 

 

мм 





37. 


Шурупы 

Тип 2 

 

ГОСТ 1147-
80 Шурупы. 
Общие тех-

Исполнение 

 

 

1 и\или 2 и\или 3 

 

 





нические 
требования с 
Изменениями 
N 1, 2, 3 

Дата введе-

Описание 

 

 

Шурупы латунные; 

стальные 

 

 





ния 1982-
01-01 

 

ГОСТ 1144-
80 Шурупы с 
полукруглой 

Резьба 

 

 

Резьба должна 
быть острой 

 

 





головкой. 
Конструкция 
и размеры с 
Изменениями 
N 1, 2 

 

Длина шу-
рупа 

 

 

25/35,30,80;100 

 

мм 





Дата введе-
ния 1982-
01-01 

Глубина 
вхождения в 
крестооб-
разный шлиц 

От 1,0 

до 6,3 

 

 

мм 





Покрытие 

 

 

Есть или нет 

 

 





Шлиц номер 

От 0 

 

 

 

 





Диаметр 
резьбы d1 

 

 

2.0;2.5/3.0, 1,6, 
3.5;4;5;6,8;10 

 

мм 





Радиус сфе-
ры R1 

 

Не более 
16,0 

 

 

мм 





Высота го-
ловки 

 

Не должно 
превы-
шать се-
ми целых 
нуля де-
сятых 

 

 

мм 





Радиус сфе-
ры R2 

Не менее 
1,3 

 

 

 

мм 





Внутренний 
диаметр 
резьбы d2 

> 1,1 

 

 

 

мм 





Шлиц 

 

 

Прямой\ 

Крестообразный 

 

 





Размеры 
шурупов 
длина 

 

 

Длины должны 
быть стандарт-
ными 

 

 





Диаметр 
шлица 

От 2,0 

 

 

 

мм 





Диаметр 
головки 

Не < 5,0 

 

 

 

мм 





Глубина 
шлица 

5.6, < 

 

 

 

мм 





38. 


Гайки для 

Крепления 

 

ГОСТ ISO 
8673-2014 
Гайки ше-

Форма 

 

 

Должна быть с 
шестигранной го-
ловкой 

 

 





стигранные 
нормальные 
тип 1 с мел-
ким шагом 
резьбы. Клас-

Поверхность 

 

 

должна быть чи-
стой, без следов 
коррозии и механи-
ческих повреждений 

 

 





сы точности 
А и В 

 

Дата введе-
ния 2017-
01-01 

Гайка 

 

 

Должен быть с по-
крытием или без 
покрытия 

 

 





 

ГОСТ ISO 
4032-2014 
Гайки ше-
стигранные 
нормальные 

Вид покры-
тия 

 

 

Цинковое хрома-
тированное; цинко-
вое; никелевое 

 

 





тип 1. Клас-
сы точности 
А и В 

 

Дата введе-
ния 2017-

Номиналь-
ный размер 
резьбы 

 

 

1.6, 2; 2.5, 3, 4, 5; 
6, 8, 10; 12, 16, 
20, 24 

 

Мм 





01-01 

 

Шаг резьбы 

 

 

Крупный/мелкий 

 

 





Шаг резьбы 

От 
0,35* 

 

 

 

мм 





Размер «под 
ключ» S 

 

Менее 41 

 

 

 





Диаметр 
описанной 
окружности 

Не менее 
3,3 

 

 

 

мм 





Dw 

От 2,9* 

 

 

 

мм 





Da 

 

 

2,7±0,2 и/или 
20,08±0,8 и/или 
5,375 ±0,375 
и/или 4,30±0,30 
и/или 1,72±0,12 
и/или 6,375 

 

мм 





±0,375 и/или 
16,15 ±1,15 и/или 
8,375 ±0,375 
и/или 22,09±0,9 
и/или 2,15±0,15 
и/или 12,5±0,5 





и/или 10,4±0,4 
и/или 24,95±0,95 
и/или 3,225±0,225 
и/или 14,55±0,55 
и/или 18,7±0,7 
и/или 3,75±0,25 





Высота m 

 

 

2,0 и/или 2,4 
и/или 21,5 и/или 
5,2 и/или 6,8 
и/или 8,4 и/или 
10,8 и/или 12,8 
и/или 14,8 и/или 

 

мм 





16,4 и/или 1,3 
и/или 1,6 и/или 18 
и/или 19,8 и/или 
2,8 и/или 3,2 
и/или 4,7 





39. 


БОЛТЫ С 
ГАЙКАМИ 
И ШАЙБА-
МИ тип 1 

 

ГОСТ Р ИСО 

Класс проч-
ности тре-
буемых из-
делий 

От 8* 

 

 

 

 





4014-2013, 
ГОСТ ISO 
898-1-
2014, ГОСТ 
ISO 898-2-

Материал 
изготовле-
ния требу-
емых изде-
лий болты 

 

 

30Х3МФ\40Х\ 

30Х2НМФА\ 

20Х2НМТРБ\ 

 

 





2015, ГОСТ 
Р ИСО 
4016-2013, 
ГОСТ Р ИСО 
8765-2013, 
ГОСТ ISO 

Материал 
изготовле-
ния требу-
емых изде-
лий гайки, 
шайбы 

 

 

Ст5Гпс2\30\35Х\
Ст5пс2;40Х\35\Ст5сп2 

 

 





4032-2014, 
ГОСТ ISO 
4033-2014, 
ГОСТ ISO 
8673-2014, 
ГОСТ ISO 

Конструк-
ция болтов 
должна со-
ответ-
ствовать 
рисунку 

 

 

 





8674-2014, 
ГОСТ 6958-
78, ГОСТ 
28848-90, 

 





ГОСТ 
28961-91 

Комплект 

Ds 

От 16* 

 

 

 

мм 





K 

Не. 
11,65 

 

 

 

мм 





S 

От 
26,16* 

до 75* 

 

 

мм 





E 

 

До 82,6* 

 

 

мм 





H 

 

До 24* 

 

 

мм 





B 

 

До 102* 

 

 

мм 





R 

Не менее 
1,2 

 

 

 

мм 





P 

 

До 5,0* 

 

 

мм 





Ls 

От 8* 

 

 

 

мм 





Lg 

От 14* 

 

 

 

мм 





L 

 

 

40, 45, 50, 60, 80, 
90, 100, 120, 150, 
200 

 

мм 





D4 

М16 

М48 

 

 

мм 





Исполнение 

От 1* 

 

 

 

 





Покрытие 

 

 

Должно присут-
ствовать 

 

 





Теоретиче-
ская масса 
1000 шт. 
Болтов 

От 
111* 

 

 

 

кг 





Конструк-
ция гаек 
должна со-
ответ-
ствовать 
рисунку 

 

 

 





M 

 

До 48* 

 

 

мм 





Da 

От 16* 

 

 

 

мм 





Dw 

От 
24,9* 

 

 

 

мм 





M’ 

От 
13,1* 

 

 

 

мм 





E 

 

До 82,6* 

 

 

мм 





P 

Не менее 
2 

 

 

 

мм 





S 

От 
26,16 

 

 

 

мм 





D 

От 
М16* 

 

 

 

мм 





Исполнение 

 

 

1/2 

 

 





Теоретиче-
ская масса 
1000 шт. 
Гаек 

 

До 1144 

 

 

кг 





Конструк-
ция шайб 
должна со-
ответ-
ствовать 
рисунку 

 

 

 





D 

От 16* 

 

 

 

мм 





D1 

 

Не более 
52,62 

 

 

мм 





D2 

От 
32,4* 

 

 

 

мм 





H 

Не менее 
3,1 

 

 

 

мм 





Класс точ-
ности 

 

 

С 

 

 





40. 


БОЛТЫ С 
ГАЙКАМИ 
И ШАЙБА-
МИ тип 2 

ГОСТ Р ИСО 

Класс проч-
ности тре-
буемых из-
делий 

 

До 10* 

 

 

 





4014-2013, 
ГОСТ ISO 
898-1-
2014, ГОСТ 
ISO 898-2-

Материал 
изготовле-
ния требу-
емых изде-
лий болты 

 

 

30Х3МФ\ 

30Х2НМФА\ 

20Х2НМТРБ\ 

 

 





2015, ГОСТ 
Р ИСО 
4016-2013, 
ГОСТ Р ИСО 
8765-2013, 
ГОСТ ISO 

Материал 
изготовле-
ния требу-
емых изде-
лий гайки, 
шайбы 

 

 

Ст5Гпс2\30\35Х\
Ст5пс2;40Х\35\Ст5сп2 

 

 





4032-2014, 
ГОСТ ISO 
4033-2014, 
ГОСТ ISO 
8673-2014, 
ГОСТ ISO 

Конструк-
ция болтов 
должна со-
ответ-
ствовать 
рисунку 

 

 

 





8674-2014, 
ГОСТ 6958-
78, ГОСТ 

 





28848-90, 
ГОСТ 
28961-91 

Комплект 

D 

М30 

М48 

 

 

мм 





Ds 

 

До 48* 

 

 

мм 





K 

 

До 30,42 

 

 

мм 





S 

 

до 75* 

 

 

мм 





R2 

Не <2,0 

 

 

 

мм 





Lg 

От 14* 

 

 

 

мм 





L2 

220 

260 

 

 

мм 





E 

 

До 82,6* 

 

 

мм 





P 

 

До 5,0* 

 

 

мм 





Ls 

От 8* 

 

 

 

мм 





H 

 

До 24* 

 

 

мм 





B 

 

До 102* 

 

 

мм 





Конструк-
ция гаек 
должна со-
ответ-
ствовать 
рисунку 

 

 

 





M 

 

До 48* 

 

 

мм 





Da 

 

До 51,8* 

 

 

мм 





Dw 

 

До 75* 

 

 

мм 





M’ 

 

До 36* 

 

 

мм 





E 

 

До 82,6* 

 

 

мм 





P 

 

Не>5* 

 

 

мм 





S 

 

До 75* 

 

 

мм 





D 

 

М48 

 

 

мм 





Конструк-
ция шайб 
должна со-
ответ-
ствовать 
рисунку 

 

 

 





D 

 

До 48* 

 

 

мм 





D1 

 

Не более 
52,62 

 

 

мм 





D2 

 

До 96* 

 

 

мм 





H 

Не менее 
3,4 

 

 

 

мм 





Класс точ-
ности 

 

 

Не хуже С 

 

 





41. 


Строитель-
ные раство-
ры на мине-
ральных вя-
жущих, при-

Марка: 

 

 

25; 50; 75 

 

 





меняемые для 
каменной 
кладки и 
монтажа 
строитель-

Основное 
вяжущее: 

 

 

пц-д5, пц-д20 

 

 





ных кон-
струкций 
тип1 

 

Гост 
28013-98 

Добавки: 

 

 

специальные пла-
стифицирующие 
добавки или гидро-
фобизирующие по-
верхностноактив-
ные добавки 

 

 





растворы 
строитель-
ные. Общие 
технические 
условия с из-

Марка по 
подвижно-
сти: 

от пк2 

 

 

 

 





менением n 1 

Дата введе-
ния 1999-
07-01 

Марка по 
морозо-
стойкости: 

 

 

F25 или F50 

 

 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





Средняя 
плотность, 
d, затвер-
девших рас-
творов в 
проектном 

.1500 

 

 

 

кг/м3 





возрасте 





42. 


Строитель-
ные раство-
ры с добав-
ками 

 

 

Марка 

 

 

50 или 75 

 

 





Гост 
28013-98 
растворы 
строитель-
ные. Общие 
технические 

Назначение 

 

 

для кладки и мон-
тажа строитель-
ных конструкций 
при возведении зда-
ний и сооружений 
или крепления об-

 

 





условия с из-
менением n 1 

лицовочных изделий 
или штукатурки. 





Дата введе-
ния 1999-
07-01 

По составу 

 

 

На сложных вяжу-
щих, по простых 
вяжущих 

 

 





Тип 

 

 

Легкие \ тяжелые 

 

 





Морозо-
стойкость 

 

 

F100 или F150 

 

 





Марка по 
подвижно-
сти 

 

 

пк2 или пк3 или 
пк4 

 

 





Водоудер-
живающая 
способность 
растворных 
смесей 

.90 

 

 

 

% 





Средняя 
плотность 
затвердев-
ших рас-
творов в 
проектном 

 

 

1400 или 1500 
или 1550 

 

кг/м3 





возрасте 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





Основные 
вяжущие 

 

 

портландцемент 
для строительных 
растворов и\или 
глина 

 

 





43. 


Строитель-
ные раство-
ры на мине-
ральных вя-
жущих, при-

Марка 

 

 

50; 75, 100 

 

 





меняемые для 
каменной 
кладки и 
монтажа 
строитель-

Основное 
вяжущее 

 

 

пц-д5, пц-д20 

 

 





ных кон-
струкций 
тип2 

 

 

Гост 

Добавки 

 

 

специальные пла-
стифицирующие 
добавки или гидро-
фобизирующие по-
верхностноактив-
ные добавки 

 

 





28013-98 
растворы 
строитель-
ные. Общие 
технические 

Марка по 
подвижно-
сти 

 

 

Пк3;Пк4 

 

 





условия с из-
менением n 1 

Дата введе-
ния 1999-
07-01 

Марка по 
морозо-
стойкости: 

 

 

F25 или F50 

 

 





Наибольшая 
крупность 
зерен запол-
нителя 

 

.2,5 

 

 

мм 





Средняя 
плотность, 
d, затвер-
девших рас-
творов в 
проектном 

.1500 

 

 

 

кг/м3 





возрасте: 





44. 


Мастика 

Цвет: 

"светло-
се-
рый","тёмно-
серый". 

"чёрный" 

 

 

 

 





Плотность: 

 

Не более 
1800 

 

 

кг/м3 





Применение: 

 

 

Герметизации 
швов, различных 
полостей и щелей в 
бетонных и желе-
зобетонных кон-
струкциях, стыков 

 

 





элементов ограж-
дающих наружных 
стен, с макси-
мально допусти-
мой деформацией в 
стыке 





~25%межпанельные, межблочные и 
т.п. 

герметизации ме-
таллических при-
мыканий кирпичных 





стен, элементов 
жесткой кровли, 
мансард, стекло-
пакетов, отливов 

герметизации швов 
на лотковых кров-





лях и ложных бал-
конов 

герметизация вво-
дов коммуникаций, 
гидроизоляция 
кровли, бассейнов 





устройство тер-
мокомпенсационных 
и деформационных 
швов 

герметизация об-
работка холодных 





швов 

гидроизоляция тон-
нельных сооруже-
ний, подземной ча-
сти зданий и со-
оружений, меж-





этажных перекры-
тий, проезжей ча-
сти мостов, тон-
нелей 

cтроительство 
животноводческих 





комплексов, в т.ч. 
технологических 
коммуникаций 
лотков, отстой-
ников и т.д. 

пароизоляция и 





шумоизоляция 

защита узловсо-
пряжения строи-
тельных бетонных, 
металлических 
конструкций и 





иных поверхностей 
от коррозионного 
воздействия сред 
техногенного и 
природного проис-
хождения: кислот-





ных дождей, компо-
нентов выхлопных 
газов, солевых рас-
творов, слабоще-
лочных и слабокис-
лотных водных 





растворов, жидкого 
топлива и масел, 
солнечного облуче-
ния, озона и т.д. 





Интервал 
темпера-
тур нанесе-
ния 

от -10 

до +35 

 

 

оС 





Интервал 
темпера-
тур эксплу-
атации 

от -60 

до +70 

 

 

оС 





Жизне-
способность 

от 2* 

до 24* 

 

 

час 





Время пол-
ного отвер-
ждения 

12±2 

 

 

 

сутки 





Сопротив-
ление теку-
чести 

1,8±0,2 

 

 

 

мм 





Условная 
прочность 
(в момент 
разрыва) 

0,4±0,02 

 

 

 

МПа 





Относи-
тельное 
удлинение (в 
момент 
разрыва на 
образцах 

От 150 

 

 

 

% 





швов) 





Характер 
разрыва 

 

 

когезионный 

 

 





Соотноше-
ние основной 
и отвер-
ждающих 
паст 

 

 

[10:15:1] 

 

 





Рекоменду-
емый слой 
нанесения 

От 1 до 
7 

 

 

 

мм 





Расход 

100- 

500 

 

 

г/п.
м 





Свойства 

 

 

Мастики обладают 
способностью по-
сле отверждения 
превращаться в 
эластичный рези-
ноподобный мате-

 

 





риал без усадкима-
стики в своем со-
ставе не содержат 
растворителей. 

Мастики имеют 
хорошую адгезию 





ко всем строи-
тельным матери-
алам бетону, дере-
ву, штукатурке, 
металлу, кирпичу. 

Мастики должны 





обладать высокой 
стойкостью к 
тепловым и уса-
дочным деформа-
циям, при ком-
плексном воздей-





ствии тепла и мо-
роза, кислорода, 
озона, света, уль-
трафиолетового и 
инфракрасного из-
лучения, атмо-





сферных осадков, 
воды и пр., что 
позволяет их при-
менять во всех 
климатических зо-
нах России и стран 





СНГ. 





45. 


Гипс ГОСТ 
125-2018 

Категория 
качества 

 

 

Высшая и обычная 

 

 





Марка вя-
жущего 

 

 

От Г2 

 

 





Вид 

 

 

Быстро твердею-
щий или нормально 
твердеющий 

 

 





46. 


Болты стро-
ительные 

Диаметр 

 

 

10;16, 20;24, 30;33 
и 45;40 

 

мм 





47. 


Герметик-
паста для 
дорожных ра-
бот, швов 

Объем: 

 

 

10±5 

 

л 





Характери-
стика огне-
упорности: 

 

 

Не ниже В3 

 

 





Интервал 
темпера-
туры экс-
плуатации 

 

 

-45±5…+60±5 

 

°С 





Плотность: 

 

 

До 26 

 

кг\м3 





48. 


Сталь ГОСТ 
34028-2016 

Тип 

 

 

Гладкая и 

периодического 
профиля 

 

 





Марка 

 

 

До А- IV А600 

 

 





Диаметр 
профиля 

 

 

12 , 25 или 30 

 

мм 





49. 


Сталь горячека-
таная ГОСТ 
34028-2016 

Тип 

 

 

Гладкая и 

периодического 
профиля 

 

 





Марка 

 

 

До А- IV А600 

 

 





Диаметр 
профиля 

 

 

8 , 10 или 12 

 

мм 





50. 


Бруски 

Длина 

 

 

От 4 

 

м 





Ширина 

 

 

От 50 

 

мм 





Толщина 

 

 

От 50 

 

мм 





51. 


Портландцемент 
ГОСТ 31108-
2016 ГОСТ Р 
55224-2012 
ГОСТ 30515-
2013 

Марка 

 

 

Не менее 300, не 
более 500 

 

 





Тип 

 

 

Портландцемент 
быстротвердею-
щий, шлакопорт-
ландцемент, шла-
копортландцемент 
быстротвердею-

 

 





щий 





Добавки 

 

 

0 включительно - 
50 

 

% по 
массе 





52. 


Скобы для 
крепления 
тип 1 

Диаметр 

 

 

5 / 10 / 15 / 20 
;25 

 

мм 





53. 


Пиломате-
риалы Бруски 
обрезные 
квадратного 
и прямо-

Длина 

От 4 

 

 

 

м 





угольного се-
чения 

Ширина 

От 75* 

 

 

 

мм 





Толщина 

От 75* 

 

 

 

мм 





54. 


Бетон 

ГОСТ 
27005-2014 
ГОСТ 
31384-2017 

Мелкий за-
полнитель 

 

 

Песок 

 

 





ГОСТ 
26633-2015 
ГОСТ 7473-
2010 ГОСТ 
25820-2014 

Крупный 
заполнитель 

 

 

Щебень 

 

 





Тип бетона 

 

 

Легкий, тяжелый 

 

 





Структура 

 

 

Крупнопористый 
или Плотный, По-
ризованный 

 

 





55. 


Шнур поли-
уретановый 
ГОСТ 6467-
79 Шнуры 
резиновые 

Степень 
твердости: 

 

 

М\П\С 

 

 





круглого и 
прямоуголь-
ного сечений. 
Технические 
условия с 

Группа: 

 

 

1 или 2 

 

 





Изменениями 
N 1, 2, 3, 4 

Дата введе-
ния 1980-
01-01 

Тип: 

 

До 4 

 

 

 





Температу-
ра работо-
способно-
сти, °С 

От -45 

 

 

 

[°С] 





Сечение: 

 

 

Круглое / Квад-
ратное. Прямо-
угольное 

 

 





Размер1 

 

 

Диаметр или раз-
мер стороны шну-
ров круглого или 
квадратного сече-
ний должны быть 
до 50 

 

мм2 





Размер: 

 

 

Размер шнуров 
прямоугольного се-
чения, высота 

до 50* 

 

мм 





Ширина 

Размер 
шнуров 
прямо-
угольно-
го сече-
ния, 

 

 

 

мм 





ширина 
не менее 
25 





56. 


Скобы для 
крепления 
тип 

Диаметр из 
диапазона 
значений 

от 5 

До 15 

 

 

мм 





57. 


Камни 

бортовые 

 

ГОСТ 6665-
91 Камни 
бетонные и 

Тип 

 

 

БУ;БУП;БЛ;БР/ 
БВ;БК; 

 

 

 





железобетон-
ные борто-
вые. Техниче-
ские условия 

 

Дата введе-

Грани 

 

 

Параллельны 

 

 





ния 1992-
01-01 

Назначение 

камней 

 

 

Для отделения 
проезжей части 
внутрикварталь-
ных проездов от 
тротуаров и газо-
нов;Для отделения 

 

 





проезжей части 
улиц и дорог от 
тротуаров, газо-
нов, площадок-
остановок обще-
ственного транс-





порта и обособлен-
ного полотна 
трамвайных пу-
тей;Для отделения 
проезжей части 
дорог от тротуа-





ров на съездах с 
насыпью высотой 
менее 2 м и разде-
лительных по-
лос;Для отделения 
проезжей части 





дорог от тротуа-
ров в тоннелях, 
рамповых частях 
тоннелей и на 
съездах с насыпью 
высотой более 2 





м;Для отделения 
пешеходных доро-
жек и тротуаров 
от газонов;Для 
отделения проез-
жей части внут-





риквартальных 
проездов от тро-
туаров и газонов 
или Для отделения 
проезжей части 
улиц, дорог от 





тротуаров и газо-
нов\Для отделения 
проезжей части 
улиц, дорог от 
тротуаров и газо-
нов и устройства 





полос безопасно-
сти,Для отделения 
проезжей части 
внутрикварталь-
ных проездов при 
устройстве въез-





дов на тротуары в 
сочетании с кам-
нями марок 
БР100.30.15 и 
БР300.30.15;Для 
отделения проез-





жей части улиц и 
дорог при устрой-
стве въездов на 
тротуары в соче-
тании с камнями 
марок 





БР100.300.18 и 
БР300.30.18;Для 
отделения проез-
жей части внут-
риквартальных 
проездов от тро-





туаров и газонов 
на закруглениях в 
сочетании с кам-
нями марок БР 
100.30.15 и 
БР300.20.15 или 





Для отделения 
проезжей части 
улиц и дорог от 
тротуаров и газо-
нов на закруглениях 
в сочетании с кам-





нями марок БР 
100.30.18 и БР 
300.30.18 





Вес2 

 

до 0,79 

 

 

т 





Изготовле-
ние камней с 
технологи-
ческим 
уклоном не-
лицевых 

 

 

Да или Нет 

 

 





вертикаль-
ных граней, 
закруглени-
ем лицевых 
гра-
ней, фас-





ками 





Характери-
стики 

 

 

Камни должны 
быть прочными и 
трещиностойкими. 

 

 





Ширина 
камней 
[фактиче-
ская] 

От 
100* 

 

 

 

мм 





Класс бе-
тона по 
прочности 
на сжатие 

 

должен 
быть не 
менее 
В22,5 – 
не более 
В30 

 

 

 





Фактиче-
ская длина 
камней 

 

До 3000 

 

 

мм 





Класс бе-
тона 

не менее 
чем 
Вtb 3,2 

 

 

 

 





Отклонение 
от прямо-
линейности 
профиля 
верхней по-
верхности 

От 0 

до 10 

 

 

мм 





по всей 
длине 





Водопогло-
щение 

 

не более 6 

 

 

% 

(процент) 





Марка по 
морозо-
стойкости 

 

 

F100-F300 

 

 





Марка 

 

 

БР 60.30.15-А-IV; 

БР 100.30.18; 

БР 300.30.18; 

БР 600.30.18-А-
IV;БР 300.45.18; 

БР 600.45.18-А-IV 

 

 





(А-V);БР 
300.60.20;БР 
600.60.20-А-IV 
(А-V); 

БР 100.20.8; 

БУ300.30.29; 





БУП300.30.29; 

БУ300.30.32; 

БУП300.30.32; 

БУП600.30.32-А-
IV; 

БЛ300.32.68; 





БЛ300.32.93 ; 

БР 100.30.15; 

БР 300.30.15; 

БЛ300.32.118, 

БВ 100.30.15; 

БВ 100.30.18; 





БК 100.30.18.5; 

БК100.30.18.8 ; 

БК100.30.18.12; 

БК 100.30.18.15; 

БК100.30.21.5; 

БК100.30.21.8; 





БК 100.30.21.12 





Отклонение 
от линейно-
го размера 
ширина по 
верхней 
кромке 

 

±4 

 

 

мм 





Вид 

 

 

прямые рядовые\ 
Криволинейные; 
Въездные\ 

\прямые с лотком\ 

прямые с прерыви-
стым уширением\ 

 

 





прямые с уширени-
ем 





технологи-
ческий уклон 
нелицевых 
вертикаль-
ных граней 

Более 2 

и менее 4 

 

 

% 





ради-
ус закругления лицевых и 
нелицевых 
граней, ши-
рина фаски 

 

5, более 

 

 

мм 





Тип бетона 

 

 

Мелкозернистый, 
тяжелый 

 

 





Отклонение 
от линейно-
го размера 
Длина 

 

±10 

 

 

мм 





"Отклоне-
ние" от "ли-
нейного 
размера 
"ширинан по 
основанию 

 

±6 

 

 

мм 





Отклонение 
от перпен-
дикулярно-
сти торце-
вых и смеж-
ных граней 

 

не должно 
быть бо-
лее или 
равняться 
пяти 

 

 

мм 





при высоте 
камня 





Категория 
лицевой бе-
тонной по-
верхности 

 

 

А6 или А7 

 

 





Трещины на 
поверхности 
камней 

 

 

не допускаются, за 
исключением по-
верхностных шири-
ной не более 0,1 
мм и длиной до 50 
мм, в количестве 

 

 





не более 5 шт. на 1 
м2 поверхности 
армированных кам-
ней из тяжелого 
бетона. 





Маркировка 

 

 

[Маркировка долж-
на быть нанесена 
несмываемой крас-
кой на торцевую 
грань не менее чем 
10 % камней от 

 

 





партии в соот-
ветствии с ГОСТ 
13015-2012] 





58. 


Стальной 
прокат 

ГОСТ 535-
2005 

Марка ста-
ли 

 

 

E 355 (Fe 510); 

E 275 (Fe 430), 

Е185 (Fe310) 

 

 





Категория 

 

 

А; С; D. В 

 

 





Толщина 

 

 

Не более 100 

 

мм 





59. 


Грунтовка 
универсальная 

 

Цвет: 

 

 

Матовый и белый 

 

 





Температу-
ра примене-
ния в диапа-
зоне: 

 

 

От -25 до +65 

 

гр
.С 





Расход 

 

 

До 120 

 

г\
м2 





60. 


Краска тех-
ническая тип 
1 тара пла-
стиковая 

 

Описание 

 

 

Краска техниче-
ская 

должна представ-
лять собой суспен-
зии двуокиси ти-
тана рутильной 

 

 





формы и других 
пигментов и 
наполнителей в 
пентафталевом 
лаке с добавлением 
сиккатива и рас-





творителей. 





Объем: 

 

 

5,5±0,5 

 

л 





61. 


Краска тех-
ническая тип 
2 тара 5 л. 

 

Описание 

 

 

Краска техниче-
ская 

должна представ-
лять собой суспен-
зии двуокиси ти-
тана рутильной 

 

 





формы и других 
пигментов и 
наполнителей в 
пентафталевом 
лаке с добавлением 
сиккатива и рас-





творителей, в 
пластиковом ведре 
весом не . 4,5кг 





Вес 1 литра 

 

 

0,900 – 0,920 

 

кг 





Сорт 

 

 

Высший, первый 

 

 



 



 

учётом требований к характеристикам товаров, установленных нормативными документами, определяющими 
производство, оборот и применение товаров на территории Российской Федерации (все требования к значениям показателей находятся в пределах (допусках), установленных соответствующими нормативными документами); 2) на основании мониторинга характеристик товаров, предоставленных на рынке различными производителями, декларирующими соответствие производимых ими товаров требованиям нормативных документов. Проведённый мониторинг технических характеристик товаров, показывает, что большинство производителей предлагает товары, соответствующие 
требованиям ГОСТ, ГОСТ Р, ГОСТ IEC, ГОСТ ИСО, СанПин, СНиП, ГН, ТР, СП характеристики которых отличаются от минимально и максимально установленных в сторону улучшения качественных и потребительских свойств. В случае установления в 

 Инструкция 
В соответствии с действующим Законодательством Российской Федерации при установлении требований к показателям товаров используются стандартные показатели, требования, условные 
обозначения и терминология, касающиеся технических и качественных характеристик товаров, установленных в соответствии с техническими регламентами, стандартами и иными требованиями, 
предусмотренными законодательством Российской Федерации о техническом регулировании. Необходимость использования при описании объекта закупки других показателей, требований, обозначений и 
терминологии обосновывается отсутствием или невозможностью использования в некоторых случаях таких показателей, требований, обозначений и терминологии в технических регламентах, 
стандартах и иных требованиях, предусмотренных законодательством Российской Федерации о техническом регулировании, а также потребностями заказчика. Требования к значениям показателей товаров установлены государственным заказчиком следующим образом:
 1) c показателей, требований, обозначений и терминологии заказчик использует показатели, указанные в паспортах, сертификатах, технических условиях и иных технических документах производителя товара, что является обоснованием использования других показателей, требований, обозначений и терминологии. При необходимости заказчиком устанавливаются требования к товарам в отношении результатов работы, тестирования, в том числе в отношении проведения испытаний, методов испытаний, упаковки, маркировки, этикеток, подтверждения соответствия, процессов и методов производства в соответствии с требованиями технических регламентов, стандартов, технических условий, а также в отношении условных обозначений и терминологии. Также заказчиком при необходимости устанавливаются требования к гарантийному сроку товара и (или) объему предоставления гарантий его качества. Включение крайних значений числовых показателей диапазонов не предписывает их превышение.Если Заказчиком установлен товарный знак (марка, производитель) – Участник вправе предложить эквивалент (аналог). Если Заказчиком установлено требование о соответствии того или иного товара (материала) ГОСТ, то при заполнении конкретных показателей Участник должен руководствоваться информацией, предоставленной в действующих на территории Российской Федерации ГОСТах и использовать данные и значения показателей, установленных в вышеуказанных стандартах, причем Участник не обязан описывать имеющийся в наличии товар или материал, достаточно определить соответствие показателей соответствующим стандартам, т.е. указать значения показателей, соответствующие заявленным ГОСТам. Таким образом, Участник может использовать данные установленные в вышеуказанных стандартах, а не на сайтах производителей или поставщиков тех или иных товаров (материалов), т.к. если Участник предлагает какой-либо товар (материал), соответствующий ГОСТ, то каждый показатель товара (материала), установленный в ГОСТ должен учитываться производителем товара (материала). Следовательно, Участник не должен проводить лабораторные испытания, исследования, тесты, анализы и т.д. по отношению какого-либо материала (товара) для определения значения того или иного показателя, т.е. достаточно предоставить данные, установленные в ГОСТ и товар (материал), имеющий сертификат соответствия ГОСТ, который и отражает факт проведения всех необходимых лабораторных испытаний, исследований, тестов, анализов и т.д. Символ «кавычки " " » может использоваться в любом столбце таблицы. Понятие «вариант» означает значение показателя, которое может быть выражено в виде цифры, числа, знака, слова, предложения, словосочетания. Минимальные и максимальные значения показателей, значения показателей, которые не могут изменяться, а так же диапазонные показатели, установленные в настоящей документации для определения потребностей Заказчика и могут образовывать комбинации посредством специальных символов, знаков, слов и словосочетаний, установленных настоящей инструкцией. При подаче предложения в отношении требуемых характеристик закупаемых (применяемых) товаров, участниками должны применяться обозначения (единицы измерения, наименования показателей), соответствующие установленным заказчиком. Понятие «обобщающее слово» распространяется как на столбцы с наименованием показателя, так и с любыми типами значений показателей, за исключением, предлагаемых участником и характеристики огнеупорности. Неизменными (неизменяемыми) показателями являются показатели, значение которых должно указываться участником в неизменном виде, включая уточняющие слова, символы, знаки и их комбинации за исключением случаев, когда необходимо осуществить выбор между вариантами значений показателей, кроме этого приоритетные правила, означающие неизменяемость значений показателей имеют всегда высший приоритет, т.е. исполняются 
В случае указания параметров «показателей» с использованием знаков «,» и/или союза "и" участнику закупки необходимо предоставить значение в отношении каждого показателя, разделенного данным символом (союзом). Если требования установлены к нескольким видам (типам, маркам и т.д.) материала (товара), участнику следует указать значения показателей для каждого вида (типа, марки и т.д.) материала (товара), например: требуется «марка должна быть а и б», «исполнение должно быть 1 или 2 или 3 или 4» при этом согласно нормативному документу марке, а соответствует исполнение 1 или 2, а марке б соответствует исполнение 3 или 4. Тогда участнику в своей заявке по показателю «исполнение» необходимо указать, например, «для марки а – исполнение 1, для марки б – исполнение 3».предложение участника должно позволять идентифицировать каждую товарную позицию при описании объекта закупки, в отношении показателя которой подается предложение. Допускается указывать одно значение, если оно соответствует всем маркам, типам и т.д. 
«Не менее», «.», «Не меньше», «не <», «не ниже» - означает необходимость предоставления большего или равного числового значения. «Не более», «.», «Не больше» «не >», «не выше» - означает необходимость предоставления меньшего или равного числового значения. Если наименование товара (материала) заключено в « », " ", то все показатели для данного товара (материала) являются неизменяемыми (данное правило имеет приоритет над остальными). 
При указании в первой части заявки информации о наименовании страны происхождения товара, участники закупки должны учитывать, что страной происхождения товаров считается страна, в которой товары были полностью произведены или подвергнуты достаточной обработке (переработке) в соответствии с критериями, установленными таможенным законодательством таможенного союза. При этом под страной происхождения товаров может пониматься группа стран, либо таможенные союзы стран, либо регион или часть страны, если имеется необходимость их выделения для целей определения страны происхождения товаров (пункт 1 статьи 58 таможенного кодекса таможенного союза). При указании участником в заявке на участие в закупки группы стран в качестве страны происхождения товара, они  перечисляются через запятую или с использованием союза «и». Причем указание в первой части заявки наименования страны или (и) региона в которой расположен производитель предлагаемого товара  без прямого указания на наименование страны происхождения товара не позволяет заказчику определить страну происхождения товара. Так как производитель товара может быть зарегистрирован и (или) находиться в одной стране, но иметь заводы (или (и) производство) в других странах. И соответственно страной происхождения товара будет являться страна, где товары были произведены, а не где зарегистрирован и (или) находится производитель товара. В случае предоставления в первой части заявки информации о наименовании страны происхождения товара в следующем виде, например «наименование производителя ооо "ххх" г. Москва, Россия» (без прямого указания на то, что в предоставленных сведениях указанное наименование страны является страной происхождения товара) или например «производитель ооо "ххх", Россия». Участникам закупки в первой части заявки чтобы избежать разночтения при предоставлении информации о наименовании страны происхождения товара  рекомендуется прямо и однозначно указывать, что наименование страны, указанное в первой части заявки, является страной происхождения товара,например:  «наименование страны происхождения товара Россия», или например «страна происхождения товара Россия» или «страна происхождения Россия». Части речи, в том числе частицы, союзы трактуются согласно правилам и нормам русского языка. Наличие круглых скобок в наименовании товара (материала) означает неизменяемость всех показателей данного товара (материала). Если Заказчиком установлено требование о соответствии товара (материала) конкретному ГОСТ (ГОСТам), то Участник должен использовать значения показателей, установленные ГОСТ (ГОСТами), т.е. если показатель, установленный Заказчиком имеет уточняющее слово (символ, знак или их комбинацию), обозначающее минимальное значение показателя или максимальное значение показателя, например «от 1», и, в то же время ГОСТ (ГОСТами) установлен конкретный перечень возможных вариантов, например «1, 2, 3», то Участник не может предложить значение, выходящее за рамки установленные ГОСТ (ГОСТами), например «1,01».
Символ «многоточие» означает необходимость указать значение показателя в виде диапазона значений с явной нижней и верхней границами. Участник не должен изменять установленных заказчиком: наименований товара, а также наименований показателей (характеристик) товара (материала) и единиц измерений показателей/характеристик товара (материала), за исключением случаев, когда в наименовании показателя имеются слова «должен», «должен быть» (со всеми производными формами слова), в таком случае участник должен указать наименование показателя без вышеуказанного слова или словосочетания, в остальных случаях, описанных в настоящей инструкции, наименование показателя изменять нельзя, несоблюдение данного правила расценивается комиссией как несоответствие заявки участника требованиям закупочной документации. Числовые значения показателей (параметров) плотности и расхода (включая минимальный и максимальный) любых типов материалов (товаров) должны указываться участником закупки в виде диапазонного значения, даже если минимальное или максимальное значение установлено только для верхней или нижней границы показателя (данное правило имеет приоритет над остальными), не исполнение данного правила будет расцениваться комиссией, как несоответствие заявки участника требованиям закупочной документации. 
Для обеспечения нужд Заказчика могут требоваться «комплект» тех или иных изделий (товаров, материалов), сопрягаемые между собой для возможности их взаимного применения (ГОСТ 2.101-2016) Виды изделий, такие изделия должны иметь одинаковые диаметры для каждого типоразмера, требуемого Заказчиком, подходить для крепежа, если в комплекте идет конструкция и метизы. Сметная документация является неотъемлемой частью «обоснования начальной максимальной цены » и определяет объем и стоимость работ, подлежащих выполнению в рамках настоящей закупки, но не устанавливают требования к техническим характеристикам товаров, используемых при выполнении работ, используемых для определения соответствия потребностям заказчика или эквивалентности предлагаемого к использованию при выполнении работ, товара. Показатель «фракция», «пульсация» вне зависимости от правил и требований, установленных в настоящей инструкции (исключение) должен указываться участником закупки в виде диапазонного значения.
 Если указаны значения показателей, разделенные "тире", "дефисом" - участником данные показатели должны быть конкретизированы, т.е. должно быть указано одно конкретное значение.
 Минимальные и (или) максимальные значения показателей, содержащие уточняющие слова « до х » или « от х », «максимум х», «минимум х», где «x» - верхнее/ нижнее значение, в этом случае участник закупки должен указать конкретный показатель. Участник должен строго соблюдать точность чисел после десятичного разделителя, т.е. если Заказчиком установлены две цифры после него, то и предложение УЗ должно содержать две цифры не меньше. 
Характеристики материала (товара), являющиеся однородными и определяющие многообразие вариантов исполнения материала, имеющие обобщающее слово или фразу после которого (ой) стоит знак двоеточие, и при этом разделенные между собой запятой и\или иным знаком, обозначающим перечисление, - участником данные характеристики должны быть конкретизированы, т.е. должен быть указан один конкретный вариант исполнения материала, при этом исключается возможность участника предложить одновременно два или все возможные варианты исполнения данного товара (исключением является случай, если после обобщающего слова указано два символа двоеточия подряд-тогда участник должен предложить два варианта исполнения товара из предложенных вариантов). При указании значения (не входящего в крайнее) верхней границы диапазона температуры применения УЗ следует учесть, что разница не должна составлять более пяти градусов цельсия. Символы (знаки) «;;», «\\» означают перечисление и необходимость предоставления всех перечисленных таким образом вариантов.
 Символ (знак) «//» означает выбор и необходимость предоставления одного из перечисленных таким образом вариантов. «Не уже» означает по отношению к диапазонным показателям необходимость предоставления более широкого или равного диапазона заданному диапазону, пример условного  обозначения: «не уже 8…10», т.е. участник закупки должен предоставить конкретные значения границ диапазона, которые соответствуют границам установленным заказчиком либо имеют более «широкий диапазон», то есть минимальное значение из диапазона должно быть равно или быть меньше значения установленного заказчиком, а максимальное значение из диапазона должно быть равным или быть больше значения установленного заказчиком. Если заявка УЗ содержит изображение (эскиз, чертеж) товара (материала), то он должен быть читаем иполностью отображаться для беспрепятственного ознакомления с ним Заказчиком. 
При использовании по отношению к диапазонным показателям «шире», пример условного обозначения: «шире 8…10», участник закупки должен предоставить конкретные значения границ диапазона, которые имеют более «широкий диапазон», то есть минимальное значение из диапазона должно быть равно или быть меньше значения установленного заказчиком, а максимальное значение из диапазона должно быть равным или быть больше значения установленного заказчиком. 
При использовании по отношению к диапазонным показателям «не шире», пример условного обозначения: «не шире 8…10», участник закупки должен предоставить конкретные значения границ диапазона, которые соответствуют границам установленным заказчиком либо имеют более «узкий диапазон», то есть минимальное значение из диапазона должно быть равно или быть больше значения установленного заказчиком, а максимальное значение из диапазона должно быть равным или быть меньше значения установленного заказчиком.
 В случае перечисления показателей (характеристик) и их значений, типов, марок, видов через знак запятая, символ « / », союз «и» это означает, что заказчику необходимо наличие в товаре всех показателей (характеристик) и их значений, типов, марок, видов – данные символы, слова, союзы, знаки, уточняющие слова означают перечисление. Бруски должны применяться квадратного и прямоугольного сечений.
 В случае, если параметры перечислены через знак точка с запятой, символ «\», союзы «или», «либо», то необходимо выбрать один вариант из предложенных Заказчиком для соответствующего типа (вида, марки и т.д.) материала (товара) – данные символы, слова, союзы, знаки, уточняющие слова означают выбор. 
Если в требованиях Заказчика имеется слово «диапазон» УЗ должен обязательно включить крайние значения показателей (правило распространяется только на крайние значения показателей).
 Обозначение «и\или» означает, что значение показателя может содержать либо один выбранный вариант, либо множество из предлагаемых, например «а и\или б и\или в» в данном случае участник может выбрать как одно из предложенных значений, так и несколько (или все).
 При указании конкретного показателя по значению показателей вида « менее x » «не . х» или « более х », «не . х» где « x » - верхнее/ нижнее числовое значение, участник закупки должен указать конкретный показатель, при этом крайние значения « х » не удовлетворяют потребностям Заказчика.
 Знак «±» означает необходимость указания конкретного значения в рамках заданного диапазона, не включая исходное значение, например 1±0,5 можно указать значения от 0,5 до 1,5, не включая значение 1, или ±25 - можно указать значения от -24 до +24, не включая значение 25. 
В предлагаемых участником конкретных показателях не должно применяться слов, знаков и словосочетаний (со всеми словоформами, а так же с частицей «не» и без неё), знаков: «или », « не более », «превышать», « не менее », « более », « не шире », « не уже », « уже », « ниже », « позднее », « свыше », «от», « до», « ~ », « * », « ;», « выше », « ранее », « не ранее », « шире », « не ниже », « не выше », « не превышать », «лучше», « хуже », «должен», « не шире », «.», «больше», «меньше», «светлее», «темнее», «глубже», « не уже », « не свыше », «максимум», «минимум», «.», « ниже », « позднее », « выше », « ранее », « не ранее », « шире », « не ниже », « не выше », « не позднее » « менее », « ± », « > », « < », кроме случаев, если показатель является неизменяемым. 
Уточняющее слово «уже» по отношению к диапазонным показателям означает необходимость предоставления диапазона с меньшим максимальным значением и большим минимальным, т.е. «уже 10…20» - правильный вариант, например, «15…18». Крайнее значение отрицательной температуры (минусовой) должно быть ниже нуля градуса Цельсия, в том числе в заявке участника. Понятие «крайние значения» распространяется на числовые значения показателей. 
Символ «<», «ниже» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, менее указанного значения; Символ «>», «выше» - означает что, участнику следует предоставить в заявке конкретный показатель, более указанного значения; Знак « ~ », а также слово « приблизительно » обозначает « приблизительно равно » и соответствует отклонению 10% от указанного числового значения и требует указать конкретное значение параметра, не включая само значение. Показатели или их значения, или единицы измерения, которых заключенные в квадратные скобки «[ ]», являются неизменяемыми и должны быть предоставлены участником в неизменном виде, фигурные скобки служат для выделения частей предложения или отдельных слов и не несут уточняющего значения, если иное не указано настоящей инструкцией. Символ «.» означает завершение предложения, списка показателей или их значений, за исключением применения данного символа в качестве десятичного разделителя чисел (например: 1.0, 0.01). Предельное отклонение (-я) необходимо указывать конкретными значениями в большую сторону или в меньшую сторону, причем с обязательным наличием соответствующего знака, обозначающего большую (плюс, « + ») или меньшую сторону (минус, « - »), при условии, что в соответствующем госте так и заявлено. 
Символ «.» равнозначен одновременному использованию «от» и «до» в соответствии с правилами данной инструкции, т.е. для показателей, содержащих данный символ, применяются аналогичные правила (данное правило имеет приоритет над остальными).
 Диапазонные показатели сопровождаются словами « от » (нижний показатель) и « до » (верхний показатель), такие показатели необходимо указать в виде диапазона значений с явной нижней и верхней границами в требуемом настоящей инструкцией формате. При указании значений диапазонных показателей, участники 
 указывают значения в формате « х … х » или в иной форме, позволяющей определить диапазонное значение, т.е. с явной нижней границей диапазона и верхней границей диапазона. слова «около» и «примерно» не должны указываться участником в заявке в составе конкретных показателей, данные слова означают допустимые отклонения для числовых показателей в диапазоне +\-10%, например, 
«около 100», верным ответом будет любое значение от 90 до 110, не включая значение 100. 
Защитная оболочка выводов, проводов не может быть одной толщины. 
Значения показателей коэффициента полезного действия (кпд) являются неизменными показателями и должны указываться участником в неизменном виде, включая уточняющие слова, союзы, знаки, символы (данное правило имеет приоритет над остальными). 
Если закупочной документацией установлены диапазонные показатели, т.е. Показатели, которые должны содержать явную нижнюю и верхнюю границу значений показателя, то не допускается указание в первой части заявки только одной границы показателя. Если в требованиях указано «число, более» («число, >») или «число, менее» («число,<») (например: 
семьдесят, более), то необходимо предоставить два значения, одно из которых является неизменяемым и второе более или менее (в зависимости от уточняющего слова (знака) после запятой, указанного числа (например: семьдесят и семьдесят пять). Новая строка или абзац не может считаться символом или знаком, или разделяющим символом. Если показатель или его значение представлено с подстрочным символом в виде цифры, значит, заказчику требуется такое количество вариантов, которое соответствует значению цифры с арифметической концепции, т.е. если указана цифра «1», значит, необходим один вариант (данное правило имеет приоритет над остальными и не изменяет показатели, заимствованные из ГОСТ).Показатели и их значения, единицы измерения которых, заключены в круглые скобки, являются неизменными и должны указываться участником в неизменном виде, включая уточняющие слова, союзы, знаки, символы, согласно правилам настоящей инструкции (данное правило имеет приоритет над остальными).
 Если наименование показателя содержит слово « фактически» (со всеми словоформами) или отмечено символом «*», то участник должен указать показатель с учетом предельных отклонений. При одновременном использовании слов и\или символов и\или уточняющих слов и\или союзов и\или знаков, означающих перечисление и выбор - необходимо 
выбрать вариант, разделенный с помощью слов и\или символов и\или уточняющих слов и\или союзов и\или знаков «означающих выбор» до «означающих перечисление» и после «означающих перечисление».
 При описании характеристик используемых товаров в предложении участника не допускается использование слов «эквивалент », «аналог », а также описание характеристик в виде двусмысленных значений, если иное не установлено настоящей инструкцией.
 При указании числовых значений показателей участник должен руководствоваться общими правилами математики, в том числе, касаемо отрицательных значений. 
Показатели, содержащие надстрочный символ «н», «2» являются неизменными показателями и должны указываться участником в неизменном виде, включая уточняющие слова, союзы, знаки, символы (данное правило имеет приоритет над остальными). 
Если в требованиях Заказчика имеется словосочетание «из диапазона» УЗ должен обязательно указать 
четыре значения в рамках заданных значений показателя, при этом правило не меняет иные правила для уточняющих слов, символов, знаков, установленных для показателя (данное правило имеет приоритет над остальными). Правила чтения уточняющих слов, символов, знаков и их комбинаций распространяются на каждое отдельное предложение, список показателей, список значений показателей. Приоритетное правило (приоритет) – это правило, которое должно соблюдаться Участником вне зависимости от каких-либо иных правил в настоящей инструкции, т.к. никакие символы, знаки, уточняющие слова или их комбинации не могут влиять на приоритетное правило. Болты строительные поставляются в комплекте с гроверами (комплект).
Габариты (размеры) могут содержать уточняющие слова, словосочетания, символы и знаки, описанные в настоящей инструкции, - если уточняющие слова, словосочетания, символы и знаки располагаются только перед первым 
значением (например: «более 10х5х5»), то необходимо указать значение более указанного в документации только для первого значения, т.е. для «10» (в примере «более 10х5х5»), если же после уточняющего слова, словосочетания, символа и знака стоит символ «:», то правило распространяется на каждое значение показателя, т.е. «более: 10х5х5» - верно указать в заявке, например: «12х6х6». Если неизменяемые значения показателей указаны через « или », « \ », «либо », « ; » то участник размещения заказа должен выбрать одну конкретную из приведенных неизменяемых характеристик. В случае если значения или диапазоны значений параметра перечислены через «/», а в конце перед последним значением стоит «;», - участнику закупки необходимо предоставить два из указанных значений или диапазонов значений.
 Не допускается указание крайнего значения, если значение показателя или наименование товара (материала) не содержит «*» или иное не указано настоящей инструкцией. 
Если в госте (-ах), соответствие которому установлено документацией, по отношению к тому или иному показателю или его значению (с учетом типов, видом, марок) стоит значение «-», «не нормируется», «н.н.», то участник размещения заказа в своей заявке должен указать любым способом суть понятия «не нормируется». 
Числовые значения показателей (параметров) вероятности (включая минимальный и максимальный) должны указываться участником закупки в виде диапазонного значения, даже если минимальное или максимальное значение установлено только для верхней или нижней границы показателя (данное правило имеет приоритет над остальными), не исполнение данного правила будет расцениваться комиссией, как несоответствие заявки участника требованиям закупочной документации.     Значения показателей, содержащие фразу «в диапазоне» являются неизменными показателями и должны указываться участником в неизменном виде, включая уточняющие слова, союзы, знаки, символы (данное правило имеет приоритет над остальными).
 Слова «должен», «должен быть» (со всеми производными словоформами, с частицей «не» или без нее) не 

 являются уточняющими словами. Если участник закупки выбирает один из предложенных типов (марок, видов) материала (товара), то необходимо указывать показатели конкретно для выбранного типа, по показателям, которые не относятся к выбранному типу (марке, виду) материала (товара) участник должен указать (в свободной форме), что данные показатели не используется для выбранного типа (марки, вида) материала (товара), в случае указания участником показателей, не относящихся к выбранному типу, т.е. относящихся к другим (не выбранным участником закупки), комиссией будет принято решение о предоставление недостоверных сведений и повлечен отказ в допуске.
 В случае, если значения или диапазоны значений параметра перечислены через символ «запятая», а в конце перед последним значением стоит союз «или», - участнику закупки необходимо предоставить одно из указанных значений или диапазонов значений, указанных через данные символы и союз.
 При указании конкретных значений показателей необходимо учитывать строительные нормы и правила российской федерации, в том числе СП 131.13330.2012. Заказчик устанавливает требования в соответствии с гостами, а так же технической документацией производителей товаров (материалов).Каждый показатель, установленный Заказчиком доступен в сети интернет, на различных сайта производителей и\или поставщиков товаров (материалов), и\или ГОСТах.
 Символ «….» требует указать диапазон, значение границ которого выходят за рамки установленного Заказчиком для нижней и 
верхней границы соответственно (шире), но не более, чем на один процент от изначального значения. Применение различных сплавов для кабельных жил обеспечивает оптимальную эффективность при применении кабельной продукции в цепях питания, в частности, кабель для цепей питания 230В должен быть с жилами из Al и Cu
Показатели в наименовании которых имеются круглые скобки, являются неизменными и должны указываться участником в неизменном виде, включая уточняющие слова, союзы, знаки, символы, согласно правилам настоящей инструкции (данное правило имеет приоритет над  остальными).В случае возникновения затруднения у Участников по поиску тех или иных показателей и\или их значений Заказчик рекомендует анализировать общедоступные ресурсы в сети интернет, ГОСТы, а так же направлять запросы на разъяснение в установленные Законодательством сроки. Прокат тонколистовой из углеродистой стали соответствует ГОСТ 16523-97.Дополнительные методы описания ОЗ, которые могут применяться Заказчиком на основании сведений, указанных в паспортах, сертификатах, технических условиях (ТУ) и иных технических документах производителя товара; в соответствии с техническими регламентами, принятыми в соответствии с законодательством Рос сийской Федерации о техническом регулировании, документами, разрабатываемыми и применяемыми в национальной системе стандартизации, принятыми в соответствии с законодательством Российской Федерации о стандартизации, иных требований, связанных с определением соответствия поставляемого товара, выполняемой работы, оказываемой услуги потребностям заказчика. См. ч.1,ч.2,ч.3,ч.4 Статья 33 Правила описания объекта закупки, Федеральный закон от 05.04.2013 N 44-ФЗ (ред. от 31.12.2017) "О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муници пальных нужд" (с
изм. и доп., вступ. в силу с 11.01.2018). ГОСТ Р 7.0.12-2011 Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Библиографическая запись. Сокращение слов и словосочетаний на русском языке. Общие требования и правила. Обозначения в виде римских цифр не приравниваются к числовым значениям. ГОСТ 7.0-99 Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Информационно-библиотечная деятельность, библиография. Термины и определения ГОСТ 7.1-2003 Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие требования и правила составления. ГОСТ 7.11-2004 (ИСО 832:1994) Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Библиографическая запись. Сокращение слов и словосочетаний на иностранных европейских языках. Гроверы соответствуют ГОСТ 6402-70 Шайбы пружинные. Технические условия (с Изменениями N 2, 3). ГОСТ 2.101-2016 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). Виды изделий. ГОСТ 7.76-96 Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Комплектование фонда документов. Библиографирование. Каталогизация. Термины и определения. ГОСТ 8.417-2002 Государственная система обеспечения единства измерений. Единицы величин. ГОСТ Р 54521-2011 Статистические методы. Математические символы и знаки для применения в стандартах. ГОСТ 14254-2015 (IEC 60529:2013) Степени защиты,обеспечиваемые оболочками (Код IP) (с Поправкой). ГОСТ 27465-87 (СТ СЭВ 359-86) Системы обработки информации. Символы. Классификация, наименование и обозначение (с Изменением N 1).Большой современный толковый словарь русского языка (https://slovar.c



