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Приложение № 5 к Техническому заданию

ТРЕБОВАНИЯ К ТОВАРАМ, ИСПОЛЬЗУЮЩИМСЯ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ РАБОТ
1. Бирка пластиковая. 
Материал изготовления должен быть — полипропилен. Минимальная температура эксплуатации — не выше -35 °С. Ширина — не более 6 см. Количество монтажных отверстий — не более 4. Ширина отверстия — не менее 10 мм. Высота отверстия — не менее 3 мм. Толщина бирки — не менее 0,8 мм. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 80 °С. Углы бирки должны быть — скругленные. Высота — не менее 5 см. Форма отверстия должна быть — прямоугольная. Углы отверстия должны быть — скругленные. Максимально выдерживаемый перепад температур — не менее 120 °С.
2. Втулка изолирующая тип 1. 
Длина — не более 13 мм. Внешний диаметр — не более 33 мм. Внешний диаметр входа — не менее 12 мм. Внешний диаметр выхода — не более 25 мм. Масса — не более 2 г.
3. Втулка изолирующая тип 2. 
Длина — не более 15 мм. Внешний диаметр — не более 40 мм. Внешний диаметр входа — не более 28 мм. Внешний диаметр выхода — не более 26 мм. Масса — не более 2 г.
4. Втулка изолирующая тип 3. 
Длина — не менее 17 мм. Внешний диаметр — не менее 35 мм. Внешний диаметр входа — не более 55 мм. Внешний диаметр выхода — не менее 33 мм. Масса — не более 4 г.
5. Выключатель скрытой проводки. 
Номинальное напряжение — не менее 220 В. Номинальный ток — не более 12 А. Масса — не более 83 г. Количество полюсов должно быть — 1. Высота выключателя — не более 98 мм. Ширина выключателя — не более 98 мм. Высота кнопки — не менее 41 мм. Ширина кнопки — не менее 46 мм. Глубина внешней части выключателя — не более 19 мм. Глубина внутренней части выключателя — не более 25 мм. Тип монтажа должен быть — скрытый. Максимальная регулируемая глубина посадки — не менее 1 мм. Индикация должна отсутствовать. Минимальное сечение подключаемого проводника — не более 2 мм2. Максимальное сечение подключаемого проводника — не более 3,0 и не менее 1,75 мм2. Угол наклона кабельных выводов — не более 42 °. Длина снятой оболочки подключаемых кабелей — не менее 10 мм. Степень защиты IP — не менее 21. Материал суппорта должен быть — оцинкованная сталь. Материал крышки должен быть — поликарбонат. Материал корпуса должен быть — поликарбонат. Материал механизма подсоединения должен быть — поликарбонат. Материал захватов должен быть — оцинкованная сталь. Материал пружины захватов должен быть — стальная рояльная проволока. Материал винтов должен быть — оцинкованная сталь. Материал клавиш должен быть — поликарбонат. Минимальная температура эксплуатации — не выше -4 °С. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 33 °С.
6. Герметик пенополиуретановый. 
Максимальная ширина соединения — не менее 2,8 см. Максимальная глубина соединений — не менее 8 см. Основа — полиуретан. Характерный запах должно быть — наличие. Плотность — не менее 28 кг/м3. Минимальное время отвердевания — не более 12 мин. Максимальное время затвердевания — не более 30 ч. Максимальное вторичное расширение — не менее 135 %. Температура вспышки отвердевшего герметика — не ниже 360 °С. Нижний предел термостойкости затвердевшего герметика — не ниже -54 °С. Максимальное давление при расширении — не более 330 Н/см2. Водопоглощение — не более 9 %. Минимальная прочность при растяжении — не менее 3,5 Н/см2. Минимальная прочность при сжатии — не менее 4 Н/см2. Верхний предел термостойкости затвердевшего герметика — не ниже 85 °С.
7. Гильза соединительная. 
Способ закрепления должен быть — опрессовка. Максимальное напряжение соединяемых проводов должно быть — 10 кВ. Номинальный наружный диаметр — не менее 5 мм. Номинальный внутренний диаметр — не менее 3 мм. Длина гильзы — не более 40 мм. Предельное отклонение по длине гильзы в сторону увеличения — не более 1 мм. Предельное отклонение по длине гильзы в сторону уменьшения — не менее -1 мм. Номинальное живое сечение гильзы — не менее 11 мм2.
8. Гипсовое вяжущее. 
Минимальный предел прочности образца-балочки размером 40х40х160 мм в возрасте 2 часов при сжатии — не более 33 кгс/см2. Минимальный предел прочности образца-балочки размером 40х40х160 мм в возрасте 2 часов при изгибе — не более 22 кгс/см2. Минимальный срок начала схватывания — не более 8 мин. Максимальный срок конца схватывания — не менее 26 мин. Объемное расширение — не менее 0,12 %. Максимальное содержание примесей, не растворимых в соляной кислоте, — не более 1 %. Максимальное содержание металлопримесей в 1 кг гипса — не более 8 мг. Содержание гипса в гипсовом камне — не менее 70 %. Содержание в гипсовом камне кристаллизационной воды — не менее 15 %. Сорт гипсового камня — 2 или 4 или 3.
9. Сталь арматурная. 
Номинальный диаметр — не более 16,8 мм. Площадь поперечного сечения — не менее 1,2 см2. Теоретическая масса 1 м профиля — не более 1,5 кг. Минимальная вероятность обеспечения массы одного метра профиля — не менее 0,9. Форма выпуска должна быть — стержень. Длина — не менее 9,3 м. Точность порезки должна быть — обычная. Предельное отклонение по длине — не более 70 мм. Предел текучести — не менее 390 Н/мм2. Временное сопротивление разрыву — не менее 590 Н/мм2. Относительное удлинение — не менее 14 %. Раскатанные трещины, трещины напряжения, рванины, прокатные плены и закаты на поверхности профиля должны отсутствовать. Тип стали по способу изготовления должна быть — горячекатанная. Внутренний диаметр — не более 14 мм. Наружный диаметр — не менее 12 мм. 
10. Труба гофрированная для электропроводки. 
Способ прокладки должен быть — скрытый и открытый или скрытый или открытый. Материал изготовления должен быть — полиэтилен низкого давления. Толщина стенок трубы должна быть — одинаковая по всей длине. Дефекты, способствующие образованию трещин во время прокладки должны отсутствовать. Труба должна быть — стойкая к ультрафиолетовому излучению. Вещества, вредные для здоровья человека должны  отсутствовать. Верхний предел температуры эксплуатации трубы — не ниже 85 °С. Тип трубы должен быть — легкая. Прочность при температуре +20°C — не менее 345 Н/5см. Степень защиты от проникновения пыли должна быть — частичная. Радиус изгиба под полным углом — не более 10 см. Вариант исполнения должен быть — с проволокой для протягивания. Наружный диаметр — менее 25 мм. Предельное отклонение по наружному диаметру — не более 1 мм. Внутренний диаметр — более 10 мм. Количество вмещаемых проводов с площадью сечения, не превышающей 3,5 мм2 — не более 4 шт. Диаметр проволоки для протягивания — не менее 0,6 мм. Предельное отклонение по диаметру проволоки — не более 0,01 мм. Точность изготовления проволоки для протягивания должна быть — нормальная. Допустимая овальность проволоки — не более 0,01 мм. Глубина рисок на поверхности проволоки — не более 0,01 мм. Временное сопротивление разрыву проволоки — менее 2200 Н/мм2. Число скручиваний, выдерживаемое проволокой без излома — менее 24. Нижний предел температуры эксплуатации трубы — не выше -37 °С.
11. Грунтовка быстросохнущая. 
Минимальное время высыхания — не более 4 ч. Цвет должен быть — молочно-белый. Свойства грунтовки должны быть — короткое время высыхания, безопасность для здоровья, высокая проникающая способность, пропускание водяных паров из помещения. Состав должен быть — смесь сополимеров, эфиров акриловой кислоты, воды и добавок. Опасные вещества в составе грунтовки должны отсутствовать. Показатель pH при температуре 20°С — не более 12 и не менее 6. Опасность самовоспламенения должна отсутствовать. Температура кипения — не выше 120 °С. Плотность при температуре 20°С — не менее 0,8 г/см3. Растворитель должен быть — вода. Максимальная динамическая вязкость при температуре 20°С — менее 60 Пуаз.
12. Грунтовка алкидная. 
Основа должна быть — суспензия пигментов и наполнителей в алкидном лаке с добавлением растворителей, сиккатива и стабилизирующих веществ. Максимальная температура эксплуатации — не выше 60 °С. Массовая доля нелетучих веществ — менее 55 %. Максимально допустимая степень разбавления грунтовки растворителем — не более 20 %. Время высыхания до степени 3 при температуре от 18 до 22 °С — не менее 10 ч. Эластичность пленки при изгибе — не менее 0,5 мм. Прочность пленки при ударе на приборе типа У-1 — не менее 50 см. Адгезия пленки — не более 1 балла. Условная вязкость от 19,5 до 20,5 °С по вискозиметру ВЗ-4 — не более 60 с. Минимальная стойкость пленки к статическому воздействию 3%-ого раствора хлористого натрия — не более 36 ч. Минимальная стойкость пленки к статическому воздействию минерального масла при температуре от 18 до 22 °С — не более 60 ч. Минимальная температура эксплуатации — не выше -45 °С. Степень перетира — не более 40 мкм. Время высыхания до степени 3 при температуре от 100 до 110 °С — не менее 24 мин. Твердость пленки по маятниковому прибору М-3 — не менее 0,35 усл.ед.
13. Грунтовка масляная. 
Вид грунтовки должен быть — алкидный. Основа грунтовки должна быть — масляная. Степень блеска грунтовки должна быть — матовая. Растворитель должен быть — уайт-спирит. Способ нанесения должен быть — кисть. Сухой остаток — не более 60 %. Плотность грунтовки — не менее 0,9 кг/л. Время высыхания для нанесения следующего слоя при 23 °С и относительной влажности воздуха 50 % — не более 30 ч.
14. Доводчик дверной. 
Количество уровней регулировки должно быть — два. Орган регулировки должен быть — клапан. Угол регулировки скорости первого уровня — не менее 160 °. Максимальный угол регулировки скорости второго уровня — не более 20 °. Дополнительные функции должны быть — амортизация открывания. Длина — не менее 230 мм. Глубина — не более 50 мм. Высота — не более 70 мм. Масса — не более 1,5 кг. Минимальная температура эксплуатации — не более -10 °С. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 35 °С. Расстояние между центральными осями монтажных отверстий по вертикали — не менее 44 мм. Расстояние между центральными осями монтажных отверстий по горизонтали — не менее 48 мм. Количество монтажных отверстий — не менее 4 шт. Вариант установки должен быть — правый и левый. Максимально выдерживаемый доводчиком перепад температуры — не ниже 50 °С.
15. Дюбель для пристрелки. 
Максимальная суммарная толщина стальных элементов, для пристрелки которых используется дюбель, — не менее 18 мм. Толщина шайбы — не более 1,5 мм. Наружный диаметр шайбы — не менее 11 и не более 14 мм. Диаметр шляпки — не более 8 мм. Диаметр дюбеля — не менее 4 и не более 7 мм. Длина — не более 35 и не менее 22 мм. Материал изготовления должен быть — углеродистая сталь.
16. Дюбель распорный тип 1. 
Материал изготовления должен быть — полиэтилен. Тип должен быть — универсальный. Тип дюбеля по материалу монтажа должен быть — для плотных материалов. Внешний вид должен быть — манжет, шипы и усы. Элемент крепления должен быть — шуруп. Диаметр дюбеля — не более 14 мм. Длина дюбеля — не менее 56 мм. Диаметр сверления — не менее 8 мм. Максимальный диаметр шурупа — не более 12 мм. Минимальный диаметр шурупа — не менее 5 мм.
17. Дюбель тип 1. 
Материал изготовления должен быть — полиамид PA 6. Минимальная температура эксплуатации — ниже -35 °C. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 68 °C. Диаметр сверления — не менее 7 мм. Длина дюбеля — не менее 48 мм. Минимальная глубина сверления — не более 56 мм. Минимальный диаметр шурупа — не менее 3 мм. Максимальный диаметр шурупа — не менее 7 мм. Разность между диаметром сверления и максимальным диаметром шурупа — не более 4 мм. Допустимая нагрузка на вырыв из бетона при максимальном диаметре шурупа — не более 3 кН. Допустимая нагрузка на вырыв из кирпича при максимальном диаметре шурупа — не менее 2 кН.
18. Дюбель тип 2. 
Материал изготовления должен быть — полиамид PA 6. Минимальная температура эксплуатации — ниже -34 °C. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 66 °C. Диаметр сверления — не более 7 мм. Длина дюбеля — не более 32 мм. Минимальная глубина сверления — не менее 31 мм. Минимальный диаметр шурупа — не более 4 мм. Максимальный диаметр шурупа — не более 7 мм. Количество усиков — не более 4 шт. Допустимая нагрузка на вырыв из бетона при максимальном диаметре шурупа — не более 1 кН. Допустимая нагрузка на вырыв из кирпича при максимальном диаметре шурупа — не менее 0,7 кН.
19. Дюбель тип 3. 
Материал изготовления должен быть — полиамид PA 6. Минимальная температура эксплуатации — ниже -31 °C. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 71 °C. Диаметр сверления — не менее 6 мм. Длина дюбеля — не менее 37 мм. Минимальная глубина сверления — не менее 36 мм. Минимальный диаметр шурупа — не более 6 мм. Максимальный диаметр шурупа — не менее 5 мм. Количество усиков — не более 4 шт. Допустимая нагрузка на вырыв из бетона при максимальном диаметре шурупа — не более 1,5 кН. Допустимая нагрузка на вырыв из кирпича при максимальном диаметре шурупа — не менее 1 кН.
20. Дюбель распорный тип 2. 
Материал изготовления дюбеля должен быть — нейлон. Материал изготовления шурупа должен быть — оцинкованная сталь. Диаметр дюбеля — не менее 6 и не более 10 мм. Длина дюбеля — не менее 35 и не более 52 мм. Минимальная глубина посадки крепления — не более 45 мм. Модуль упругости материала изготовления дюбеля — не менее 1650 МПа. Минимальный диаметр шурупа — не менее 4 мм. Максимальный диаметр шурупа — не более 6 мм. Минимальная толщина основы — не более 6,2 см. Разность между диаметром дюбеля и максимальным диаметром шурупа — не более 4 мм. Разность между минимальной длиной шурупа и длиной дюбеля — не менее 4 мм.
21. Замазка химически стойкая. 
Максимальная плотность — не более 3,3 г/см3. Максимальная жизнеспособность при температуре +20°C — не более 240 мин. Минимальное время полного отверждения при температуре +20°C — не менее 18 ч. Максимальное значение показателя гибкости пленки по ШГ1 — не более 10 мм. Минимальное разрушающее напряжение при разрыве — не менее 40 МПа. Минимальное разрушающее напряжение при сжатии — не менее 60 МПа. Морозостойкость — не выше -30 °C. Тип отверждения должен быть — холодное. Основа смеси должна быть — синтетические смолы. Структура макромолекул основы должна быть — сетчатая. Свойства должны быть — гидроизоляционная способность, склеивающая способность, устойчивость к воздействию химических средств. Минимальное разрушающее напряжение при изгибе — не менее 40 МПа. Минимальная плотность — не менее 0,8 г/см3. Минимальная жизнеспособность при температуре +20°C — не более 7 мин.
22. Замок дверной. 
Материал ручки должен быть — алюминий. Вид ручек должен быть — прямоугольный. Материал изготовления планок и накладок должен быть — сталь. Покрытие ручки и накладки должно быть — медь-антик. Тип замка должен быть — врезной. Вылет ригеля — не менее 22 и не более 28 мм. Ширина — не менее 119 мм. Глубина — не более 101 мм. Высота — не менее 17 мм. Масса — не более 1 кг. Класс замка должен быть — 1. Минимальное число секретов замка — не более 250 шт. Максимальный момент силы на ключе (постоянном ключе) для перемещения засова — не менее 0,4 Н•м. Количество ключей в комплекте — не более 5 шт.
23. Известь строительная. 
Тип извести по условиям твердения должен быть — воздушная. Тип фракционного состава извести должен быть — комовый. Сорт извести должен быть — первый. Максимальное время гашения извести — не более 30 мин. Тип извести должен быть — негашеная. Тип извести по содержанию оксидов кальция должен быть — кальциевая. Тип извести по скорости гашения должен быть — быстрогасящаяся или медленногасящаяся или среднегасящаяся. Содержание активных оксидов кальция и марганца без добавок по массе — не более 95 %. Содержание диоксида углерода без добавок по массе — не более 2 %. Содержание непогасившихся зерен по массе — не более 7 %. Содержание гидратной воды — менее 2 %.
24. Известь хлорная. 
Сорт должен быть — 1. Внешний вид — слабоокрашенный, с наличием комков или порошок белого цвета. Минимальная массовая доля активного хлора — не более 25 %. Минимальный коэффициент термостабильности — менее 1. Класс опасности по степени воздействия на организм человека при попадании в желудок должен быть — 3. Выделения при распаде хлорной извести должен быть — хлор. Горючесть извести должна быть — негорючая.
25. Кабель силовой тип 1. 
Материал изготовления жилы должна быть — отожженая медь с металлическим покрытием или отожженая медь без покрытия. Номинальное напряжение — менее 3 кВ. Тип жилы должна быть — однопроволочная. Материал изготовления изоляции должен быть — поливинилхлоридный пластикат. Материал изготовления внутренней оболочки должен быть — поливинилхлоридный пластикат пониженной горючести или поливинилхлоридный пластикат. Материал изготовления оболочки должен быть — поливинилхлоридный пластикат пониженной горючести или поливинилхлоридный пластикат. Количество жил — более 2 шт. Сечение токопроводящей жилы — не более 6 мм2. Показатель пожарной опасности должен быть — категория А. Минимальная температура эксплуатации — не ниже -55 °С. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 50 °С. Радиус изгиба кабелей при прокладке кабеля — менее 8 диаметр кабеля. Максимально выдерживаемое усилие при тяжении кабеля — более 29 Н/мм2. Максимальная длительно допустимая температура нагрева жил кабеля — не выше 70 °С. Максимально допустимая температура нагрева жил при коротком замыкании — не выше 160 °С. Выдерживаемая длительность короткого замыкания — более 4 с. Максимально допустимая температура нагрева жил кабеля в режиме перегрузки — не выше 90 °С. Предельная температура нагрева жил по условиям невозгорания при коротком замыкании — не ниже 350 °С. Наружный диаметр кабеля — менее 11 и не менее 9 мм. Масса 1 км кабеля — не более 165 кг. Номинальное переменное напряжение между каждой из основных токопроводящих жил и землёй — 0,38 или 0,6 кВ. Допустимый ток односекундного короткого замыкания кабеля — не менее 0,17 кА. Форма поперечного сечения кабеля должна быть — круглая. Максимальное электрическое сопротивление 1 км жилы при температуре 20 °С — Ом. Номинальная толщина изоляции — менее 0,7 мм. Номинальная толщина оболочки — не более 1,8 мм. Минимальное удельное объемное электрическое сопротивление изоляции при длительно допустимой температуре нагрева токопроводящих жил — не более 10 ГОм•см. Постоянная электрического сопротивления изоляции при длительно допустимой температуре нагрева токопроводящих жил — не более 0,04 Мом•км. Выдерживаемое в течение 10 мин воздействие постоянного напряжения — менее 8,5 кВ. Минимальная прочность при разрыве оболочки до старения — не более 13 Н/мм2. Минимальное относительное удлинение при разрыве изоляции после старения — не более 150 %. Минимальная прочность при разрыве изоляции до старения — не более 13 Н/мм2. Минимальная прочность при разрыве оболочки после старения — более 13 Н/мм2. Минимальная прочность при разрыве изоляции после старения — не более 13 Н/мм2. Минимальное относительное удлинение при разрыве оболочки после старения — не более 150 %. Минимальное относительное удлинение при разрыве оболочки до старения — более 150 %. Минимальное относительное удлинение при разрыве изоляции до старения — не более 150 %. Кабель стоек к старению при воздействии температуры — выше 81 °С.
26. Кабель силовой тип 2. 
Материал изготовления жилы должна быть — отожженая медь без покрытия. Номинальное напряжение — не менее 0,66 кВ. Тип жилы должна быть — однопроволочная. Материал изготовления изоляции должен быть — поливинилхлоридный пластикат. Материал изготовления внутренней оболочки — поливинилхлоридный пластикат пониженной горючести или поливинилхлоридный пластикат. Материал изготовления оболочки — поливинилхлоридный пластикат пониженной горючести или поливинилхлоридный пластикат. Количество жил — не более 5 шт. Сечение токопроводящей жилы — более 1,5 мм2. Показатель пожарной опасности должен быть — категория А. Минимальная температура эксплуатации — не ниже -65 °С. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 50 °С. Радиус изгиба кабелей при прокладке кабеля — менее 8 диаметр кабеля. Максимально выдерживаемое усилие при тяжении кабеля — не менее 48 Н/мм2. Максимальная длительно допустимая температура нагрева жил кабеля — не ниже 70 °С. Максимально допустимая температура нагрева жил при коротком замыкании — не выше 160 °С. Выдерживаемая длительность короткого замыкания — более 4 с. Максимально допустимая температура нагрева жил кабеля в режиме перегрузки — не выше 90 °С. Предельная температура нагрева жил по условиям невозгорания при коротком замыкании — не выше 350 °С. Наружный диаметр кабеля — не менее 10 и не более 11 мм. Масса 1 км кабеля — не более 235 кг. Номинальное переменное напряжение между каждой из основных токопроводящих жил и землёй — не менее 0,38 кВ. Максимальный допустимый ток односекундного короткого замыкания кабеля — не менее 0,27 кА. Форма поперечного сечения кабеля должна быть — круглая. Максимальное электрическое сопротивление 1 км жилы при температуре 20 °С — более 7 Ом. Толщина изоляции — не более 0,6 мм. Толщина оболочки — не более 1,45 мм. Минимальное удельное объемное электрическое сопротивление изоляции при длительно допустимой температуре нагрева токопроводящих жил — менее 11 ГОм•см. Постоянная электрического сопротивления изоляции при длительно допустимой температуре нагрева токопроводящих жил — менее 0,04 МОм•км. Выдерживаемое в течение 10 мин воздействие переменного напряжения — не менее 3 кВ. Минимальная прочность при разрыве оболочки до старения — не более 13 Н/мм2. Минимальное относительное удлинение при разрыве изоляции после старения — не более 160 %. Минимальная прочность при разрыве изоляции до старения — более 13 Н/мм2. Минимальная прочность при разрыве оболочки после старения — не более 13 Н/мм2. Минимальная прочность при разрыве изоляции после старения — не более 13 Н/мм2. Минимальное относительное удлинение при разрыве оболочки после старения — не более 160 %. Минимальное относительное удлинение при разрыве оболочки до старения — более 160 %. Минимальное относительное удлинение при разрыве изоляции до старения — не более 160 %. Кабель стоек к старению при воздействии температуры — выше 81 °С.
27. Каболка. 
Состав должен быть — лощеные льняные крученые шнуры с биостойкой отделкой. Диаметр шнура — не менее 2 мм. Коэффициент вариации по разрывной нагрузке — не менее 7 %. Массовая доля салициланилида — не менее 0,45 %.
28. Канат стальной. 
Материал изготовления должен быть — проволока канатная. Тип прядей должен быть — ТК. Марка каната по механическим свойствам — В или 1. Вид свивки должен быть — двойная. Диаметр каната — не менее 4,5 мм. Расчетная площадь сечения всех проволок в канате — не менее 7,07 мм2. Ориентировочная масса 1000 м смазанного каната — не более 102,6 кг. Минимальное расчетное разрывное усилие, суммарное всех проволок — не более 18800 Н. Минимальное расчетное разрывное усилие, каната в целом — не более 15100 Н. Сердечник должен быть — органический. Направление свивки каната — левое или правое. Способ свивки должен быть — нераскручивающийся. Точность изготовления каната — повышенная или нормальная. Тип каната по степени уравновешенности должен быть — нерихтованный. Тип каната по сочетанию направлений свивки элементов каната должен быть — крестовой. Количество центральных проволок должно быть — 6 шт. Количество проволок в прядях должно быть — 108 шт. Диаметр центральной проволоки — не менее 0,3 мм. Диаметр проволоки в слоях — не более 0,4 мм. Вид покрытия проволок должен быть — цинк. Группа проволоки в зависимости от поверхностной плотности покрытия — С или Ж. Поверхностная плотность цинка — не более 29 г/м2. Покрытие должно быть — сплошное, без пропусков и трещин, видимых без увеличительных приборов. Маркировочная группа — 180 или 160 или 170 кгс/мм2. Допускаемый разбег временного сопротивления разрыву проволок в канате — не более 21 %. Сцепление цинкового покрытия со стальной основой должно быть — прочное. Предельное отклонение по номинальному диаметру центральных проволок и проволок в прядях в сторону уменьшения — не менее -0,01 мм. Предельное отклонение по номинальному диаметру центральных проволок и проволок в прядях в сторону увеличения — не более 0,02 мм.
29. Канат пеньковый. 
Вид исходного сырья каната должен быть — пенька. Вид конструкции должен быть — тросовая свивка. Диаметр каната — не менее 32 мм. Длина окружности каната — не более 150 мм. Номинальная линейная плотность каболки — не менее 4 ктекс. Максимальное абсолютное отклонение от номинальной линейной плотности каболки — не более 6 %. Число каболок в канате — не более 257 шт. Максимальное число кручений на один метр каболки — не менее 45 шт. Влажность каната — не менее 13 %. Разрывная нагрузка каболки — не более 85 даН. Массовая доля костры в пеньке — не более 13 %. Максимальная массовая доля лапы — не более 4 %. Максимальная разрывная нагрузка скрученной ленточки пеньки — не более 334 Н.
30. Канифоль сосновая. 
Сорт канифоли должен быть — 1. Внешний вид канифоли должен быть — прозрачная. Массовая доля воды — не более 0,2 %. Массовая доля золы — не более 0,03 %. Массовая доля механических примесей — не более 0,04 %. Минимальная температура размягчения — не выше 70 °С. Массовая доля неомыляемых веществ — не более 6,5 %. Минимальное кислотное число — не более 169 мг КОН на 1 г продукта. Медовый пористый осадок должен отсутствовать. Температура самовоспламенения должна быть — 321 °С.
31. Клей монтажный. 
Вяжущее должно быть — гипс. Время высыхания — не более 10 и не менее 6 суток. Условие применения должно быть — внутри помещений. Состояние должно быть — порошок. Продолжительность работы с готовым продуктом — не менее 25 мин. Опасность самовоспламенения должна отсутствовать. Запах должен отсутствовать. Плотность — не менее 2,6 г/см3. Растворитель должен быть — вода. Опасные вещества должны отсутствовать. Эффективная удельная активность природных радионуклидов — не более 36 Бк/кг.
32. Клей строительный. 
Основа клея должна быть — сополимер непредельной одноосновной кислоты и ее эфира. Применение клея должно быть — в строительстве в качестве связующего компонента при изготовлении растворов с наполнителями. Свойства должны быть — обеспечение раствору с наполнителями высокой адгезии к различным поверхностям. Массовая доля воды — не более 5 %. Нижний предел значений удельной вязкости раствора сополимера в ацетоне с массовой долей 0,5% — не менее 0,15 и не более 0,3. Верхний предел значений удельной вязкости раствора сополимера в ацетоне с массовой долей 0,5% — не более 0,55 и не менее 0,35. Нижний предел значений массовой доли связанной метакриловой кислоты — не менее 3,5 и не более 4 %. Верхний предел значений массовой доли связанной метакриловой кислоты — не менее 4,5 и не более 6 %.
33. Клей. 
Внешний вид после высыхания должен быть — прозрачный. Минимальная рабочая температура — не более 16 °C. Вид связующего должен быть — поливинилацетат. Разбавитель должна быть — вода. Максимальная температура эксплуатации склеенного шва — не ниже 63 °С. Плотность — не менее 0,7 кг/л. Сухой остаток — не более 52 %. Внешний вид должен быть — белый. Максимальная степень разбавления от массы — не более 6,5 %. Минимальная температура эксплуатации склеенного шва — не выше -22 °С.
34. Клей для обоев. 
Тип горючести должен быть — пожаробезопасный. Тип токсичности должен быть — не токсичен. Массовая доля воды — не более 16 %. Верхний предел степени полимеризации — не более 750. Растворимость в воде в пересчете на абсолютно сухой технический продукт — не менее 97 %. Массовая доля основного вещества в абсолютно сухом техническом продукте — не менее 40 %. Основа должна быть — целлюлоза. Нижний предел степени полимеризации — не менее 500.
35. Клей казеиновый. 
Марка клея должна быть — экстра. Максимальная динамическая вязкость стандартного раствора клея при температуре +20 градусов Цельсия — не менее 22 Па. Минимальное время сохранения клеем вязкотекучего состояния — не менее 5 ч. Минимальная прочность склеивания древесины при сухом испытании — не менее 10,5 МПа. Минимальная прочность склеивания древесины при мокром испытании — не менее 7,2 МПа. Температура воспламенения — не менее 228 °C. Минимальная динамическая вязкость стандартного раствора клея при температуре +20 градусов Цельсия — не более 11 Па.
36. Клей фенолполивинилацетатный. 
Прочность на сдвиг — не более 333 кгс/см2. Тип клея должен быть — водостойкий. Верхний предел рабочей температуры после высыхания — выше 49 °С. Клей должен быть — не подвержен гниению, коррозийным воздействиям. Условная вязкость по вискозиметру ВЗ-1 — более 50 с. Массовая доля сухого остатка — не более 21 %. Основа должна быть — фенолформальдегидная смола, раствор поливинилбутираля. Возможность подвергать механической обработке, гнуть, вытягивать должна быть — наличие. Минимальная температура охлаждения — не ниже -270 °С. Нижний предел рабочей температуры после высыхания — не выше -49 °С.
37. Колпачок защитный. 
Материал изготовления должен быть — эластомер. Свойства материала изготовления должны быть — высокая эластичность, устойчивость к ультрафиолетовому излучению, устойчивость к погодным условиям. Минимальное сечение провода — не менее 4 мм2. Максимальное сечение провода — не более 40 мм2. Минимальный диаметр жилы провода — не менее 1,5 мм. Максимальный диаметр жилы провода — менее 10 мм. Максимальное расхождение между максимальным и минимальным сечением проводов — не менее 25 и не более 31 мм2. Длина — не менее 2 см.
38. Коробка монтажная. 
Форма коробки должна быть — круглая. Тип коробки должен быть — наборный. Диаметр — не менее 55 мм. Глубина — не менее 38 мм. Минимальный диаметр объектов, защита от которых обеспечена корпусом (характеристика степени защиты корпуса) — не более 50 мм. Отверстия для ввода проводов должны быть — круглые и овальные. Количество крепежных элементов — не более 5 шт. Диаметр круглого отверстия — не более 21 мм. Площадь круглого отверстия для ввода проводов — не менее 3 см2. Максимальное допустимое отклонение по диаметрам отверстий для ввода проводов — не более 0,75 мм. Минимальное усилие удержания коробки на стене — не более 220 Н. Минимальное усилие разъединения электроустановочного устройства и коробки — не более 250 Н. Расположение отверстий для ввода проводов должно быть — обозначено перфорацией. Максимальное расстояние от верхнего края коробки до верхнего края пояса для конструктивных элементов для закрепления распорных лапок электроустановочных устройств — не менее 15 мм. Минимальное расстояние от верхнего края коробки до нижнего края пояса для конструктивных элементов для закрепления распорных лапок электроустановочных устройств — не более 29 мм. Материал изготовления корпуса должен быть — пластик.
39. Кран шаровый. 
Тип крана должен быть — полнопроходной. Материал изготовления корпуса и штока крана должен быть — никелированная латунь. Материал изготовления шара крана должен быть — хромированная латунь. Материал изготовления седельного уплотнения крана должен быть — фторопласт. Тип резьбы крана должен быть — внутренний. Вид резьбы крана должен быть — трубный цилиндрический. Размер резьбы крана — 3/4 или 1/4 или 1/2 дюйма. Шаг резьбы крана — не более 2 мм. Номинально давление — не менее 3 МПа. Максимальная температура рабочей среды — не ниже 150 °С. Рабочая среда крана должна быть — вода, пар, жидкие неагрессивные среды. Тип управления краном должен быть — ручной. Вид управления краном должен быть — рычаг. Материал изготовления рычага должен быть — сталь. Нижний предел рабочей температуры крана — не выше -20 °С. Верхний предел рабочей температуры крана — не ниже 45 °С. Тип соединения крана должен быть — муфта-муфта. Диаметр условного прохода крана — не более 32 мм. Строительная длина крана — не более 65 мм. Строительная высота крана — не более 57 мм. Масса крана — не более 260 г. Максимальный выдерживаемый краном перепад рабочей температуры — не выше 105 °С.
40. Краска для внутренних работ. 
Виды применяемых разбавителей должны быть — уайт-спирит и скипидар. Время высыхания до степени 1 при температуре +20 °С — не более 48 ч. Минимальная твердость пленки по маятниковому прибору типа ТМЛ — не более 0,06 у.е.. Максимальная степень перетира — не более 100 мкм. Максимальная условная вязкость по вискозиметру типа ВЗ-246, при температуре от 19,5 до 20,5 °С — не менее 125 с. Максимальная укрывистость высушенной пленки — не более 0,15 кг/м2.
41. Краска водно-дисперсионная. 
Основа краски должна быть — сополимерная акрилатная дисперсия. Внешний вид пленки после высыхания должен быть — ровная однородная матовая поверхность. Максимальная массовая доля нелетучих веществ — не менее 54 %. Максимальная укрывистость высушенной пленки — не менее 97 г/м2. Минимальная стойкость пленки к статическому воздействию воды при температуре от 18 до 22 °С — не более 36 ч. Минимальная морозостойкость краски — не менее 5 циклов. Максимальная степень перетира — не более 70 мкм. Максимальное время высыхания до степени 3 при температуре от 18 до 22 °С — не более 1 ч. Минимальная массовая доля нелетучих веществ — не более 56 %. Минимальный водородный показатель — не более 8,9. Максимальная условная светостойкость — не более 5 %. Эластичность пленки при изгибе должна быть — 1 мм. Максимальная смываемость пленки краски — не более 2 г/м2. Минимальная условная вязкость по вискозиметру ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре от 19,5 до 20,5 °С — не более 35 с. Краска должна быть — пожаровзрывобезопасна. Цвет должен быть — светло-палевый.
42. Краска моющаяся. 
Краска должен быть — водно-дисперсионная. Степень блеска должна быть — глубокоматовая. Время высыхания при температуре от 18 до 22 °С и относительной влажности от 60 до 70 % — не более 2 ч. Сухой остаток — не менее 50 %. Максимальная плотность — не менее 1,5 кг/л. Разбавитель должен быть — вода. Класс стойкости покрытия к истиранию — не менее 3.
43. Краска масляная. 
Краска должна быть — густотертая, масляная, цветная. Массовая доля пленкообразующего вещества — не более 13,5 %. Массовая доля летучих веществ — не менее 5 %. Максимальная укрывистость невысушенной плёнки краски — не менее 63 г/м2. Максимальная степень перетира — не менее 30 мкм. Максимальное время высыхания краски до степени 3 при температуре (20±2)°С — не менее 20 ч. Минимальная твердость пленки по маятниковому прибору типа ТМЛ (маятник Б) — не более 0,1 усл.ед. Нижний предел значений плотности краски — не более 2 г/см3. Верхний предел значений плотности краски — не менее 3 г/см3. Нижний предел значений плотности плёнки после высыхания краски — не более 1,5 г/см3. Верхний предел значений плотности плёнки после высыхания краски — не менее 2,4 г/см3.
44. Кронштейн стальной. 
Способ сборки должен быть — при помощи винтов. Усилие на разрушение приваренной гайки — не менее 40 кН. Тип покрытия кронштейна должен быть — гальванический. Материал изготовления дюбеля должен быть — полипропилен. Материал изготовления уплотнителя должен быть — этилен-пропиленовый каучук. Максимально выдерживаемая уплотнителем температура — не ниже 100 °С. Масса кронштейна — не более 85 г. Максимальный диаметр захвата трубы — не более 30 мм. Толщина покрытия — не менее 7 мкм. Минимальная выдерживаемая уплотнителем температура — не выше -35 °С. Минимальный диаметр захвата трубы — не менее 19 мм. Максимальное снижение шума — не менее 10 дБ. Материал изготовления кронштейна должен быть — сталь.
45. Крепление для труб. 
Способ сборки должен быть — при помощи винтов. Усилие на разрушение приваренной гайки — не менее 44 кН. Тип покрытия кронштейна должен быть — гальванический. Материал изготовления дюбеля должен быть — полипропилен. Материал изготовления уплотнителя должен быть — этилен-пропиленовый каучук. Максимально выдерживаемая прокладкой температура — не ниже 110 °С. Масса — не более 80 г. Максимальный диаметр захвата трубы — не менее 17 мм. Толщина покрытия — не менее 9 мкм. Минимальная выдерживаемая прокладкой температура — не выше -37 °С. Минимальный диаметр захвата трубы — не более 15 мм. Материал крепления должен быть — сталь. Максимальное снижение уровня шума — не менее 13,5 дБ. Выдерживаемый уплотнительной прокладкой перепад температур — не менее 150 °С.
46. Кронштейн для труб. 
Способ сборки должен быть — при помощи винтов. Усилие на разрушение приваренной гайки — не менее 44 кН. Тип покрытия кронштейна должен быть — гальванический. Материал изготовления дюбеля должен быть — полипропилен. Материал изготовления уплотнителя должен быть — этилен-пропиленовый каучук. Максимально выдерживаемая прокладкой температура — не ниже 99 °С. Масса кронштейна — не более 0,12 кг. Максимальный диаметр захвата трубы — не более 66 мм. Толщина покрытия — не менее 8 мкм. Минимальная выдерживаемая прокладкой температура — не выше -33 °С. Минимальный диаметр захвата трубы — не менее 40 мм.
47. Кронштейн для радиатора. 
Тип кронштейна должен быть — настенный. Свойство кронштейна должно быть — регулировка по длине. Минимальная возможная длина кронштейна — не менее 117 и не более 132 мм. Максимальная возможная длина кронштейна — не менее 200 мм. Материал изготовления кронштейна должен быть — сталь. Амплитуда регулирования кронштейна — не менее 70 мм. Количество отверстий в монтажной пластине кронштейна — не менее 2 шт.
48. Лента монтажная. 
Материал должен быть — пластмасса. Максимальный диаметр пучка проводов и кабелей, бандажируемых лентой — не менее 40 мм. Монтажные кнопки должно быть — наличие. Ширина ленты — не более 10 мм. Высота кнопки — не менее 5 мм. Диаметр кнопки — не менее 2 мм. Длина шага между кнопками — не более 10 мм. Допустимая растягивающая сила на соединении лента - кнопка — не менее 48 Н.
49. Лента бутиловая тип 1. 
Материал изготовления должен быть — пластоэластичная масса, изготовленная на основе бутилового каучука. Тип ленты должен быть — самоклеящийся. Вид покрытия клеящейся стороны ленты должен быть — антиадгезионный. Материал покрытия неклеящейся стороны ленты должен быть — изолон. Водопоглощение — не более 0,5 %. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 130 °С. Минимальная адгезионная прочность — не более 1575 кгс/м2. Коэффициент теплопроводности — не более 0,05 Вт/(м•К). Коэффициент паропроницаемости — не более 0,03 мг/(мм•ч•Па). Устойчивость к ультрафиолетовому излучению должна быть — наличие. Минимальная температура эксплуатации — не выше -50 °С.
50. Лента бутиловая тип 2. 
Материал изготовления должен быть — синтетический нетканый материал. Клеевые полосы должны быть — с одной стороны. Количество клеевых полос — не менее 2 шт. Сопротивление паропроницанию — не менее 0,03 и не более 0,06 м2•ч•Па/мг. Минимальная адгезионная прочность сцепления — не более 0,5 МПа. Водонепроницаемость — не более 0,07 и не менее 0,04 Н/см2. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 55 °С. Минимальная температура эксплуатации — не выше -28 °С.
51. Лента уплотнительная. 
Тип ленты должен быть — саморасширяющаяся уплотнительная. Лента должна быть — предназначена для обеспечения необходимой надежности и долговечности наружного монтажного шва. Материал изготовления должен быть — пенополиуритановая лента, пропитанная специальным составом. Тип ленты по способу монтажа должен быть — самоклеющаяся. Обеспечиваемая лентой защита должна быть — защита подвижных и неподвижных стыков от воды, шума, холода, от проникновения пыли и других неблагоприятных факторов. Принцип действия должен быть — помещенная в стык (шов) лента самостоятельно расширяется, полностью заполняя все неровности и зазоры, обеспечивая надежную защиту шва от всех неблагоприятных климатических воздействий. Свойства должны быть — лента устойчива ко всем климатическим воздействиям, не подвержена влиянию ультрафиолетовых лучей, химически нейтральна, водоотталкивающая, не подвержена влиянию плесени и грибков. Исполнение должно быть — готовая к применению. Минимальная температура эксплуатации ленты — не выше -40 °С. Максимальная температура эксплуатации ленты — не ниже 60 °С. Коэффициент паропроницаемости ленты в состоянии рабочего сжатия — не более 0,15 мг/(м•ч•Па). Водопоглощение поверхности ленты по объему при рабочем сжатии за 12 часов — не менее 3 %. Сопротивление сжатию ленты при 50% деформации — не более 3 кПа. Сопротивление отслаиванию ленты от бетонного основания — не более 0,35 кгс/см.
52. Лента липкая. 
Номинальная толщина — не менее 0,14 мм. Ширина ленты — не менее 20 мм. Масса 1 м2 — не более 236 г. Вид ленты — липкая лента из термореактивной стеклолакоткани или липкая лента из эскапоновой стеклоткани на поликасиновом компаунде или липкая лента из эскапоновой стеклоткани на поликасиновом компаунде для механизированного изолирования. Минимальная удельная разрывная нагрузка вдоль основы — не менее 80 Н/см. Средняя удельная разрывная нагрузка вдоль основы — не менее 90 Н/см. Тип ленты должен быть — электроизоляционная.
53. Лист гипсокартонный. 
Вид кромки листа должен быть — полукруглый утоненный. Длина листа — не более 3000 мм. Ширина листа — не менее 600 мм. Толщина листа — не более 16 мм. Предельное отклонение по толщине листа в сторону увеличения — менее 0,5 мм. Предельное отклонение по толщине листа в сторону уменьшения — более -0,5 мм. Отклонение от прямоугольности листа — менее 3 мм. Масса 1 м2 листа — более 12 кг. Разрушающая нагрузка для продольных образцов длиной 350 мм — не более 370 Н. Разрушающая нагрузка для поперечных образцов длиной 350 мм — не более 120 Н. Прогиб продольных образцов — не менее 0,5 мм. Прогиб для поперечных образцов — более 1 и не более 1 мм. Удельная эффективная активность естественных радионуклидов в листе — менее 370 Бк/кг. Температура дымовых газов — ниже 135 °C. Степень повреждения по длине при горении — менее 65 %. Степень повреждения по массе при горении — менее 20 %. Критическая поверхностная плотность теплового потока — не менее 18 кВт/м2. Коэффициент дымообразования — менее 50 м2/кг. Токсичность при времени экспозиции 30 минут — менее 150 г/м3. Группа горючести листа должна быть — Г1. Группа воспламеняемости листа должна быть — В2 или В3. Группа дымообразующей способности листа должна быть — Д1. Группа токсичности листа должна быть — Т1.
54. Мастика каучуковая. 
Содержание хлоропренового каучука в составе мастики — не менее 18 %. Минимальная прочность соединения между бетонным основанием и приклеиваемым материалом через 24 ч после склеивания образцов — не более 0,2 МПа. Минимальная прочность соединения между бетонным основанием и приклеиваемым материалом через 72 ч после склеивания образцов — не более 2,5 кгс/см2. Вязкость на ротационном экспресс-вискозиметре ЭВ-3 — не менее 8 Па·с. Максимальное содержание летучих компонентов — не менее 45 % по массе. Максимально допустимая вязкость мастики — не более 100 с.
55. Ткань техническая. 
Вид переплетения должен быть — полотняный. Поверхностная плотность — не более 0,8 г/дм2. Состав должен быть — хлопок. Ширина — не более 998 мм. Способ обработки должен быть — суровый.
56. Олифа комбинированная. 
Массовая доля пленкообразующего вещества — не менее 68 %. Отстой — не более 0,8 % по объему. Максимальное время высыхания до степени 3 при температуре от 18 до 22°С — не более 24 ч. Условная вязкость по вискозиметру ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре +20 °С — не более 30 с. Минимальное кислотное число — не более 10 мг КОН. Минимальная твердость пленки по маятниковому прибору — не менее 0,07 у.е.. Прозрачность олифы должна быть — полная. Разбавитель должен быть — уайт-спирит. Материал изготовления олифы должен быть — препарированные растительные масла.
57. Патрон промышленный. 
Максимально допустимая масса свинца , выделяемая патроном при выстреле — не более 0,5 мг. Максимально допустимая масса двуокиси серы , выделяемая патроном при выстреле — не более 0,7 мг. Максимально допустимая масса окиси бария , выделяемая патроном при выстреле — не более 0,2 мг. Максимально допустимая масса окиси сурьмы , выделяемая патроном при выстреле — не более 0,1 мг. Максимально допустимая масса углекислого калия , выделяемая патроном при выстреле — не более 3 мг. 
58. Щебень шлакопемзовый. 
Минимальная насыпная плотность — не более 505 кг/м3. Максимальная потеря массы после 15 циклов попеременного замораживания-оттаивания — не более 8 %. Минимальная прочность при сдавливании в цилиндре — менее 0,6 МПа. Максимальная потеря массы при определении стойкости против силикатного распада — не более 5 %. Минимальный размер фракции — не более 10 мм. Максимальный размер фракции — не более 20 мм. Марка щебня по насыпной плотности должна быть — 600.
59. Петля дверная. 
Материал изготовления должен быть — сталь. Толщина — не менее 1,8 мм. Ширина — не более 75 мм. Высота — не менее 110 мм. Масса — не более 0,04 кг. Тип петли по способу установки должен быть — накладная. Максимальная овальность осей в местах подвижных соединений с картами петель — не более 0,1 мм. Максимальный зазор между осью и трубкой петли — не менее 0,48 мм. Максимальное отклонение от перпендикулярности опорных поверхностей осей петель относительно осей вращения — не более 0,25 мм. Максимальная овальность осей в местах подвижных соединений с трубками карт петель — не более 0,3 мм. Минимальный зазор между осью и трубкой петли в местах подвижных соединений — не более 0,3 мм. Максимально допустимый зазор между плоскостью карты петли и её изогнутым концом — не более 1 мм. Оцинкованное покрытие должно быть — наличие. Ширина створки — не менее 27 мм. Радиус закругления внешних углов створки — не более 15 мм. Диаметр стержня вращения — не более 10 мм. Высота ответной части стержня — не менее 63 мм. Количество монтажных отверстий в петле — не менее 4 шт. Расстояние от верхней грани створки до центра ближайшего монтажного отверстия — не менее 10 мм. Расстояние от боковой грани створки до центра ближайшего монтажного отверстия — не более 9 мм. Расстояние между горизонтальными плоскостями проходящими через центры соседних монтажных отверстий на одной створке — не менее 28 мм. Расстояние между центрами крайних монтажных отверстий на одной створке — не менее 90 мм. Расстояние между центрами монтажных отверстий находящихся в одной горизонтальной плоскости на разных створках при полном открытии петли (угол открытия 180°) — не более 50 мм. Монтажные крепления в комплекте должны быть — шурупы. Количество шурупов в комплекте — не менее 4 шт. Диаметр шурупа — не более 7 мм. Длина шурупа — не более 40 мм. Минимальная толщина цинкового покрытия — не менее 6 мкм.
60. Пластина резиновая. 
Марка пластины должна быть — маслобензостойкая. Минимальная температура эксплуатации — не ниже -41 °С. Максимальная температура эксплуатации — не выше 96 °С. Номинальная толщина — не более 8 мм. Предельное отклонение по толщине в сторону увеличения — не более 0,5 мм. Ширина пластины — не более 1100 мм. Длина пластины — не менее 2450 мм. Предельное отклонение по ширине пластины в сторону увеличения — не более 10 %. Предельное отклонение по длине пластины в сторону увеличения — не более 10 %. Минимальная условная прочность при растяжении — не выше 6 МПа. Минимальное относительное удлинение при разрыве — не более 295 %. Максимально допустимое изменение массы после воздействия смеси изооктана и толуола в отношении 7:3 при температуре 23°С в течении 24 часов — не менее 22 %. Минимальный коэффициент морозостойкости по эластическому восстановлению после сжатия — не более 0,21. Максимальная относительная остаточная деформация при сжатии на (20+5)% в воздухе при 70°С в течении 24 часов — не менее 47 %. Нижний предел значений твердости по Шору — не более 41 ед. Верхний предел значений твердости по Шору — не менее 54 ед. Максимально допустимое углубление на поверхности пластины — не более 1 мм. Максимально допустимая площадь пузыря в срезе пластины — не более 5 см2. Максимально допустимая ширина складки на поверхности пластины — не более 3 мм. Максимально допустимая длина складки на поверхности пластины — не более 96 мм. Максимально допустимая длина расслоения по кромке пластины — не более 15 мм. Максимально допустимая глубина расслоения по кромке пластины — не более 3 см. Площадь пластины — не более 2,68 м2. Объем пластины — не более 13000 см3.
61. Плита теплоизоляционная. 
Материал изготовления должен быть — минеральная вата. Группа горючести должна быть — НГ. Максимальная сжимаемость — не более 35,5 %. Сорбционная влажность по массе — не более 1,5 %. Содержание органических веществ по массе — не более 6 %. Предельная прочность при растяжении параллельно лицевой поверхности — не менее 4 кПа. Предельное отклонение по ширине — не более 7 мм. Предельное отклонение по длине — не более 12 мм. Плотность — не менее 33 кг/м3. Связующее каменной ваты должно быть — синтетическое. Максимальное водопоглощение при кратковременном и частичном погружении — не более 2 %. Толщина плиты — не более 100 мм. Длина плиты — не менее 900 мм. Ширина плиты — не более 750 мм. Тип ваты по значению модуля кислотности должен быть — А. Минимальная паропроницаемость — не менее 0,25 мг/(м•ч•Па).
62. Подводка гибкая. 
Материал изготовления оплетки должен быть — стальная нить или алюминиевая нить. Материал изготовления накидной гайки и штуцера должен быть — нержавеющая сталь или никелированная латунь. Материал изготовления ниппеля должен быть — латунь или сталь. Материал изготовления обжимной гильзы — нержавеющая сталь или никелированная сталь или оцинкованная сталь. Присоединительный размер гайки должен быть — 3/4 или 1/2 дюйм. Присоединительный размер штуцера должен быть — 1/2 или 3/4 дюйм. Максимальная рабочая температура подводки — не ниже 89 °С. Наружный диаметр — не более 15 мм. Внутренний диаметр — не менее 7 мм. Минимальный внутренний диаметр фитингов — не более 6 мм. Максимальное рабочее давление — не менее 1 МПа. Максимальное давление на разрыв — не менее 4 МПа. Максимальный поток при давлении 3 бар — не более 40 л/мин. Минимальный радиус изгиба — не менее 40 мм. Длина — не менее 750 мм.
63. Портландцемент. 
Марка портландцемента по прочности при сжатии в возрасте 28 суток — не более 550. Массовая доля оксида магния в клинкере — не более 5 %. Минимальное значение предела прочности при изгибе в возрасте 28 суток — не более 6,1 МПа. Минимальное значение предела прочности при сжатии в возрасте 28 суток — не более 54 МПа. Максимально допустимое время схватывания после затворения смеси — не более 10 ч. Минимальное допустимое время начала схватывания после затворения смеси — не более 60 мин. Минимально допустимая массовая доля ангидрида серной кислоты в цементе — не более 1,5 %. Максимально допустимая массовая доля ангидрида серной кислоты в цементе — не более 4 %. Группа по эффективности пропаривания должна быть — II. Предел прочности при сжатии после пропаривания — не более 26 МПа. Максимально допустимая массовая доля хлор-иона в цементе — не более 0,1 %. Максимально допустимая массовая доля оксида серы в цементе — не менее 3 %. Максимальный размер фракции гипса — не менее 50 мм. Форма поставки должна быть — в мешках.
64. Припой бессурьмянистый. 
Удельное электрическое сопротивление — не менее 0,12 и не более 0,208 Ом•мм2/м. Содержание сурьмы должно отсутствовать. Содержание меди должно отсутствовать. Массовая доля висмута — не более 0,2 %. Массовая доля мышьяка — не более 0,02 %. Массовая доля железа — не более 0,02 %. Массовая доля никеля — не более 0,02 %. Массовая доля серы — не более 0,02 %. Массовая доля цинка — не более 0,002 %. Массовая доля алюминия — не более 0,002 %. Относительное удлинение — не менее 40 и не более 62 %. Ударная вязкость — не менее 3,6 и не более 4,9 кгс/см2. Температура плавления, ликвидус — не выше 308 и не ниже 145 °С. Температура плавления, солидус — не ниже 142 и не выше 275 °С. Плотность — не более 11,2 г/см3.
65. Проволока горячекатаная. 
Точность прокатки проволоки должна быть — повышенная. Диаметр проволоки — не менее 6 мм. Площадь поперечного сечения — не более 0,37 см2. Материал изготовления проволоки должен быть — полуспокойная углеродистая сталь обыкновенного качества. Проволока должна быть — горячекатанная. Охлаждение должно быть — двухстадийное. Длина проволоки в мотке — не менее 6 и не более 10 м. Максимальная кривизна проволоки — не более 20 мм. Нижний предел отклонения по номинальному диаметру проволоки — не менее -0,5 мм. Верхний предел отклонения по номинальному диаметру проволоки — не более 0,1 мм. Класс кривизны проволоки — не более 2. Максимальное временное сопротивление разрыву проволоки — не менее 530 Н/мм2. Минимальное относительное сужение поперечного сечения проволоки после разрыва — не более 3,8 мм. Минимальный предел текучести проволоки — не более 30 кгс/мм2.
66. Проволока стальная тип 1. 
Материал изготовления должен быть — высоколегированная коррозионностойкая и жаростойкая сталь. Класс пластичности — второй или первый. Диаметр проволоки — не менее 1 мм. Максимальное значение временного сопротивления разрыву — более 720 Н/мм2. Относительное удлинение — не менее 20 %. Предельное отклонение по диаметру — не более 0,02 мм. Поверхность проволоки должна быть — гладкая. Трещины, закаты, волосовины, плены, расслоения и окалина на поверхности проволоки должны отсутствовать.
67. Проволока стальная тип 2. 
Материал изготовления должен быть — низкоуглеродистая сталь. Форма сечения должна быть — круглая. Тип проволоки по виду обработки должен быть — термически обработанная. Вид поверхности должен быть — с покрытием. Вид покрытия должен быть — цинк. Класс покрытия должен быть — 1. Точность изготовления должна быть — нормальная. Диаметр — не более 3,5 мм. Предельное отклонение по диаметру проволоки — не менее -0,1 мм. Нижний предел временного сопротивления разрыву — не менее 340 Н/мм2. Относительное удлинение — не менее 18 %. Места на поверхности проволоки без покрытия должны отсутствовать. Минимальное число витков при спиральной навивке на цилиндрический сердечник диаметром в 10 раз превышающим диаметр проволоки при условии, что покрытие не растрескивается и не отслаивается, — не менее 6. Минимальная поверхностная плотность покрытия — не менее 71,2 г/м2. Верхний предел временного сопротивления разрыву — не более 540 Н/мм2.
68. Раствор строительный тип 1. 
Вяжущее раствора должно быть — цемент. Наполнитель должен быть — песок. Марка прочности на сжатие должна быть — М150. Марка по морозостойкости должна быть — F100. Максимальная крупность зерен заполнителя — более 1,25 мм. Максимальная расслаиваемость свежеприготовленной смеси — не более 10 %. Максимальное содержание золы-уноса от массы цемента — не более 20 %. Марка по подвижности должна быть — Пк3. Минимальная водоудерживающая способность — не более 92 %. Минимальная средняя плотность в проектном возрасте — не менее 1477 кг/м3. Тип раствора по средней плотности в проектном возрасте должен быть — легкий. Содержание активных минеральных добавок в вяжущем по массе — не менее 17 %. Максимальная массовая доля оксида магния в клинкере — менее 5 %. Минимальный предел прочности при изгибе цемента в возрасте 28 суток — не более 6,1 МПа. Минимальный предел прочности при сжатии цемента в возрасте 28 суток — не более 550 кгс/см2. Минимальное время начала схватывания цемента — не более 61 мин. Максимальное время конца схватывания цемента — не менее 8 ч. Модуль крупности заполнителя — не более 2,5. Содержание зерен крупностью свыше 10 мм в заполнителе по массе — не более 0,5 %. Содержание зерен мельче 0,16 мм в заполнителе по массе — не более 5 %. Содержание пылевидных и глинистых частиц в заполнителе по массе — не более 2 %. Содержание глины в комках в заполнителе по массе — не более 0,25 %.
69. Раствор строительный тип 2. 
Вяжущее раствора должно быть — цемент. Наполнитель должен быть — песок. Марка прочности на сжатие должна быть — М150. Марка по морозостойкости должна быть — F100. Максимальная крупность зерен заполнителя — более 1,25 мм. Максимальная расслаиваемость свежеприготовленной смеси — не более 10 %. Максимальное содержание золы-уноса от массы цемента — не более 20 %. Марка по подвижности должна быть — Пк3. Минимальная водоудерживающая способность — не более 92 %. Минимальная средняя плотность в проектном возрасте — не менее 1477 кг/м3. Тип раствора по средней плотности в проектном возрасте должен быть — легкий. Содержание активных минеральных добавок в вяжущем по массе — не менее 17 %. Максимальная массовая доля оксида магния в клинкере — менее 5 %. Минимальный предел прочности при изгибе цемента в возрасте 28 суток — не более 6,1 МПа. Минимальный предел прочности при сжатии цемента в возрасте 28 суток — не более 550 кгс/см2. Минимальное время начала схватывания цемента — не более 61 мин. Максимальное время конца схватывания цемента — не менее 8 ч. Модуль крупности заполнителя — не более 2,5. Содержание зерен крупностью свыше 10 мм в заполнителе по массе — не более 0,5 %. Содержание зерен мельче 0,16 мм в заполнителе по массе — не более 5 %. Содержание пылевидных и глинистых частиц в заполнителе по массе — не более 2 %. Содержание глины в комках в заполнителе по массе — не более 0,25 %.
70. Раствор готовый отделочный тип 1. 
Класс раствора по средней плотности — легкий или тяжелый. Минимальная водоудерживающая способность растворной смеси — более 90 %. Расслаиваемость свежеприготовленной смеси — менее 10 %. Средняя плотность затвердевшего раствора в проектном возрасте — не более 1600 кг/м3. Содержание щелочей в вяжущем — не более 0,6 % по массе. Отклонение средней плотности затвердевшего раствора в сторону увеличения — менее 10 %. Наибольшая крупность зерен заполнителя — не менее 1 мм. Марка морозостойкости раствора — более F25. Подвижность растворной смеси должна быть — Пк2. Глубина погружения конуса — не менее 7 см.
71. Раствор готовый отделочный тип 2. 
Подвижность растворной смеси должна быть — Пк3. Марка по прочности раствора на сжатие в проектном возрасте — не менее М50. Марка раствора по морозостойкости должна быть — F50. Максимальная удельная эффективная активность естественных радионуклидов — не более 370 Бк/кг. Тип раствора по средней плотности должен быть — тяжелый. Минимальная водоудерживающая способность — не более 92 %. Максимальная норма подвижности растворной смеси по погружению конуса — не менее 10 см. Максимальное содержание золы-уноса в растворной смеси по массе цемента — не более 20 %. Расслаиваемость — не более 10 %. Средняя плотность затвердевшего раствора в проектном возрасте — не более 1586 кг/м3. Содержание активного MgO для известкового компонента вяжущего должно отсутствовать. Норма содержания CaO2 для известкового компонента вяжущего без добавок — не более 5 % по массе. Норма содержания активных CaO+MgO для известкового компонента вяжущего без добавок — не менее 70 % по массе. Сорт известкового компонента вяжущего — не менее 2. Содержание в цементном компоненте вяжущего щелочных оксидов — не более 2 % массы цемента. Содержание клинкера в добавке цементного компонента вяжущего — не более 22 % массы цемента. Содержание в добавке-наполнителе цементного компонента вяжущего оксида кремния — не менее 90 %. Содержание глинистых, илистых и мелких пылевидных фракций размером меньше 0,05 мм в добавке-наполнителе цементного компонента вяжущего — не более 3 %. Содержание пластифицирующих добавок в цементном компоненте вяжущего — не более 0,5 % массы цемента. Содержание серного ангидрита в гипсоангидритовом камне в составе цементного компонента вяжущего — не менее 45 %. Содержание кристаллизационной воды в гипсовом камне в составе цементного компонента вяжущего — не менее 18,9 %. Содержание гипса в гипсоангидритовом камне в составе цементного компонента вяжущего — не менее 30 %. Содержание гипса в гипсовом камне в составе цементного компонента вяжущего — не менее 90 %. Содержание гипса и ангидрита в пересчете на CaSO4 2H2O в гипсоангидритовом камне в составе цементного компонента вяжущего — не менее 90 %. Сорт гипсового камня в составе цементного компонента вяжущего — не менее 2. Содержание ангидрида серной кислоты SO3 в цементном компоненте вяжущего — не более 2 % массы цемента. Наибольшая крупность зерен заполнителя раствора — не менее 1 мм. Погрешность дозирования вяжущих компонентов раствора, воды и добавок — не более 1 %. Погрешность дозирования заполнителя раствора — не более 2 %.
72. Растворитель лакокрасочных материалов. 
Максимальная массовая доля воды по Фишеру — не менее 0,5 %. Кислотное число — не более 0,07 мг/г. Максимальное число коагуляции — не более 30 %. Максимальная массовая доля бутилацетата — не менее 10 %. Видимые взвешенные частицы должны отсутствовать. Внешний вид — прозрачная однородная жидкость.
73. Светильник встраиваемый. 
Вид светильника в соответствии с местом установки должен быть — потолочный. Материал изготовления корпуса должен быть — сталь. Покрытие должно быть — порошковая краска. Пуско-регулирующий аппарат должен быть — встроенный. Материал изготовления решетки должен быть — алюминий. Тип ламп должен быть — люминесцентные лампы. Количество контактов на цоколе лампы — не менее 1. Максимальный диаметр цоколя лампы — не более 25,8 мм. Максимальная длина штырька цоколя лампы — не более 7,77 мм. Максимальный диаметр штырька цоколя лампы — не более 2,67 мм. Номинальное напряжение — не более 240 В. Класс защиты от поражения электрическим током должен быть — 1. Диаметр трубки лампы — не менее 25 мм. Минимальный коэффициент мощности — не менее 0,84. Форма решетки должна быть — V-образная. Тип пуско-регулирующего аппарата должен быть — электронный. Вид решетки должен быть — светоотражающая. Количество ламп — не менее 1 шт. Мощность 1 лампы — не менее 14 Вт. Длина светильника — не менее 596 мм. Ширина светильника — не более 648 мм. Высота светильника — не менее 7,8 см. Монтажная ширина светильника — не менее 569 мм. Монтажная длина светильника — не более 635 мм. Масса светильника — не более 4,5 кг. Количество элементов крепления — не более 7 шт. Мощность светильника — не более 100 и не менее 60 Вт. Степень защиты, обеспечиваемая корпусом светильника, должна быть — IP20.
74. Сжим электромонтажный. 
Максимальное напряжение проводников — не менее 0,5 кВ. Минимальный диаметр предметов, защиту от которых обеспечивает корпус — не более 50 мм. Количество отверстий — не менее 2. Крышка должна быть — съемная. Ширина корпуса — не менее 58 и не более 78 мм. Радиус меньшего отверстия — не менее 7 мм. Диаметр большего отверстия — не более 26 мм. Углы корпуса должны быть — скругленные. Глубина нижней части корпуса — не менее 19 и не более 26 мм. Минимальное сечение магистральных проводников — не более 60 мм2. Максимальное сечение магистральных проводников — не менее 62 мм2. Минимальное сечение ответвительных проводников — не менее 3 мм2. Максимальное сечение ответвительных проводников — не менее 32 мм2. Степень защиты корпуса, IP — не менее 10.
75. Сидение для унитаза. 
Материал изготовения сидения — полиэтилен низкого давления или полипропилен или дюропласт. Материал изготовления крепления — сталь или полиамид. Общая масса — не более 2 кг. Максимальная длина прорези (через центр) — более 260 мм. Максимальная ширина прорези (через центр) — менее 270 мм. Длина сидения от оси крепления — менее 435 мм. Крепеж в комплекте должен быть — наличие.
76. Сталь угловая. 
Вид уголка должен быть — равнополочный. Материал изготовления должен быть — сталь. Ширина полки — не менее 40 мм. Толщина полки — не менее 4 мм. Радиус внутреннего закругления — не более 5,7 мм. Радиус закругления полки — не менее 1,7 мм. Площадь поперечного сечения — не более 5,7 см2. Масса 1 м стали — не более 4,5 кг. Центробежный момент инерции — не более 6,6 см4. Расстояние от центра тяжести до наружной грани полки — не менее 1,4 см. Максимальное значение предельного отклонения ширины полки — не более 1,3 мм.
77. Стартер для ламп. 
Максимальная мощность лампы — не менее 60 и не более 96 Вт. Высота стартера — не более 48 мм. Диаметр стартера — не менее 17 мм. Максимальная температура эксплуатации — не ниже 45 °C. Расстояние между контактами — не менее 10 и не более 15 мм. Минимальная рабочая температура — не выше 7 °C. Максимально допустимый перепад температур — не ниже 40 °C.
78. Тальк молотый. 
Минимальная массовая доля прокаленного, нерастворимого в соляной кислоте (HCL) остатка — не более 91 %. Максимальная массовая доля соединений железа, растворимых в соляной кислоте (HCl), в пересчете на окись железа (Fe2O3) — не более 0,6 %. Максимальная массовая доля железа, извлекаемого магнитом — не более 0,04 %. Максимальная массовая доля водорастворимых веществ — не более 0,2 %. Максимальная массовая доля ионов хлора (CL) в водной вытяжке — не более 0,01 %. Максимальная массовая доля ионов SO4 в водной вытяжке — не более 0,01 %. Максимальная массовая доля закиси марганца MnO — не более 0,01 %. Максимальная массовая доля меди — не более 0,003 %. Максимальная допустимая потеря массы при прокаливании — не более 7 %. Максимально допустимое содержание зерен с размером фракцией от 0,09 мм — не более 2 %. Максимальная массовая доля влаги — не более 0,5 %.
79. Труба металлополимерная. 
Тип трубы должен быть — напорная многослойная М. Наружный диаметр трубы — не менее 12 мм. Внутренний диаметр трубы — не более 15 мм. Внутренняя поверхность трубы должна быть — ровная, гладкая и чистая. Наружная поверхность трубы должна быть — ровная, гладкая и чистая. Окраска трубы должна быть — сплошная и равномерная. Труба должна быть — стойкая при постоянном внутреннем давлении. Изменение показателя текучести расплава полимерного слоя трубы и показателя текучести расплава исходного материала, определенного при одинаковых режимах — не более 0,2 г/мин. Количество полимерных слоев в стенке трубы — не менее 2 шт. Количество слоев металла в стенке трубы — не более 2 шт. Материал изготовления полимерных слоев трубы должен быть — сшитый полиэтилен. Материал изготовления слоев металла трубы должен быть — алюминий. Отдельные слои трубы должны быть — стойкие к расслоению при растяжении передней кромки трубы на 10 %. Стойкость к расслоению клеевого соединения внутреннего и металлического слоев ненагруженной трубы — менее 59 Н/см. Стойкость к расслоению клеевого соединения внутреннего и металлического слоев нагруженной трубы — не более 51 Н/см. Слой металла должен быть — стойкий к воздействию переменных температур. Степень сшивки полимерных слоев — менее 75 %. Тип сшивки полимерных слоев должен быть — силанольный или пероксидный. Кислородопроницаемость трубы при температуре 80 °С — менее 3 мг/(м2•сут). Кислородопроницаемость трубы при температуре 40 °С — менее 0,3 мг/(м2•сут). Труба должна быть — термически стабильная. Минимальная длительная прочность материала изготовления полимерного слоя — менее 13 МПа. Массовая доля летучих веществ в материале изготовления полимерного слоя — не более 0,03 %. Группа горючести трубы должна быть — Г4. Группа воспламеняемости трубы должна быть — В3. Дымообразующая способность трубы должна быть — Д3. Токсичность продуктов горения трубы должна быть — Т3. Температура дымовых газов трубы — не более 455 °C. Степень повреждения трубы по длине при горении — менее 86 %. Степень повреждения трубы по массе при горении — не более 53 %. Продолжительность самостоятельного горения трубы — менее 315 с. Критическая поверхностная плотность теплового потока трубы — менее 19 кВт/м2. Толщина стенки трубы — не более 4 мм. Предельное отклонение трубы по наружному диаметру в сторону увеличения — менее 0,2 мм. Предельное отклонение трубы по толщине стенки в сторону увеличения — менее 0,1 мм. Предельное отклонение трубы по толщине стенки в сторону уменьшения — более -0,05 мм. Толщина слоя металла трубы — более 0,2 мм. Масса 1 п. м. трубы — не более 120 г. Объем жидкости, вмещающийся в 1 п.м. трубы — менее 0,2 л. Длина трубы, вмещающая 1 л жидкости — более 8 м. Момент инерции сечения трубы — менее 2200 см4. Нижний предел рабочей температуры трубы — не менее -5 °С. Верхний предел рабочей температуры трубы при давлении 10 бар — не более 100 °С. Верхний предел рабочей температуры трубы при давлении 25 бар — более 20. Максимальная кратковременно допустимая температура трубы — более 115 °С. Класс эксплуатации трубы должен быть — 5. Стойкость трубы при температуре 95 °С в течение 1 ч при постоянном внутреннем давлении — более 3,5 МПа. Стойкость трубы при температуре 95 °С в течение 1000 ч при постоянном внутреннем давлении — более 2 МПа. Коэффициент теплопроводности трубы — более 0,4 Вт/(м•К).
80. Труба стальная. 
Тип трубы должен быть — водогазопроводная труба. Условный проход — не более 25 мм. Наружный диаметр — не менее 17 мм. Толщина стенки — не менее 2 мм. Масса 1 м трубы — не более 1,6 кг. Категория трубы — легкая или обыкновенная. Точность изготовления трубы — повышенная или обычная. Предельное отклонение по наружному диаметру в сторону увеличения — не более 0,4 мм. Предельное отклонение по наружному диаметру в сторону уменьшения — не менее -0,5 мм. Предельное отклонение по толщине стенки — не менее -15 %. Максимально допустимая кривизна трубы на 1 м длины — не более 2 мм. Тип резьбы — накатанная длинная или накатанная короткая или нарезанная короткая или нарезанная длинная. Длина резьбы до сбега — не менее 9 мм. Число ниток резьбы — не более 14. Трещины, плены, вздутия и закаты на поверхности трубы должны отсутствовать. Расслоения на торцах трубы должны отсутствовать. Максимально допустимая величина скоса торца трубы — не более 2 °. Максимально допустимый размер остатков заусенцев — не более 0,2 мм. Тип покрытия трубы должен быть — оцинкованный. Качество покрытия должно быть — сплошное по всей поверхности трубы. Толщина покрытия — не более 40 мкм. Выдерживаемое гидравлическое давление трубы должно быть — 2,4 МПа. Рванины и заусенцы на резьбе должны отсутствовать. Материал изготовления трубы должен быть — сталь. Плотность стали — не менее 7,8 г/см3. Отслаивание оцинкованного покрытия должны отсутствовать. Минимальный предел текучести стали — не более 210,5 Н/мм2. Минимальное временное сопротивление разрыву стали — не более 38 кгс/мм2. Минимальное относительное удлинение стали — не более 33 %. Минимальное относительное сужение стали — не более 60 %. Длина трубы — не более 7,5 м.
81. Унитаз. 
Типоразмер должен быть — компакт. Вид омыва чаши должен быть — полный. Вид полочки должен быть — цельноотлитая. Спуск воды должен быть — нижний. Материал изготовления водосливной арматуры должен быть — акрилонитрилбутадиенстирольный пластик. Угол отвода выпуска — не менее 40 °. Высота без бачка — не более 500 мм. Высота с бачком — не менее 600 мм. Глубина — не более 668 мм. Ширина — не менее 333 мм. Масса — не более 35 кг. Материал изготовления сидения должен быть — дюропласт. Материал изготовления крепления сидения унитаза — нержавеющая сталь.
82. Фанера. 
Материал изготовления должен быть — древесина лиственных пород. Сорт верхнего наружного слоя должен быть — II. Сорт нижнего наружного слоя должен быть — II. Степень механической обработки должна быть — шлифованная с двух сторон. Длина фанеры — не менее 1235 мм. Ширина фанеры — не более 1800 мм. Предельное отклонение по длине — не более 4,0 мм. Предельные отклонения по ширине — не более 4,0 мм. Площадь лицевой поверхности (показатель установлен в связи с необходимостью учета расчетной нагрузки на фанеру) — не менее 2,2 м2. Номинальная толщина фанеры — не более 15 мм. Слойность фанеры — не более 10 шт. Разнотолщинность должна быть — 0,6 мм. Предельное отклонение по толщине — не более 0,5 мм. Минимальный предел прочности при скалывании по клеевому слою после вымачивания в воде в течении 24 часов — не менее 1 МПа. Максимальная влажность фанеры — не менее 5 %. Минимальный предел прочности при статическом изгибе вдоль волокон наружных слоев — не более 30,0 МПа. Минимальный модуль упругости при статическом изгибе вдоль волокон — не более 7300 МПа. Ударная вязкость при изгибе должна быть — 34 кДж/м2. Твердость должна быть — 20 МПа. Коэффициент теплопроводности — не менее 0,09 Вт/(м•К). Коэффициент звукопоглощения при частоте от 250 до 500 Гц должен быть — 0,1. Звукоизоляция должна быть — 23 дБ. Класс эмиссии должен быть — Е1. Содержание формальдегида на 100 гр абсолютно сухой массы фанеры — не менее 6 мг.
83. Цемент. 
Состав должен быть — смесь тонко измельченных высокоглиноземистых доменных шлаков и природного двуводного гипса. Максимально допустимый размер фракции цемента должен быть — 0,1 мм. Максимальное время конца схватывания цемента от начала затворения — не менее 3,5 ч. Минимальный предел прочности при сжатии половинок образцов-балочек размерами 40х40х160 мм, изготовленных из раствора состава 1:3 (по массе) с нормальным песком, через 3 суток твердения — не более 30 МПа. Содержание фракций с размером крупнее 0,08 мм — не более 2 % массы. Содержание фракций с размером не крупнее 0,08 — не менее 90 % массы. Минимальное время начала схватывания от начала затворения — не более 30 мин. Нижний предел линейного расширения образцов размером 40х40х160 мм, изготовленных из цементного теста нормальной густоты, через 3 суток с момента изготовления — не более 0,2 %. Верхний предел линейного расширения образцов размером 40х40х160 мм, изготовленных из цементного теста нормальной густоты, через 3 суток с момента изготовления — не менее 0,5 %. Максимально допустимое количество ангидрида серной кислоты — не более 17 %. Вид поставки должен быть — в мешках.
84. Швеллер стальной. 
Тип внутренних граней должен быть — параллельные. Ширина полки — более 105 мм. Высота швеллера — более 330 мм. Толщина стенки — не менее 7 мм. Толщина полки — не менее 11,7 мм. Максимальный радиус внутреннего закругления — не менее 13 мм. Максимальный радиус закругления полки — не менее 7 мм. Площадь поперечного сечения — не менее 45,5 см2. Масса 1 метра — не более 50 кг. Момент инерции по оси Х — не менее 8000 см4. Момент сопротивления по оси Х — более 486 см3. Радиус инерции по оси Х — не менее 13 см. Момент инерции по оси Y — не менее 490 см4. Момент сопротивления по оси Y — не менее 76,5 см3. Радиус инерции по оси Y — не менее 3,25 см. Расстояние от оси Y до наружной грани стенки — не менее 2,85 см. Статический момент полусечения — не менее 280 см3. Материал изготовления должна быть — сталь углеродистая обыкновенного качества. 
85. Шпатлевка для внутренних работ. 
Вид шпаклевки должен быть — гипсовый. Максимальный размер фракции — не более 0,2 мм. Прочность на изгиб — не менее 2,4 МПа. Прочность на сжатие — не менее 5 МПа. Минимальное время высыхания — не более 4 ч. Минимальная температура затворения смеси — не выше 8 °С. Максимальная температура затворения смеси — не более 50 °С. Минимальное время сохранения рабочих свойств после затворения смеси — не менее 20 мин.
86. Смесь сухая шпаклевка. 
Материал изготовления основы должен быть — гипс. Максимальный размер фракции — не более 0,2 мм. Прочность на сжатие — не менее 5 МПа. Прочность на изгиб — не более 5 и не менее 2,5 МПа. Эффективная удельная активность природных радионуклидов — не более 90 Бк/кг.
87. Шпатлевка клеевая. 
Состав должен быть — олифа, целлюлозогликолевая кислота, наполнители, добавки, вода. Условия применения должны быть — внутри помещений. Цвет должен быть — белый. Плотность — не менее 1,5 кг/м3. Количество циклов попеременного замораживания и оттаивания без видимых признаков разрушения и без значительного понижения прочности — не менее 4. Возможность нанесения при отрицательных температурах должна отсутствовать. Время высыхания при +20 °С — не менее 3 и не более 6 ч. Минимальное время выдержки перед нанесением следующего слоя — не более 36 ч. Опасность развития грибковых культур и плесени должна отсутствовать. Добавка должна быть — антисептическая.
88. Электрод сварочный тип 1. 
Диаметр — не менее 3 мм. Временное сопротивление разрыву металла шва — не более 52 кгс/мм2. Относительное удлинение металла шва — не менее 22 %. Ударная вязкость металла шва — не менее 15 кгс м/см2. Содержание серы в наплавленном металле — не более 0,02 %. Содержание фосфора в наплавленном металле — не более 0,03 %. Номинальная длина электрода со стержнем — не более 450 мм. Максимальное значение предельного отклонения по длине электрода в сторону увеличения — не более 2 мм. Максимальное значение предельного отклонения по длине электрода в сторону уменьшения — не менее -2 мм. Длина зачищенного от покрытия конца — не более 30 мм. Максимальное значение предельного отклонения по длине зачищенного от покрытия конца в сторону увеличения — не более 4 мм. Максимальное значение предельного отклонения по длине зачищенного от покрытия конца в сторону уменьшения — не менее -4 мм.
89. Электрод сварочный тип 2. 
Диаметр — не менее 3 и не более 5 мм. Временное сопротивление разрыву наплавленного металла — не менее 480 МПа. Относительное удлинение наплавленного металла — не менее 22 %. Ударная вязкость наплавленного металла — не менее 35 Дж/см2. Максимальное содержание углерода в наплавленном металле — не более 0,1 %. Содержание марганца в наплавленном металле — не менее 0,5 %. Содержание кремния в наплавленном металле — не менее 0,1 и не более 0,2 %. Максимальное содержание серы в наплавленном металле — не более 0,035 %. Максимальное содержание фосфора в наплавленном металле — не более 0,035 %. Номинальная длина электрода — не более 450 мм. Предельное отклонение по длине электрода в сторону увеличения — не более 3 мм. Предельное отклонение по длине электрода в сторону уменьшения — не менее -3 мм. Длина конца зачищенного от покрытия — не менее 20 и не более 30 мм. Предельное отклонение по длине конца зачищенного от покрытия в сторону увеличения — не более 5 мм. Предельное отклонение по длине конца зачищенного от покрытия в сторону уменьшения — не менее -5 мм. Допустимое пространственное положение сварки, наплавки должно быть — все положения, кроме вертикального сверху вниз. Разность толщины покрытия в диаметрально противоположных участках электрода — не более 0,2 мм.
90. Электрод сварочный тип 3. 
Диаметр — не менее 4 мм. Временное сопротивление разрыву металла шва — не более 50 кгс/мм2. Относительное удлинение металла шва — не менее 22 %. Содержание углерода в наплавленном металле — не более 0,12 %. Содержание марганца в наплавленном металле — не более 0,40 %. Содержание кремния в наплавленном металле — не более 0,20 %. Содержание серы в наплавленном металле — не более 0,03 %. Содержание фосфора в наплавленном металле — не более 0,035 %. Номинальная длина электрода со стержнем — не менее 350 мм. Предельное отклонение по длине электрода в сторону увеличения — не более 2 мм. Предельное отклонение по длине электрода в сторону уменьшения — не менее -2 мм. Длина зачищенного от покрытия конца — не более 30 мм. Предельное отклонение по длине зачищенного от покрытия конца в сторону увеличения — не более 4 мм. Предельное отклонение по длине зачищенного от покрытия конца в сторону уменьшения — не менее -4 мм.

91. Эмаль алкидная. 
Максимальная термоустойчивость пленки эмали — не выше 60 °С. Блеск покрытия по фотоэлектрическому блескомеру — не менее 50 %. Максимальное время высыхания при температуре от 18 до 22 градусов Цельсия до степени 3 — не менее 11 ч. Максимальная массовая доля нелетучих веществ — не менее 64 %. Минимальная термоустойчивость пленки эмали — не ниже -50 °С. Минимальная массовая доля нелетучих веществ — более 63 %. Максимальная условная вязкость по вискозиметру типа BЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре (20±0,5) °С — не менее 95. Максимальная степень перетира эмали — не более 25 мкм. Максимальная укрывистость высушенной пленки эмали — не более 100 г/м2. Минимальная прочность пленки при ударе по прибору типа У-1 — не более 57 см. Минимальная стойкость покрытия при температуре (20±2) °С к статическому воздействию трансформаторного масла — не более 30 ч. Минимальная стойкость покрытия при температуре (20±2) °С к статическому воздействию воды — не более 10 ч. Сорт эмали должен быть — первый. Цвет эмали должен быть — белый.

