В поз. 5 в отношении показателей шпатлевки по ГОСТ 10277-90 «Условная вязкость шпатлевки при температуре (20,0 +/- 0,5)°С по ВЗ-246 (или ВЗ-4)», «Степень перетира», «Пенетрация», «Эластичность при изгибе», «Прочность при ударе» участник указал «отсутствует», что не соответствует требованиям заказчика. 
Согласно требованиям указанного ГОСТ данные показатели в отношении предложенной марки товара не нормируются, однако это не означает, что данные показатели неприменимы к данной марке и не могут измеряться. При этом заказчиком в документации об аукционе установлены диапазоны значений в отношении указанных показателей (что не противоречит требованиям ГОСТ, а лишь дополняет эти требования) и участник в соответствии с требованиями п.17.1 документации должен был указать конкретные показатели в пределах требуемого диапазона значений.
Было
	1. 
	Шпатлевка
ГОСТ 10277-90
	
	Марка МС-006, ХВ-004, НЦ-008 или ПФ-002.
Требования предъявляемы к шпатлевке:
Время высыхания до степени 3, ч:
при температуре (20 +/- 2)°С – 0,24-24;
при температуре 80 - 85°С – 0,1-1.
Степень перетира, мкм – 30-90.
Условная вязкость шпатлевки при температуре (20,0 +/- 0,5)°С, с:
по ВЗ-246 (или ВЗ-4), сопло 4 мм, с – не менее 19;
по ВЗ-246, сопло 6 мм, с – 20-80;
по ВЗ-1, сопло 5,4 мм, с – 35-120.
Пенетрация при температуре (25,0 +/- 0,5)°С, 10 -1мм – 250-350.
Массовая доля нелетучих веществ, % - 30-80.
Способность шлифоваться - шлифуется с водой или без воды.
Теплостойкость при температуре 65 - 70 °С, ч – 1-8.
Эластичность при изгибе, мм – 10-100.
Прочность при ударе на приборе У-1, см – 10-50.
	






[bookmark: _GoBack]



Стало
	Шпатлевка
ГОСТ 10277-90
	ЗАО Подольский ЛКЗ
Россия
	Марка ХВ-004, зеленая
Требования предъявляемы к шпатлевке:
Время высыхания до степени 3, ч:
при температуре (20 +/- 2)°С – 2
при температуре 80 - 85°С – не нормируется
Степень перетира, мкм – не нормируется
Условная вязкость шпатлевки при температуре (20,0 +/- 0,5)°С, с:
по ВЗ-246 (или ВЗ-4), сопло 4 мм, с – не нормируется;
по ВЗ-246, сопло 6 мм, с – 55;
по ВЗ-1, сопло 5,4 мм, с – 75
Пенетрация при температуре (25,0 +/- 0,5)°С, 10 -1мм – не нормируется 
Массовая доля нелетучих веществ, % - 65
Способность шлифоваться - шлифуется с водой.
Теплостойкость при температуре 65 - 70 °С, ч – не нормируется
Эластичность при изгибе, мм – 50
Прочность при ударе на приборе У-1, см – 30
	



